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Prawa autorskie i wydawnicze

Podrecznik uzytkownika oraz wszystkie zawarte w nim informacje i ilustracje podlegajg prawom autorskim.
Wszelkie prawa, a w szczegoélnosci prawo do publikacji , odtwarzania, ttumaczenia, do zlecania przedruku,
przechowywania w bankach danych, fotokopii i mikrokopii nalezg do NIVUS Kontrollsysteme GmbH. Kazde
odtworzenie lub wykorzystanie poza dozwolonymi przez prawa autorskie granicami jest niedopuszczalne bez
wczesdniejszej pisemnej zgody NIVUS Kontrollsysteme GmbH.

Nazewnictwo uzytkowe

Odtwarzanie nazewnictwa uzytkowego, handlowego, oznakowania towardw i tym podobnych w tym
zeszycie nie upowaznia do zatozenia, ze mogg one by¢ bez ograniczen uzywane. Sg to czesto zarejestrowane
znaki towarowe prawnie chronione, takze jezeli nie sg jako takie oznakowane.

Gwarancja

Informacje zawarte w tej instrukcji moga by¢ zmienione bez wcze$niejszej zapowiedzi. Mimo starannego
opracowania, podrecznik moze zawiera¢ btedy i niescistosci.
Nie bierze sie zadnej odpowiedzialnosci za powstate btedy i utrate danych mogacych wystgpié na skutek btedu lub
niescistos$ci w niniejszej instrukcji.
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1. Wstep

1.1 Objasnienia dotyczace instrukcji obstugi :

W tym rozdziale otrzymajg Panstwo informacje o OCM Pro oraz niezbedne wskazowki, ktére powinni
Panstwo wzig¢ pod uwage w momencie przystgpienia do pracy z urzadzeniem.

Aby zainstalowac¢ i uruchomi¢ zgodnie z zaleceniami producenta urzgdzenie OCM Pro oraz nalezgce do
niego czujniki pomiarowe i wyposazenie dodatkowe nalezy doktadnie przeczyta¢ ponizszg instrukcje.
Pozostate dokumenty i instrukcje obstugi dotyczace dodatkowych urzadzen wykorzystywanych z OCM Pro nalezy
rowniez doktadnie przeanalizowa¢. Poza tym nalezy sprawdzi¢ kompatybilnos¢ tych urzadzen z OCM Pro.

Instrukcja obstugi urzgdzenia OCM Pro sktada sie z nastepujacych czesci :

Wiadomosci ogolne :

Otrzymajg tu Panstwo najwazniejsze informacje dotyczace zasady funkcjonowania urzgdzenia OCM Pro
przy zalozeniu spetnienia pewnych niezbednych warunkéw otoczenia, bowiem tylko przy zachowaniu
odpowiednich wymogéw urzadzenie OCM Pro bedzie pracowato zgodnie z podanymi danymi technicznymi.
Wizualizacja systemu konfiguracji urzgdzenia OCM Pro pokaze Panstwu wszystkie komponenty catego systemu.
Prosze sprawdzi¢, czy wystane czesci urzadzenia sg kompletne i odpowiadajg Panstwa zamodwieniu. Do
wykonywania podstawowych funkcji przez urzadzenie OCM Pro niektére komponenty znajdujace sie w sprzedazy
nie sg niezbedne i mozna z nich bez szkody dla pracy urzgdzenia zrezygnowac.

Dane techniczne :

Podane dane techniczne mogg by¢ zagwarantowane tylko przy zachowaniu dopuszczalnych wartosci
parametréw otoczenia przyrzadu pomiarowego. Ewentualne czynniki zewnetrzne mogace zmieni¢ dane techniczne
powinny zostac jak najszybciej usuniete.

Instalacja :

Znajduje sie tu doktadny opis wszystkich koniecznych krokéw prowadzacych do instalacji urzadzenia OCM
Pro, sensoréw i osprzetu.

Przed podtaczeniem przyrzadu pomiarowego do napiecia zasilania nalezy zakonczy¢ instalacje urzadzenia
i sprawdzi¢ jej prawidtowosé. Instalacja powinna by¢ przeprowadzona przez fachowy i dobrze przygotowany do
tego celu personel, przy zachowaniu wszelkich norm prawnych, przepisow / instrukcji i regut technicznych.

Uruchomienie :

Uruchomienie urzgadzenia moze nastgpi¢ dopiero po zakonczeniu instalacji i sprawdzeniu jej
prawidtowosci.

Przed rozpoczeciem konfigurowania urzgdzenia OCM Pro nalezy zapoznaé sie z jego obstugg za pomocqg
programatora recznego lub PC.

Funkcje poszczegoélnych parametréw zostaty w instrukcji doktadnie opisane i ujete w zwigzku z aktualnym/
odno$nym zastosowaniem.

Przeglad mozliwych przyczyn usterek i btedoéw powinien umozliwi¢ Panstwu szybkie i samodzielne
likwidowanie ewentualnych usterek.

Konserwacja :

Wykorzystane do pomiaréw czujniki, ktére narazone sg na réznorodne warunki pracy i czynniki otoczenia
mogg wymagac po pewnym czasie konserwacji. Wskazéwki zawarte w tym rozdziale utatwig Panstwu prawidtowg
konserwacje urzgdzenia OCM Pro.
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1.2 Warunki umozliwiajgce zastosowanie systemu pomiarowego OCM Pro

Warunki zastosowana urzadzenia OCM Pro sg ograniczone przez wartosci graniczne danych
technicznych czujnikéw i przetwornika danych pomiarowych, wlasciwosci medium w ktérym prowadzone sg
pomiary i przez warunki hydrauliczne.

Ograniczenia wywotane warunkami panujacymi w otoczeniu, w ktérym znajdujg sie czujnik i przetwornik ( patrz:
dane techniczne) :

- granice temperatury zgodne z danymi technicznymi

- relatywna wilgotno$¢ powietrza ( tylko przetwornik ) wiecej 90%
- zakiocenia elektromagnetyczne przekraczajace stopien 3

- zakresy pomiarowe poszczegolnych sensorow

Ograniczenia uwarunkowane przez medium pomiarowe :

wymagana liczba i wielko$¢ czastek odbijajacych w mierzonym medium: Zjawisko Dopplera polega na odbiciu
wystanego do medium sygnatu. Czyste media nie powodujg odbi¢. Pomiar predkosci przeptywu za pomocg
zjawiska Dopplera przy wykorzystaniu fal ultradzwiekowych nie jest w takich mediach mozliwy. Minimalna wielko$¢
czastek

( na przyktad pecherzykéw powietrza lub czastek statych ) oraz ilos¢ czastek zostata podana w danych
technicznych kazdego sensora.

Wytrzymatos¢, odpornosé materiatowa sensoréw na medium, w ktérym przeprowadzane sg pomiary. W razie
potrzeby firma NIVUS udostepnia specyfikacje materiatow wykorzystywanych do produkcji sensoréw.

Media abrazyjne ( wywotujace erozje ) powodujg mechaniczne ubytki na sensorze. Zalewa sensoréw predkosci
przeptywu, przy duzej wartosci predkosci przeptywu medium i duzej ilosci ciat statych jest szczegdlnie narazona na
uszkodzenia, a z biegiem czasu zniszczenia wykorzystywanego do pomiaréw czujnika.

W przypadku tworzenia sie piany na powierzchni wody moze doj$¢ do btedéw pomiarowych przy zastosowaniu
ultradzwiekowego miernika stanu wypetnienia, gdyz urzadzenie to w zaleznosci od wysokosci i jakosci piany
mierzy jej powierzchnie, lub na skutek zbyt matych pozioméw odbieranych sygnatéw nie jest w stanie prowadzic¢
pomiarow.

Przy zastosowaniu sondy cisnieniowej ciezar mierzonego medium ma bezposredni wplyw na warto$¢ pomiaru
wysokosci. Sonda cishieniowa jest wykalibrowana na ciezar czystej wody.

W przypadku medium z nieregularnie wysoka zawartoscig ciat statych wystgpi¢c moga dodatkowe btedy
pomiarowe.

Aby okresli¢ za pomoca sondy cisnieniowej poprawny stan wypetienia nalezy mierzyc¢ cisnienie hydrostatyczne za
pomocg sondy jedynie w kierunku pionowym. Przy ptyngcym medium wytwarzajg sie sktadowe zastepcze tej
wielkosci, ktére moga zafatszowaé wynik pomiarowy. Btad pomiarowy jest zalezny od wielkosci predkosci
przeptywu i stanu wypetnienia. Przy predkosci >2m/s i h<0,3m mozna realizowa¢ pomiary stanu wypetnienia za
pomocg miernika ultradzwiekowego.

Ograniczenia uwarunkowane hydraulikg :

Odcinek stabilizacji przy zmianie profilu, uskokach dna, zakola i zasuwy wystepujacy przed i za miejscem montazu
sensora pomiarowego ma wptyw na doktadnos¢ wykonywanych pomiaréw. Nalezy zatem przestrzegac¢ wskazowek
dotyczacych montazu sensoréw, w przeciwnym razie mogg powsta¢ dodatkowe btedy pomiarowe

W miejscu pomiaru nie powinny wystapi¢ zmiany kierunku przeptywu. Odlegtos¢ miejsc, w ktdrych wystepuja
zmiany przeptywu od sensora uwarunkowana jest zastosowaniem konkretnego sensora. W najlepszym przypadku
powinna ona wynosi¢ trzy szerokosci kanatu, moze tez by¢ wieksza.
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2.

Ogdlne informacje dotyczagce OCM Pro

Przyrzad pomiarowy

Napiecie zasilania

115 bis 230V AC, 50 do 60Hz lub 24V * 15%, 5% wspolczynnik tetnien
napiecia zasilajagcego

Pobdér mocy max. 20VA
Obudowa Material: Polycarbonat
Masa: - Obudowa nasciena: ¢a2900g,IP65

- Obudowa panelowa:
- 19*-Panel wsuwany:

ca. 2800g, IP 54 (ptyta przednia)
ca. 2500g, IP 20

Ex-dopuszczenie

1(2)G [EEX ib] IIB

Temperatura pracy

-20°C do +50°C

Temperatura przechowywania

-30°C do +70°C

Maksymalna wilgotnosé

80%, nie skondensowana

Wyséwietlacz Wyséwietlacz z pod$wietlanym tlem, 128 x 128 pixeli

Obstuga przyrzadu Klawiatura 18 klawiszowa, menu obstugi przyrzadu pomiarowego w jezyku
niemieckim, angielskim i francuskim

Wejscia przyrzadu | 1 x 4 - 20mA dla zewnetrznego pomiaru wypenienia cieczg

pomiarowego

4 x 0/4 - 20mA z 12 bitowg rozdzielczoscig dla zewnetrznych wartosci
zgdanych oraz zapisywania danych (tylko w przypadku przyrzadu typu
MO)

4 x wejscia cyfrowe (tylko w przypadku przyrzadu typu MO)
mozliwos¢ podigczenia 1 czujnika pomiarowego,(2/3
w przypadku przyrzadu typu MO)

czujnikow

Wyjscia
pomiarowego

przyrzadu

2 (4) x 0/4 — 20mA (4 — tylko w przypadku przyrzadu typu MO), obcigzenie
500 Ohm, rozdzielczos¢ 12 bitéw, doktadnos¢ lepsza od 0,1%
2 (5) wyjscia przekaznikowe, obcigzalnos¢ bis 230V AC /2 A (cosj 0,9)

Pamie¢ danych

Kartka pamieci typu Flash Card o pojemnosci 32MB (opcjonalnie)

Transmisja danych

Przy pomocy karty pamieci typu Flash Card, wewnetrznego telefonu lub
tez modemu radiowego (opcjonalnie)

strona 8
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Czujnik

Zasada pomiaru Pomiar czasu propagaciji fali ultradzwiekowej w cieczy (pomiar wysokosci)
Korelacja z cyfrowym rozpoznawaniem sygnatu wzorca (pomiar predkosci
przeptywu cieczy)

Czestotliwos¢é pomiaru 1MHz

Klasa ochrony IP 68

Ex-ochrona 11(2)G EExib 1IBT4

Temperatura pracy -20°C do +50°C

Temperatura -30°C do + 70°C

przechowywania

Cisnienia pracy Max. 4bar

Ditugos¢ przewodu 10/30/50m, maksymalna dtugos¢ przewodu podtgczeniowegol100m

Typ przewodu 2/RG 179 PE/PE + 2x 0,34mm,_+ 1x 0,75mm_

Typ czujnikdw Czujnik zespolony umozliwiajgcy pomiar wysokosci oraz predkosci

przeptywu cieczy z kompensacjg wptywu temperatury na predkosé
propagaciji fali ultradzwiekowej w badanym medium

Czujnik do pomiaru predkosci przeptywu cieczy z kompensacjg wptywu
temperatury na predkos¢ propagacji fali ultradzwiekowej w badanym
medium, bez mozliwo$ci jednoczesnego pomiaru wysoko$ci wypetnienia
Typ obudowy Obudowa czujnika w formie klinu, pozwalana na umieszczenie czujnika
pomiarowego na dnie rynny, zlewni

Obudowa czujnik w formie rury, do zamocowania przy pomocy
odpowiedniego zestawu mocujgcego w rurze

Materialy majgce kontakt z| Polyuretan, stal nierdzewna 1.4571, PPO GF30, PMMA, PA (tylko
medium pomiarowym: w przypadku czujnika o obudowie klinowej)

Pomiar wysokosci

Zakres pomiarowy 0 do 200cm, najmniejsza absolutha warto$¢ mierzonej wysokosci 4cm,
opcjonalnie: 0 do 500cm z zewnetrznym powietrznym czujnikiem
ultradzwiekowym

Dryft punktu zerowego Bezwzglednie stabilny punkt zerowy

Doktadno$c¢ Lepsza niz + 2mm

Pomiar predkosci przeptywu

Zakres pomiarowy -100cm/s do +400cm/s

Liczba przeszukiwanych | 16

warstw cieczy

Dryft punktu zerowego Bezwzglednie stabilny punkt zerowy

Doktadnos¢ + 1% warto$ci mierzonej lub +/- 5mm/s (dotyczy duzych wartosci) na
przeszukiwang warstwe cieczy

Liczba czujnikow 1 do 3 na kazdy przyrzad pomiarowy

Kat promieniowania | + 3 °

przetwornika

ultradzwiekowego

Pomiar temperatury

Zakres pomiarowy -20°C do +60°C

Doktadno$¢ + 1K

Wyposazenie dodatkowe (opcjonalnie)
Karta pamieci: Typ karty pamieci : CompaktFlash
Pojemnos$c¢ karty pamieci: 8, 16 lub 32 MB

Adapter do podigczenia Adapter do interfejsu typu PCMCIA, stosowany do czytnikow w Laptopach lub

czytnika kart pamieci Notebokach

Czytnik kart pamieci: Mozliwos¢ podiaczenia czytnika kart pamieci do komputera za posrednictwem
interfejsu szeregowego lub tez interfejsu USB

Rurowy system Do czasowego, nie statego zamocowania czujnika klinowego w rurze DN200 -

mocujacy: 800

OCM Pro strona 9
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Dostawa
W przypadku stwierdzenia, ze dostarczony Panstwu przyrzad pomiarowy OCM Pro jest uszkodzony podczas
transportu lub tez nie jest kompletny, prosimy wowczas o powiadomienie najblizszego przedstawiciela firmy
NIVUS.

Dokumentacja

Przyrzad pomiarowy OCM Pro dostarczany jest do Zamawiajgcego wraz z instrukcjg obstugi. W instrukcji tej
znajdujg sie wszystkie niezbedne informacje potrzebne dla Uzytkownika do prawidtowego zamocowania,
podtagczenia oraz uruchomienia przyrzadu OCM Pro wraz ze wspoétpracujacymi z nim czujnikami pomiarowymi.

2.1 Ex-ochrona

Wersja Ex czujnikbw pomiarowych wspotpracujgcych z przyrzadem OCM Pro jest opracowana do pracy w
szczegolnie trudnych warunkach pomiarowych — w miejscach zagrozonych eksplozja, w strefie 1.

Przyrzad pomiarowy OCM Pro musi by¢ zainstalowany poza obrebem strefy zagrozonej
wybuchem !

Kategorie dopuszczen
Czujnik: & 11(2)G EEx ib IIB T4
Przyrzad pomiarowy: &9 11(2)G [EEx ib] IIB

Przed przystgpieniem do instalacji przyrzgdu pomiarowego OCM Pro wraz ze
wspotpracujgcymi z nim czujnikami nalezy zapozna¢ sie z kopiami zaswiadczen
potwierdzajgcych kategorie dopuszczen do pracy.

Kopie zaswiadczen o dopuszczeniach do pracy przyrzadu pomiarowego wraz ze wspotpracujgcymi z nim
czujnikami pomiarowymi znajdujg sie w rozdziale 12. Zaswiadczenia te sg wazne jedynie dla podanego typu
przyrzadu OCM Pro. Typ przyrzgdu umieszczony jest na tabliczce znamionowej
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2.2 Zaswiadczenia o stopniach odpornosci

c E 0032

EMV Wynik kontroli
Norma Metody kontroli / Stopien
ochrony
Emitowanie zakiocen EN 55011 A
Odpornos¢é na zaktocenia EN 50082-2 EN 1000-4-2 Al3
EN 1000-4-4 Al3
EN 1000-4-5 Al3
EN 1000-4-8 Al3
Wytyczna  dotyczgca  niskich | EN 61010-1
napiec

2.3 Zasada dziatania

2.3.1 Uwagi ogolne

Przyrzad pomiarowy OCM Pro jest urzgdzeniem stacjonarnym stuzacym do pomiaru przeptywu cieczy.
Konstrukcja tego przyrzadu pozwala na jednoczesne zapisywanie danych pomiarowych oraz sterowanie
przeptywem cieczy, ktére moga by¢ lekko badz tez mocno zanieczyszczone.

Metoda pomiarowa zastosowana w przyrzadzie OCM Pro opiera sie na odbiciu fali ultradzwiekowej emitowanej
przez czujnik pomiarowy. Dlatego tez ciata state, pecherzyki gazéw czy tez inne zanieczyszczenia, ktére moga
sie ewentualnie znajdowa¢ w badanej cieczy, nie wptywajg na doktadnos¢ wykonywanych pomiarow.

Przyrzad pomiarowy OCM Pro wspotpracuje z nowoczesnym, zespolonym czujnikiem, ktory pozwala na
jednoczesny pomiar predkosci przeptywu badanej cieczy jak i wspéiczynnika wypetnienia przez nig kanatu.
W czujniku tym zastosowano dwa przetworniki ultradzwiekowe o specjalnej konstrukgcji, ktére mogg pracowac
réwnolegle i niezaleznie od siebie jako nadajnik i odbiornik.

akustische FlieBgeschwindigkeitssensor
Ankoppelschicht Temperatursensor

=] )

Hohensensor Elektronik (
\ { Bodenplatte

Rysunek Nr.1. Budowa czujnika zespolonego typu ,Pro* do zamontowania na dnie zbiornika pomiarowego
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2.4 Pomiar wysokosci

Poziomo umieszczony przetwornik ultradzwiekowy pracuje jako czujnik do pomiaru wysokosci w oparciu
0 metode pomiaru czasu propagacji fali ultradzwiekowej emitowanej przez ten przetwornik. W metodzie tej
mierzony jest czas pomiedzy sygnatem wysytanym i odbitym od warstwy badanej cieczy. Wysoko$¢ wypetnienia
zbiornika, kanatu jest wéwczas okreslana z nastepujacej zaleznosci

h = Cet,
2
H = wysokos¢ wypetnienia,
C = predkos¢ dzwieku w badanym medium,
ty = czas pomiedzy wystaniem i odebraniem sygnatu.

Predkos¢ rozchodzenia sie fali akustycznej w wodzie o temperaturze 20°C wynosi 1480m/s. Wptyw temperatury
na wartos¢ predkosci propagaciji fali ultradzwiekowej wynosi 0,23% na Kelvin. Dlatego tez w celu zapewnienia
odpowiedniej dokfadnosci wykonywanych pomiaréw mierzona jest temperatura badanego roztworu
i wprowadzana korekta temperaturowa wyniku pomiarowego.

W celu wyznaczenia wartosci wysokosci h; do wyniku dodawana jest takze warto$¢ wysokosci na jakiej
zamocowany jest zastosowany przetwornik pomiarowy. Zsumowanie tych wielkosci daje nam catkowitg
gtebokosé badanej cieczy.

2.4.1 Metoda wyznaczania predkosci przeptywu badanej cieczy

Ultradzwiekowy czujnik predkosci ustawiony jest emiterem kierunku naptywu badanej cieczy. W celu pomiaru
wartosci tej wielkosci wysytany jest do cieczy krotka, waska wigzka ultradzwiekowych sygnatéw pomiarowych.
Rozchodzace sie w cieczy fale ultradzwiekowe odbijajg sie od napotkanych na swojej drodze zanieczyszczeh
lub pecherzykéw powietrza. Wartos¢ sygnatu odbitego zalezy scisle od wielkosci napotkanych przez fale
ultradzwiekowg przeszkéd. W zaleznosci od wielkosci i rodzaju czasteczek odbijajacych powstajg sygnaty
odbite. Zbiér sygnatéw odbitych od poszczegélnych przeszkod tworzy specjalny typ wzorcowego sygnat
pomiarowego (patrz Rysunek Nr. 2). Sygnat ten jest nastepnie obrabiany przez cyfrowy procesor sygnatowy
(DSP).

e
N N E1l - E4 = Reflexionsteilchen
E4" s m -

E3 \'\ . Messfenster 3

“~<® . Messfenster 2

E2~< N
> ..o .. Messfenster 1
E1S. \§ ‘{

Rysunek Nr. 2. Sytuacja przy pierwszym odbiciu wigzki pomiarowej

Po uptywie scisle okreslonego czasu do badanej cieczy wysytana jest druga wigzka sygnatéw pomiarowych.
Odebrane przez przetwornik ultradzwiekowy sygnaly, ktore sg odbite od przeszkdd, przesytane sg podobnie jak
poprzednio do cyfrowego procesora sygnatowego (DSP).

Poszczegolne warstwy plynacej cieczy przemieszczajg sie z rozng predkoscig (profil predkosci
przemieszczajacej sie cieczy).

Czasteczki / zanieczyszczenia odbijajgce wigzke pomiarowg znajdujg sie w réznych warstwach, a zatem
znajdujg sie w réznej odlegtosci od przetwornika pomiarowego. W trakcie wykonywanego pomiaru, z uwagi na
ruch cieczy, czasteczki te przemieszczajg sie¢ w stosunku do punktu, w ktérym znajdowaly sie przy
wyemitowaniu przez przetwornik pomiarowy pierwszej wigzki sygnatu ultradzwiekowego. W konsekwencji
otrzymujemy przesuniety obraz wzorcowego sygnatu pomiarowego (Rysunek Nr 3). Jednocze$nie mogg miec
miejsce inne odbicia wigzki. Liczne czasteczki / zanieczyszczenia mogty zmieni¢ swojg orientacje lub tez
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przemie$cic¢ sie poza obszar rozchodzenia sie fali ultradzwiekowej i w efekcie tego otrzymamy inny obraz odbié
ultradZzwiekowej fali pomiarowe;j.

o —
RN " E1l - E4 = Reflexionsteilchen

E4~ =~ Messfenster 3

. 48", Messfenster?2

\\EZ \\
> “>. . Messfenster 1
~ El.\ 7

Rysunek Nr. 3. Sytuacja przy drugim odbiciu wigzki pomiarowej

Odebrane i pomierzone dwa sygnaty wzorcowe sg w cyfrowym procesorze sygnatowym wzajemnie ze sobg
korelowane i sprawdzane pod katem podobienstwa. Wszystkie zarejestrowane sygnaty o matym poziomie sg
w trakcie tych operacji pomijane i w konsekwencji tak przeprowadzonych operacji matematycznych zostajg dwa
sygnaty wzorcowe (echa zwigzane z odbiciami wystanej do badanego medium wigzki pomiarowej). Sygnaty te
sg do siebie podobne i przesuniete w czasie w stosunku do siebie.

Na tak przetworzone sygnaly pomiarowe naktadanych jest 16 okien czasowych, ktére sg bezposrednio zwigzane
z przeprowadzonym wczesniej pomiarem wysokosci. W oparciu o kazde z natozonych okien czasowych
wyznacza sie przesuniecia czasowe pomiedzy odebranymi sygnatami pomiarowymi (patrz Rysunek Nr 4).

Messfenster 1 , Messfenster 2, Messfenster 3

A M N

1. Signalempfang

EL = = t
I o m . M !/\: 2. Signalempfang
EL, . E2 , & E4 t

t1 i | 2 | i | 3 ! i Signalauswertung

Dt

Rysunek Nr 4. odebrane przez OCM Pro echa sygnatu pomiarowego wraz z natozonymi oknami czasowymi

Wzajemne przesuniecie pomiedzy odebranymi echami sygnatu pomiarowego jest wyznaczane dla kazdego z 16
okien czasowych, co prowadzi do wyznaczania predkosci przeptywu dla kazdego z nich.

Matematyczne uszeregowanie predkosci przeptywu badanego medium, wyznaczonych dla poszczegdélnych
okien czasowych w oparciu o przedstawiong powyzej metode, prowadzi do wyznaczenia profili predkosci
medium, co jest nastepnie przedstawione na wyswietlaczu przyrzadu OCM Pro.
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Rysunek Nr 5. Wyznaczony profil predkosci przeptywu badanego medium

Przy wystarczajacej dlugosci kanatu, zlewni oraz znajomosci jej wymiarébw geometrycznych mozna takze
wyznaczy¢ przestrzenny rozktad predkosci przeptywu medium (Rysunek Nr 6).

Rysunek Nr 6. Wyznaczony tréjwymiarowy profil predkosci przeptywu badanego medium

W zatgczeniu do wyznaczonego rozktadu predkosci przeptywu badanego medium przedstawiana jest takze
forma zlewni oraz jej wymiary geometryczne, a takze wyznaczony stopien jej wypetnienia.
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3. Przechowywanie i transport

3.1 Kontrola dostawy

Prosze skontrolowa¢ bezposrednio po otrzymaniu stan przestanych przyrzadéw pomiarowych oraz zgodnos¢ ze
zlozonym zaméwieniem. W przypadku stwierdzenia uszkodzen, ktére mogty powsta¢ podczas transportu
przyrzadu prosze zgtosi¢ ten fakt do firmy spedycyjnej, ktéra urzgdzenie to dostarczyta. Niezaleznie prosimy
o dodatkowe pisemne powiadomienie o zaistniatej sytuacji firme NIVUS GmbH w Eppingen. W razie
stwierdzenia niezgodnosci zawartosci otrzymanej przesyiki ze ztozonym zamoOwieniem prosimy o pisemnie
powiadomienie o zaistniatej sytuacji przedstawiciela firmy badz tez NIVUS GmbH w Eppingen w terminie 2
tygodni od daty otrzymania przesytki. Reklamacje zgtaszane w terminie pézniejszym nie beda uwzgledniane.

3.2 Przechowywanie przyrzadu

W trakcie przechowywania przyrzadu OCM Pro oraz czujnikbw pomiarowych muszg by¢ spetnione ponizsze
warunki:

Przyrzad pomiarowy: max. Temperatura: +70°C

min. Temperatura: - 30°C

max. Wilgotno$&¢: 80 %, nie skondensowana
Czujnik: max. Temperatura: +70°C

min. Temperatura: - 30°C

max. Wilgotno$¢: 100 %

Przyrzad pomiarowy i czujniki muszg by¢ przechowywane z dala od s$rodkéw powodujacych korozje,
rozpuszczalnikow organicznych, promieniowania radioaktywnego [ silnego promieniowania
elektromagnetycznego.

3.3 Transport przyrzadu

Przyrzad pomiarowy OCM Pro wraz z czujnikami zostat zaprojektowany specjalnie z myslg o zastosowaniu do
pomiaréw przemystowych. Tym niemniej nie moze on byé narazony na uderzenia, wibracje, wstrzasy. Przyrzad
ten moze by¢ transportowany wytacznie w oryginalnym opakowaniu.

3.4 Przesytanie / zwrot przyrzadu

Przesytanie / zwrot przyrzadu pomiarowego oraz czujnikbw moze byc zrealizowany bezptatnie wylgcznie
w oryginalnym opakowaniu firmy NIVUS.
Firma NIVUS nie przyjmie niekompletnej przesytki zwrotne;.
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4. Instalacja

4.1 Uwagi ogolne

Przed wykonaniem podtgczen elektrycznych do przyrzadu pomiarowego OCM Pro nalezy zapoznaé sie
wczesniej z przepisami VDE 0100.

zasilajgcego inne czesci systemu pomiarowego i zabezpieczone bezpiecznikiem 6A.
Musi byé mozliwos¢ oddzielnego wylaczenia tego napiecia (np. przez zastosowanie
wytgcznika automatycznego o charakterystyce >B<).

f Napiecie zasilajgce przyrzad pomiarowy OCM Pro musi byé odseparowane od napiecia

Wszystkie podtgczenia do przyrzadu pomiarowego OCM Pro muszg by¢ wykonane przewodami o napieciu
przebicia izolacji nie mniejszym niz 250V.

Przekroj przewoddw zasilajgcych OCM Pro nie moze by¢é mniejszy niz 0,75mm_i musi by¢ zgodny z IEC 227 lub
IEC 245.

Maksymalna wartos¢ napiecia podtgczonego do wyj$¢ przekaznikowych przyrzadu nie moze przekraczaé 250V

4.2 Montaz i podtgczenia przyrzgdu pomiarowego
4.2.1 Uwagi ogoélne

Migjsce zainstalowania przyrzgdu pomiarowego OCM Pro musi by¢ tak wybrane w taki sposob aby spetniato
nastepujace warunki :

Nie moze padac promieniowanie stoneczne,

Nie moga znajdowaé sie w jego poblizu elementy emitujgce ciepto, maksymalna temperatura otoczenia podczas
pracy przyrzadu nie moze przekraczac +40°C,

Nie mogq znajdowac sie elementy emitujgce silne promieniowanie elektromagnetyczne,

Nie moze by¢ w poblizu korodujgcych zwigzkéw chemicznych lub tez gazéw,

Nie moze by¢ narazone na wstrzasy, uderzenia, wibracje,

Nie mogq znajdowac sie elementy emitujgce promieniowanie radioaktywne.

Przyrzad pomiarowy montowany jest w wybranym miejscu, ktére spetnia przedstawione wczesniej wymagania,
na scianie. Obudowa mocowana jest do sciany 4 srubami o wielkosci i odpowiedniej dtugosci, ktora zalezy od
grubosci danej sciany. Kotki mocujace nie moga by¢ krotsze niz 50mm, zas sruby mocujgce przyrzad OCM Pro
muszg by¢ wkrecone w nie na minimum 40mm.

Przy montazu frontowym do zamocowania urzadzenia wystarczg 4 zintegrowane z obudowg klemy mocujgce.

4.2.2 Typy obudowy przyrzadu pomiarowego

Przyrzad pomiarowy jest oferowany w trzech réznych typach obudéw : obudowie nasciennej,
panelowej, 19" - panel wsuwany. Panel wsuwany pozwala na zabudowanie przyrzadu OCM Pro wraz
z dodatkowymi urzgdzeniami kontrolno-pomiarowymi innych producentéw do jednej obudowy. Kompletowanie
tak zbudowanych systeméw pomiarowych odbywa sie wytacznie przez NIVUS GmbH.

19" nieautoryzowanego producenta zwigzane jest, na podstawie przepisow CE, z utratg

f Zamontowanie przez osoby bez wymaganych uprawnien przyrzagdu OCM Pro do panelu
gwarancji udzielanej przez NIVUS na zamontowane tam urzadzenia pomiarowe.
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Obudowa panelowa wsuwana

AZE T2 (A4 TE) x

-

5 e

(=)

e Einhautiafa ohre Anschluzeklammbook 230 mm @

a
133,35 (3 HE)

E. o (-[ . 1 mil  Anschlussklemmbock 245 min a
- e Schalttafelausschnitt 248 mim x 134.5 mm
I
83 A .

482,720

Rysunek Nr. 9. 19" obudowa panelowa wsuwana przyrzadu pomiarowego OCM Pro

4.2.3 Podiaczenia przyrzadu pomiarowego

Informacje ogodine

Przyrzad pomiarowy OCM Pro jest oferowany w dwoch réznych typach wykonania :

Typ standardowy Typ >S0<,

Typ >MO0< z dodatkowg mozliwoscig podtaczenia trzech czujnikbw pomiarowych, badz tez wejsé¢ lub wyjsé
analogowych jak réwniez regulatorow.

Oba powyzsze typy wykonania majg takie same oznaczenia ztgczy podtgczeniowych. Przyrzad w wykonaniu MO
wyposazony jest w dodatkowe ztgcza podtgczeniowe.

We wszystkich typach obudéw przyrzadu pomiarowego OCM Pro (nasciennej, panelowej, panelowej wsuwanej)
zachowane sg jednakowe opisy poszczegodlnych ziaczy podiaczeniowych. W zaleznosci od typu obudowy
zmienia sie jedynie ilos¢ ztgczy podtgczeniowych i ich rozmieszczenie.

Przyrzad OCM Pro posiadajacy obudowe nascienng w przeciwienstwie do innych typéw obudéw wyposazony
jest w ztgcza do podtaczenia kabli oraz w zaslepki do ich zastoniecia. Czes¢ z zaslepek jest przykrecona do
obudowy i zastania ztgcza podigczeniowe przyrzadu. W przypadku koniecznosci wykonania podtgczenia do
zastonietego zaslepka ztgcza nalezy jg odkrecié. 1l08¢ ztaczy i ich wielkosé zalezy wytacznie od wersji przyrzadu
pomiarowego OCM Pro.

Przyrzad pomiarowy wersji SO:

2 zlgcza przykrecane typu M20 x 1,5
1 ztacze przykrecane typu M16 x 1,5
2 zaslepki na ztacze typu M20 x 1,5
2 zaslepki na ztacze typu M16 x 1,5

Przyrzad pomiarowy OCM Pro wersji MO:
2 ztgcza przykrecane typu M20 x 1,5

3 ztgcza przykrecane typu M16 x 1,5

2 zaslepki na ztacze typu M20 x 1,5

2 zaslepki na ztacze typu M16 x 1,5
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Do podanych powyzej typow zigczy przyrzadéw pomiarowych nalezy stosowaé przewody podigczeniowe
0 podanych przekrojach zyt.

M16 x 1,5 przekroj zyly z zakresu 3,5mm — 10,5mm
M20 x 1,5: przekroj zyly z zakresu 6,0mm — 15,0mm

W przypadku zastosowania przewodow podigczeniowych o $rednicach lezacych poza podanymi powyzej
zakresami nalezy zastosowa¢ odpowiednie dla danych przewodow ztacza podigczeniowe o stopniu odpornosci
IP 65.

Nalezy zwracaé¢ uwage na to, aby nie wykorzystane ztgcza pomiarowe zastoniete byly zastoniete odpowiednimi
zaslepkami.

Zastosowane w przyrzadach ztgcza umozliwiajgc pewne podtaczenie elektryczne dla pojedynczych lub tez wielu
przewodéw o polu przekroju 0,18 — 2,5mm_. W celu zablokowania / przykregcenia przewodu w ztgczu przy
pomocy srubek nalezy postugiwa¢ sie Srubokretem o szerokosci 3,0mm do 3,5mm. Srubki w ztgczach
dostarczonego przyrzadu sg wykrecone tak aby umozliwi¢ tatwe i wygodne wsuniecie koncow przewodow
podtgczeniowych.

Podczas pierwszego podtaczenia przewodoéw do zigczy przyrzadu OCM Pro nalezy
zwraca¢ uwage aby dokrecaé srubki w ztgczach do momentu, az zostanie wyczuty lekki
opoér. Takie postepowanie daje gwarancje, ze wykonane podiaczenia zapewnig dobry
kontakt elektryczny i uniemozliwig wysuniecie sie przewodu podczas pracy przyrzadu.

Widok ztaczy podtgczeniowych obudowy nasciennej przyrzadu pomiarowego OCM Pro
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\ s — DE2 ais |10-36V t (nur far Typ MO)
l — } ¥ Yo a4 b14 DE4 |
\ GNDDE1/2] al4 !
: D a(b) 15 b15 |GND DE3/4 :
! e Al a (b) 16 'S1E61 z:zg —<———————Analogeingénge (AE) 1 -4
| /D AE2 alg |0/4-20mA ' (AE2 - 4 nur fiir Typ MO)
l Ale a7 b17 AE4 :
| GND AE1/2  al7 !
! D a(b) 18 b18 |GNDAESM4 o .
I : _ m | .
| Al a(b)19 'gﬁ; 31A§3 —Analogausgénge (AA) 1 -4
| D AAD 219 RLmax 500 Q0 ' (bei Typ S1 nur AA1 und AA2 belegt)
l > A+ a(b)20 b20 AA4 l
| GND AA1/2|  a20 :
| GND AA3/4 :
| b21 | ,
X c21 AE5 ! Anschluss externe 2-Leiter
I +Ex b22  Héhenmessung
| c22 a22 !
! l
i wuz i Anschluss
| ] i FlieRgeschwin-
| 1 digkeitssensor
| b29 :
| c29 a29 !

GND DE1/2, DE3/4; GND AE1/2, AE3/4; GND AA1/2, AA3/4; GND Ex sind zueinander galvanisch getrennt !

b2 / b3 zu allen anderen Klemmen galvanisch getrennt !

Rysunek Nr. 10. Opis ztgczy podtaczeniowych obudowy nasciennej przyrzagdu OCM Pro
Widok ztaczy podtgczeniowych obudowy panelowej / panelowej wsuwanej
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Rysunek Nr 11. Opis ztgczy podtgczeniowych obudowy panelowej / panelowej nasciennej przyrzagdu OCM Pro
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4.3 Montaz i podtaczenia czujnikbw pomiarowych

4.3.1 Informacje og6lne

Czujniki pomiarowe zastosowane do pracy z przyrzadem pomiarowym OCM Pro muszgby¢ tak zamocowane, by
ich czes¢ zawierajgca czujnik do pomiaru predkosci przeptywu badanego medium byta ustawiona w kierunku
przeciwnym do kierunku poruszajgcego sie medium.

Prosze pamieta¢ o tym, aby do zamocownia czujikbw pomiaorwych uzywa¢ wytacznie materiatu, ktory nie
podlega korozji.

Obwiedniowy system mocujacy czujnik pomiarowy w rurze jest podczas montazu odksztatcany w taki sposob, ze
nie moze zosta¢ uzyty ponownie. W przypadku koniecznosci ponownego zamocowania czujnika w rurze zalezy
wykorzysta¢ do tego nowe mocowanie. W tym celu nalezy skontaktowaé sie z najblizszym przedstawicielem
firmy NIVUS.

W celu unikniecia zaktdcen sygnatu pomiarowego z czujnikdw urzadzenia OCM Pro nalezy zwraca¢ uwage na
to, aby przewody nie podiaczeniowe nie znajdowaly sie w poblizu przewodow zasilajacych urzadzenia o duzej
mocy (silniki, transformatory, spawarki itp.).

4.3.2 Wymiary geometryczne czujnikdw pomiarowych

PG9

17,5

12

3,0

1 182

340

Senkung DIN74-Am 6 g .

@\{(} _____________________

7,5 \_ zur Befestigung J 7,5

am Rohrmontagesystem

40

Rysunek Nr 12.Wymiary geometryczne klinowego czujnika pomiarowego

strona 22 OCM Pro



Dokumentacja techniczno-ruchowa
—— OCM Prc

2, | |
-\ | ! 2%
| T
i ]
. o]
? | o]
2 | £
£ | 3
o= | o)
=2 R1V%'
Q |
s | .
= ‘
[ N
o) N
w
< |
()
0 |
o
[}
e SW55 ¥
2 i ¥
S i
e i ]
N SW50 1
I I
N .
& !
o I
2 i
= i
235
|
! i
‘ .
o
I !

Rysunek Nr. 13. Wymiary geometryczne czujnika pomiarowego mocowanego w rurze

4.3.3 Montaz czujnikbw pomiarowych

Klinowy czujnik pomiarowy

W celu zamocowania klinowego czujnika pomiarowego na dnie kanatu, w ktérym majg by¢é wykonywane
pomiary, nalezy zastosowaé¢ 3 sruby wykonane ze stali nierdzewnej oraz odpowiednie do tych srub kotki
mocujace.

Aby unikngé powstania zakitécajacych wirbw w mierzonym medium, $ruba mocujgca czubek klinowego
przetwornik pomiarowy musi mie¢ okragta gtowke.

Czujnik pomiarowy, o ile nie zostato to uzgodnione z firmg NIVUS, musi zosta¢ zamocowany na $rodku kanatu
i w taki spos6b, aby Scieta czes¢ czujnika byta ustawiona przeciwnie to kierunku przemieszczania sie badanego
medium.

Przy zastosowaniu do pomiaréw czujnika zespolonego, ktéry pozwala na jednoczesny pomiar predkosci oraz
wysokosci wypetnienia kanatu nalezy zwraca¢ szczegoélng uwage, aby zostat on zamocowany poziomo na dnie
kanatu. Maksymalna odchytka od poziomu nie moze by¢ wieksza niz +/- 2 °. Odchytka o wartoSci
przekraczajgcej podang granice bedzie prowadzi¢ do duzych btedéw pomiarowych z jakg wyznaczona bedzie
wysokos¢ jak i predkosé przeptywu badanego medium.

Ksztatt obudowy klinowego czujnika pomiarowego zostat zoptymalizowany ze wzgledu na wyeliminowanie
akumulowania sie w jego otoczeniu zanieczyszczen. Tym niemniegj istnieje niebezpieczehstwo, ze w przypadku
bardzo zanieczyszczonego medium na obudowie czujnika bedg gromadzity sie zanieczyszczenia. W celu
zminimalizowania tego zagrozenia nalezy zwroci¢ uwage na to, aby podstawa czujnika pomiarowego $cisle
przylegata do dna kanatu !

Odktadanie sie zanieczyszczen na obudowie czujnika pomiarowego bedzie przyczyng powstawania znacznych
btedéw pomiarowych.
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Przed rozpoczeciem montazu klinowego czujnika pomiarowego na dnie kanatu nalezy
najpierw przemysle¢ wszystkie konieczne do wykonania operacje. Zapobiegnie to
ewentualnemu uszkodzeniu obudowy czujnika pomiarowego podczas jego montazu.
Uszkodzenie obudowy czujnika zwigzane jest z jej rozszczelnieniem i eliminuje dalsze
wykorzystanie tak uszkodzonego czujnika.

Czujnik pomiarowy powinien by¢ zamontowany w zagtebieniu o gtebokosci wynoszacej maksymalnie 12mm.
Nalezy przy tym pamietac, ze zmniejszenie wartosci tej gtebokosci bedzie przyczyng ograniczenia minimalnej
wartosci mierzonej wysokosci oraz zwiekszenia niebezpieczenstwa osadzania sie szlamu czy tez innych
zanieczyszczen na powierzchni obudowy czujnika pomiarowego. Po zamontowaniu czujnika pomiarowego na
dnie kanatu / koryta pomiarowego nalezy doktadnie uszczelni¢ wszelkie otwory, prowadnice przewodow
potaczeniowych.

)

e L Z

Rysunek Nr 14. Przyktad zamontowania gteboko zamocowanego klinowego czujnika pomiarowego

Sensor

_— Sensorblech

Prostopadle zamocowany czujnik do pomiaru stopnia wypetnienia nie moze by¢
A pokrywany zanieczyszczeniami znajdujgcymi sie w badanym medium. W przeciwnym
wypadku bedzie to prowadzito do pojawienia sie znacznych bledéw pomiarowych.

Przewod podiaczeniowy czujnika pomiarowego musi zosta¢ utozony na dnie kanatu, w ktérym wykonywane sg
pomiary. Aby wyeliminowa¢ odktadanie sie na nim zanieczyszczen powinien on zosta¢ potozony w specjalnie do
tego celu wykonanym kanale w dnie kanatu pomiarowego i przykryty blachg stalowg badz tez zacementowany.

Edelstahlblech Kabel dauerelastischc_es
Material

Kabel

Rysunek Nr 15. Przyktad zamontowania przewodu podigczeniowego czujnika pomiarowego

Podczas mocowania kabla podtgczeniowego czujnika pomiarowego nalezy zwrécié
szczegblng uwage, aby zaden jego fragment nie wystawat z kanatu i nie stat sie
przyczyng odktadania sie na nim zanieczyszczen. W przeciwnym przypadku moze dojsé
do zerwania kabla, oderwania od dna kanatu przetwornika pomiarowego.
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Schutzabdeckung

N ‘ |
Rysunek Nr. 16. Wskazowki do utozenia przewodu podiaczeniowego czujnika pomiarowego

Minimalny promien zagiecia przewodu podtgczeniowego czujnika pomiarowego wynosi
10cm. Wykonywanie zagie¢ przewodu o mniejszych tukach grozi uszkodzeniem
przewodu podtgczeniowego, a w konsekwencji moze prowadzi¢ do uszkodzenia
przyrzgdu OCM Pro.

Czujnik do zamocowania w rurze

Czujnik rurowy mocowany jest do stelaza mocujgcego przy pomocy wkretéw do metalu.

Bardzo wazne jest, aby pozioma czes¢ zamontowanego czujnika $cisle przylegata do scianki rury. (Rysunek 17,
Obraz 1).

yd y
v v v

VA RV

Verzopfung Messwertverfalschung

Rysunek Nr 17. Wskaz6wki do montazu czujnika w rurze

Czujnik rurowy jest tak zamocowany, ze jego uko$na czes¢ jest skierowana przeciwnie do kierunku ruchu
mierzonego medium.

Zastosowanie zespolonego czujnika pomiarowego do pomiaru wysokos$ci wypetnienia medium znajdujgacym sie
pod czujnikiem wymaga zwrdcenia szczegoélnej uwagi na poziome zamocowanie przetwornika pomiarowego.
Odchyika od poziomu nie moze by¢ wieksza od +/- 2°. Wieksza odchytka zamocowania czujnika pomiarowego
od poziomu uniemozliwia wykonanie pomiaru przy prowadzi przy pomiarach duzych wartosci wypetnienia
i predkosci przeptywu prowadzi do duzych bledéw pomiarowych.

4.3.4 Wybor miejsca wykonania pomiaru

Wybranie miejsca pomiarowego o Scisle okresdlonych, w petni przewidywalnych zaleznoéci hydraulicznych jest
podstawg wykonania poprawnych i doktadnych pomiaréw parametréw charakteryzujgcych badane medium.
Dlatego tez podczas wybierania miejsca na punkt pomiaru nalezy przestrzegac kilku podanych ponizej zasad:

Miejsce pomiarowe nie moze znajdowac sie w poblizu odptywow, doptywow, zmian profilu kanatu / koryta
pomiarowedo.

Miejsce pomiarowe, w ktdrym umieszczony jest czujnik, musi by¢ tak dobrane aby w jego poblizu nie odktadaty
sie zanieczyszczenia, olej, szlam. Zjawisko to jest najczesciej przyczyng zmiany przekroju koryta / kanatu
pomiarowego, co w znacznym stopniu wptywa na zmiane profilu predkosci badanego medium.

W obrebie wybranego miejsca pomiarowego nie mogg wystepowac duze zmiany toru pomiarowego.

Minimalna dtugos¢ drogi doptywu medium do punktu pomiarowego musi wynosi¢ 3x DN, zas minimalna droga
odplywu cieczy - 2x DN. W przypadku znacznie mniejszych diugosci poszczegdlnych odcinkéw moze to
prowadzi¢ do wystgpienia niejednorodnosci co w konsekwencji prowadzi do duzych btedéw pomiaru wartosci
mierzonej wielkosci.
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Krzywizny:

v tim/s v >1m/s

at 15° Ltmin. 3x DN Lt min. 5x DN
at 45° Lt min. 5x DN L tmin. 10x DN
at 90° Lt min. 10x DN L t min. 15-20x DN

s

/

\

error: wrong reading

Rysunek Nr 18. Wskazowki montazowe czujnika predkosci przeptywu badanego medium

W przypadku pojawienia sie watpliwosci odnosnie wyboru optymalnego miejsca na umieszczenie czujnika
pomiarowego prosze skontaktowac¢ sie z najblizszym przedstawicielem firmy NIVUS badz tez z dziatem

Przeptywowych Technik Pomiarowych firmy NIVUS w Eppingen.
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4.3.5 Podigczenie przetwornika pomiarowego

Podtgczenie czujnika do pomiaru predkosci lub czujnika zespolonego odbywa sie przy pomocy specjalnie
konfekcjonowanych przewoddéw pofaczeniowych typu 2/RG 179 PE/PE + 2 x 0,34mm_ + 1 x 0,75mm._.
Maksymalna dtugosé przewodu potgczeniowego wynosi 100m.

Przewody taczace czujnik pomiarowy, z uwagi na wartosci przenoszonych sygnatéw, nie moga by¢ utozone
w poblizu urzadzenia pomiarowego OCM Pro. Muszg by¢ takze wyposazone w specjalne ttumiki pojawiajgcych
sie w nich zaktécen !

Przewdd potaczeniowy czujnika pomiarowego nie moze by¢ przedtuzany poniewaz prowadzi to do emitowania
zakiocen z zakresie wysokich czestotliwosci. Przed ztozeniem zamoéwienia nalezy wiec szacunkowo ocenic
potrzebng dtugosé przewodu do wykonaniu potaczenia.

wczesniej przewodem moze prowadzi¢ do emitowania zakidcen, znacznych bteddw

f Wykonanie podiaczenia czujnika pomiarowego do przyrzadu OCM Pro innym niz podano
pomiarowych bgdz tez by¢ przyczyng niewtasciwej pracy catego systemu pomiarowego.

UltradZzwiekowy przetwornik pomiarowy potaczony jest z urzgadzeniem OCM Pro za posrednictwem
odpowiedniego ztgcza znajdujacego sie w obudowie przyrzadu. W przypadku zastosowania czujnika
zespolonego podigczenie to wyglgda nastepujaco:

OCM Pro
AuRenschirm 222 schwarz  (Schirm, keine Masse)
RxTx + a23 weilk
RxTX - a24 grun
braun Imax 150 mA + 9,8 V
Versorgung + a25 max JRG 175 PE/PE :@
Schirm 226 schwarz  (Schirm) +2x 0,34 mm?2 +1 x 0.75mm2 " — ‘
Innenleiter / Koax rot max. 100 m ombisensor
Sendesignal a27
Schirm a28 schwarz  (Schirm)
Innenleiter / Koax blau
Empfangssignal a29

Hinweis: Versorgungsspannung gegen a26 oder a28 messen!

Rysunek Nr 19. Podtgczenie elektryczne czujnika zespolonego
W przypadku wykonywania pomiaréw wysokosci medium pojedynczym czujnikiem ultradzwiekowym (np.
NivuBar-Sonda cisnienia, 2-zytowy-Echolot itp.), podigczonym do przyrzadu pomiarowego dwuzytowym
przewodem potgczeniowym, potaczenie to wykonane jest w sposob jak pokazano na ponizszym rysunku:
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plaives

OCM Pro

mA-input
A2Y 2 x 2 x 0,7 or similar, length de-
pendent on the Ri (internal resistance) R )
GND Ex b17 of the external device mA-output
AE 1 b15 < '=4-20mA + | from external level
measurement e.g. NivuMaster,
HydroRanger or MultiRanger

Note: Connection from level measurements other producers only with consultation by NIVUS!

Rysunek Nr 20.
dwuzytowego

A\

Podtaczenie elektryczne czujnika do pomiaru wysokosci medium przy pomocy przewodu

W przypadku zastosowania czujnikbw pomiarowych w otoczeniu o duzym zagrozeniu
wybuchem nie wolno przykreca¢ do dna kanatu przewodu tgczacego czujniki pomiarowe
z urzadzeniem OCM Pro przy pomocy elementéw mechanicznych wiozonych miedzy zyly
przewodu.

W takiej sytuacji wolno zastosowaé jedynie trzy $ruby mocujace przewdd i to jedynie
w poblizu podstawy obudowy czujnika pomiarowego.
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4.4 Napiecie zasilania przyrzadu pomiarowego OCM Pro

W zaleznoéci od wersji urzgdzenie OCM Pro moze by¢ zasilane napieciem zmiennym o wartosci 85 — 260V.
Dodatkowo istnieje mozliwos¢ zasilania przyrzadu pomiarowego napieciem statym o wartosci 24V.

Nad modutem zasilacza przyrzadu OCM pro znajdujg sie dwa przesuwne przetaczniki, ktére moga stuzy¢ jako
dodatkowe witaczniki napiecia zasilajgcego tego przyrzadu.

230V 24V

EIN H
AUS

[ H

O] o
N N
O] o
w w

21 O]
-

Rysunek Nr. 21. Potozenie wylacznikdw na ptycie giéwnej przyrzagdu OCM Pro o obudowie nasciennej

o wartodci 24V DC nie moze by¢ zasilany napieciem zmiennym. Takze przyrzadu

wykonanego w wersji wymagajgcej zasilania napieciem zmiennym o wartosci 230V nie
mozna zasila¢ napieciem statym.

Przyrzad OCM Pro wykonany w wersji wymagajacej zasilania napieciem statym

Przy zasilaniu przyrzadu napieciem zmiennym na zaciskach przyrzgdu oznaczonych symbolami b2 i b3 pojawia
sie napiecie state o wartosci 24V o maksymalnym pradzie obcigzenia wynoszacym 100mA (musi by¢ wigczony

wiacznik 24V). Prosze zwrocié uwage na to, aby obcigzenie podigczane do tego napiecia nie byto zrodtem
dodatkowych zaktécen pracy przyrzadu pomiarowego.
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4.5 Zabezpieczenia przed przepieciami

W celu zabezpieczenia urzadzenia pomiarowego OCM Pro przed przepieciami, ktére moga doprowadzi¢ do
uszkodzenia przyrzadu, nalezy napiecie zasilajgce ten przyrzad jak i sygnat z wyjscia analogowego (wyjscia
pradowego) podtaczaé przez moduty zabezpieczeh przeciwprzepieciowych.

Firma NIVUS poleca do zabezpieczenia przed ewentualnymi przepieciami napiecia zasilajgcego moduty typu
EnerPro 220Tr bgdz tez modulty typu EnerPro 24Tr, gdy urzgdzenie pomiarowe OCM Pro wykonane jest
w wersji wymagajacej zasilania napieciem statym 24 V. Wyjscia analogowe (wyjscia prgdowe) urzgdzenia OCM
Pro zabezpieczone sg przed mozliwymi przepieciami przez moduty typu DataPro 2x1 24/24 Tr.

Czujnik do pomiaru predkosci przeptywu badanego medium nie wymaga zadnych zewnetrznych zabezpieczen
przed mogacymi sie pojawi¢ przepieciami. Z uwagi na zakres czestotliwosci pracy czujnikbw pomiarowych
niemozliwe jest zastosowanie zewnetrznych zabezpieczen.

. OCMPro

al L+ 9 L. .
Spannungs- a2 N i h=t Z Z N 330 V AC
versorgung
3 PE 230 g PE anlae
a EnerPro 220 Tr * mind. 1,5 mm?
+| b18 O1p 10—
Analogausgang 1 DataPro
- | 20— Ofoax124vi2av O
O2p 20
mind. 1,5 mm?
+| b19 O1p 10—
Analogausgang 2 DataPro
OL2x124v/24v O
O2p 20
mind. 1,5 mm?
+| b15 O1p 10— . )
DataPro externes Hohensignal
- | b7 O<ox124vi2av O 4-20mA
(Einspeisung eines Signals)
O2p 20

mind. 1,5 mm?

.
.

- | b21 O 1p 10—
DataPro externer
+| c21 OLfox124vi24av O 2-Leiter-Sensor
O2p 20

mind. 1,5 mm?

Rysunek Nr. 22. Podtgczenie zabezpieczenia przed przepigeciami
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Podczas podigczania zabezpieczeh przeciwprzepieciowych DataPro prosze zwrOcié szczegblng uwage na
sposOb wykonania potaczen. Strona modutu zabezpieczajgcego przed przepieciami oznaczona jako p musi by¢
skierowana do przyrzadu pomiarowego OCM Pro. Potgczenia miedzy tymi elementami systemu pomiarowego,
a takze pomiedzy napieciem zasilania i modutem zabezpieczajgcym muszg by¢é wykonane prostoliniowymi
odcinkami przewod6w podigczeniowych.

Uziemienie musi by¢ podtaczone do przewodu tgczgcego od strony niezabezpieczonej.

5. Uruchomienie przyrzadu pomiarowego OCM Pro

5.1 Informacje ogdine

Po prawidtowym wykonaniu potgczeh pomiedzy przyrzgdem pomiarowym i zastosowanymi czujnikami (zobacz
informacje przedstawione w rozdziale 4.2.3) nalezy skonfigurowac system pomiarowy.

W wiekszosci przypadkéw, aby skonfigurowa¢ system pomiarowy zbudowany w oparciu o przyrzad OCM,
wystarczy:

wprowadzi¢ wymiary geometryczne miejsca pomiarowego,

wskazac¢ na wykorzystane w systemie czujniki pomiarowe,

wybra¢ parametry, ktérych wartosci majg by¢ wyswietlane na wyswietlaczu przyrzadu pomiarowego,

zdefiniowac parametry wyj$¢ analogowych i cyfrowych przyrzadu pomiarowego OCM Pro.

Przyrzad OCM Pro zostat tak skonstruowany, a w szczegolnosci cze$¢ zwigzana z jego obstuga, ze nawet mato
doswiadczony Uzytkownik tego urzadzenia szybko nauczy sie go obstugiwa¢. Pozwala na to specjalnie
skonstruowane menu przyrzadu. Przy jego pomocy mozna tatwo i pewnie ustawi¢ wartosci wszystkich
wymaganych przez urzadzenie parametrow.

W sytuacji, gdy prawidtowe wykonanie pomiaréw wymaga ustawienia duzej ilosci roznych parametrow oraz
pomiary wykonywane sg w kanatach, zlewniach, w ktérych procesy przeptywu sg bardzo skomplikowane prosze
skontaktowa¢ sie z najblizszym przedstawicielem firmy NIVUS. Pracownicy naszej firmy udzielg Panstwu
wszelkiej pomocy.

5.2 Pole obstugi przyrzadu pomiarowego OCM Pro

Wartosci parametrow i nastaw wymaganych przez program sterujgcy pracg przyrzgdu pomiarowego OCM Pro
wprowadzane sg przy pomocy 18 klawiszowej klawiatury. Ze wzgledu na zabezpieczenie mechaniczne jak
i elektroniczne klawisze klawiatury przyrzadu sg pokryte folia.
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Rysunek Nr. 23. Widok klawiatury przyrzadu OCM Pro
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5.3 Wyswietlacz przyrzadu pomiarowego OCM Pro

Urzadzenie pomiarowe OCM Pro jest wyposazone w duzy, pod$wietlany wyswietlacz graficzny o rozdzielczosci
128 x 128 pixeli. Zastosowanie takiego wyswietlacza pozwala na bardzo komfortowg obstuge urzadzenia.

status menu of inputs and
outputs as well as sensors

parameter menu calibration

operating menu display menu

HIM PAR I/0 CAL EXTRA
R 2034y
nivus

flow rate 1/s

~—1158.0

velocity ve10c1ty Dh& m/s
level (height) level m,
total total HE?HSH ?EB m_

name current time

" areafor signalisation
of digital outputs

Rysunek Nr. 24. Widok wyswietlacza graficznego przyrzagdu pomiarowego OCM Pro

Uzytkownik przyrzadu pomiarowego ma do wyboru 5 typodw menu. Typ aktualnie wybranego menu przyrzadu
pomiarowego wyswietlany jest w jego nagtéwku. Mozliwe sg do wyboru nastepujace typy menu:

RUN Normalny tryb pracy urzadzenia. Ten tryb pracy pozwala na wyswietlenie nazwy miejsca
pomiarowego, aktualnego czasu, zmierzonej wartosci przeptywu badanego medium,
wypetnienia przez badane medium kanatu czy tez koryta oraz sredniej wartosci przeptywu
medium. W trybie tym dodatkowo wyswietlany jest rozktad predkosci przeptywu badanego
medium, przedstawiane jest zestawienie wykonanych w danym dniu pomiaréw wybranych
wielkosci oraz zestawienie komunikatéw btedow, ktoére wystepowaly w trakcie
przeprowadzanych pomiarow. Wyswietlane sg takze dane dotyczace trendu przeptywu
badanego medium, wysokosci wypetnienia koryta i Sredniej predkosci przeptywu.

PAR Ten typ menu jest najbardziej ztozonym menu przyrzagdu OCM Pro. Przy jego pomocy
Uzytkownik urzadzenia pomiarowego OCM Pro moze ustawi¢ wartosci parametréw, ktore
wymagane sg do poprawnej pracy urzadzenia. Wartosci tych parametréw zwigzane sg
z wymiarami geometrycznymi miejsca, w ktérym wykonywane sg pomiary oraz typami
zastosowanych czujnikbw pomiarowych. Okreslajg one takze parametry wyjsé
analogowych i cyfrowych przyrzadu pomiarowego, tryb pracy pamieci urzadzenia itp.,
wlgcznie z parametrami regulatorow OCM Pro, ktére mogq sterowa¢ pracg innych
urzadzen wykonawczych.

I/O Ten tryb menu przyrzadu OCM Pro umozliwia wyswietlenie aktualnych wartosci
parametrow wewnetrznych tego urzadzenia. Parametrami tymi sg miedzy innymi wartosci
sygnatéw na wejsciach analogowych i cyfrowych przyrzadu pomiarowego oraz wartosci
sygnatéw na jego wyjsciach analogowych, jak i aktualny stan jego wyjs¢ przekaznikowych.
W tym trybie pracy menu przyrzgdu OCM Pro mozna obejrze¢ zmierzone odbicie (echo)
syghatu pomiarowego, wyznaczong pojedynczg wartos¢ predkosci przeptywu badanego
medium, skontrolowac¢ jako$¢ przenoszenia sygnatu przez kabel taczacy przetwornik
pomiarowy z urzadzeniem OCM Pro itp. Ta opcja menu pozwala takze na okreslenie ilosci
wolnego miejsca na karcie pamieci wtozonej do gniazda przyrzadu OCM Pro.

CAL Ta opcja menu przyrzadu OCM Pro pozwala na przeprowadzenie kalibracji pomiaru
wartosci wysokosci wypetnienia oraz predkosci przeptywu badanego medium.
EXTRA W tym trybie menu przyrzadu OCM Pro mozna ustawi¢ wartosci parametrow

determinujacych prace wyswietlacza urzadzenia. Do parametrow tych zalicza sie kontrast
wyswietlacza, jego podswietlenie, jezyk w jakim wy$wietlane sg napisy menu przyrzadu,
jednostki wyswietlanych wartosci zmierzonych wielkosci, aktualny czas oraz liczniki sum
wartosci mierzonych wielkosci.
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5.4 Podstawy obstugi przyrzadu pomiarowego OCM Pro

Obstuga przyrzadu pomiarowego OCM Pro opiera sie 0 przejrzysty system menu, ktére wyswietlane jest na
wyswietlaczu graficznym przyrzadu pomiarowego.
Do wyboru trybu menu jak i poszczegélnych podmenu przyrzadu pomiarowego stuzag 4 klawisze sterujace (patrz

rozdziat 5.2)

v

v

t)

&

12

Wybér trybu wyswietlanego menu przyrzadu OCM Pro dokonuje sie przy pomocy
klawiszy oznaczonych strzatkami skierowanymi w lewg i prawg strone.

Przy pomocy klawiszy oznaczonych strzatkami skierowanymi w goére i d6t mozna
przemieszczaé sie w ramach wybranego trybu menu przyrzgdu OCM Pro tzn. wybierac
podopcje wybranego trybu menu.

Klawiszem oznaczonym jako “Enter" potwierdza sie dokonanie wyboru okreslonego
podmenu, co pozwala na jego wyedytowanie tzn. wyswietlenie jego zawartosci na
wyswietlaczu przyrzadu OCM Pro. Klawisz ,Enter" potwierdza sie takze poprawnosc
wprowadzonych nastaw przyrzadu w trakcie jego konfiguraciji.

Przy pomocy klawisza oznaczonego jako “ESC" mozna opuéci¢ aktualnie wybrane
menu przyrzagdu OCM Pro. Wcisniecie klawisza ,ESC*" w trakcie wprowadzania wartosci
parametrow konfigurujacych prace przyrzadu pomiarowego powoduje opuszczenie
trybu ich ustawiania. Wartosci ustawianych parametrow pozostajg woéwczas nie
zmienione.

Te klawisze stuzg podczas konfiguracji pracy przyrzadu pomiarowego OCM Pro do
wprowadzania wartosci liczbowych wybranych parametrow determinujacych prace
urzadzenia.

W niektérych podmenu przyrzadu jak np. Nazwa Miejsca Pomiarowego, Opis Wyjscia
Przekaznikowego, Zapis itp., klawisze te wykorzystywane sg do wprowadzania liter. W
takiej sytuacji funkcja klawiszy jest identyczna jak w telefonie komorkowym. Wielokrotne
krétkie wcisniecie wybranego klawisza pozwala na wprowadzenie wybranej litery lub tez
liczby. Przejscie do kolejnej pozycji wprowadzanego stowa lub tez liczby odbywa sie
automatycznie po 2 sekundach od ostatniego wcisniecia klawisza.

Klawisz oznaczony jako “Kropka/i* stuzy do wprowadzenia przecinka dziesietnego
podawanej wartosci liczbowej wybranego parametru konfigurujacego prace przyrzadu
pomiarowego. Pozwala on takze na wys$wietlenie informacji dotyczacych wersji
oprogramowania sterujacego pracg przyrzadu OCM Pro oraz rozpoczyna proces
komunikacji miedzy czujnikiem pomiarowym mierzacym predkosé przeptywu badanego
medium i urzgdzeniem OCM Pro.

Klawisz oznaczony jako “ALT* pozwala na przetgczanie funkcji klawiszy literowych w
celu wprowadzenia matych lub duzych liter. Dodatkowo pozwala on na usuniecie
btednie wprowadzonych liter / cyfr jak rowniez umozliwia wstawienie pustego znaku. W
niektérych trybach pracy menu przyrzadu OCM Pro pozwala on na uaktywnienie /
dezaktywacje réznych funkcji. Klawisz ten pozwala réwniez na przetgczanie miedzy
réznymi mozliwosciami programowania przyrzadu pomiarowego.

OCM Pro
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6. Konfigurowanie przyrzadu pomiarowego OCM Pro

6.1 Krotkie wprowadzenie do konfigurowania OCM Pro (szybki start)

W oparciu o przedstawione ponizej informacje mozna rozpocza¢ prace z przyrzadem OCM Pro mierzacym wielkosci
w standardowych sytuacjach jak np. czesciowo wypetniony kanat pomiarowy, pomiar wspotczynnika wypeienia oraz
predkosci przeptywu badanego medium pod czujnikiem zespolonym. Dotyczy to takze sytuacji, w ktorych wartos¢
minimalna i maksymalna wspétczynnika wypetnienia, mierzonego zespolonym czujnikiem pomiarowym, nie bedzie
przekroczona, nie wystepuje takze odktadanie sie szlamu na obudowie czujnika pomiarowego, a na wyjsciu pragdowym
1mA przyrzadu pomiarowego OCM Pro pojawia sie sygnat proporcjonalny do wielkosci przeptywu medium oraz
aktywne jest wyjscie impulsowe urzadzenia.

Do pomiaru interesujacych uzytkownika wielkosci wystarczg w tych sytuacjach ustawienia standardowe przyrzadu
pomiarowego OCM Pro, ktére zostang tutaj pokrétce oméwione.

Czujniki pomiarowe oraz przyrzad OCM Pro nalezy zamontowac i potgczy¢ ze sobg zgodnie z informacjami i uwagami
zawartymi w rozdziale 4,

Do urzadzenia pomiarowego OCM Pro nalezy podtaczy¢ napiecie zasilajace,

Nastepnie nalezy ustawi¢ nastepujgce parametry w menu przyrzadu pomiarowego OCM Pro: EXTRA — Jednostki:
Jednostki pomiarowe dla przeptywu medium (I/s), predko$ci przeptywu medium (m/s), wypetnienia (m) oraz sumy (mt).
(Jednostki mierzonych warto$¢ podane w nawiasach sg ustawieniem standardowym przyrzgdu pomiarowego OCM
Pro)>

Kolejng czynnoscig jest wybranie w menu: PAR — Miejsce pomiaru— Profil kanatu: profilu kanatu, w ktérym jest
przeprowadzany pomiar przyrzgdem OCM Pro

Nastepnie nalezy w menu : PAR — Miejsce pomiaru— Wymiary kanatu: poda¢ wymiary kanatu, w ktérym jest
wykonywany pomiar urzgdzeniem OCM Pro.

Dodatkowo, postepujac w sposob jak opisano wczesniej, mozna ustawi¢ wartosci innych parametréw konfigurujgcych
prace przyrzgdu OCM Pro :

Po wejsciu do podmenu: PAR — Miejsce pomiaru — Nazwa miejsca pomiaru : nalezy wpisa¢ specyficzng nazwe
miejsca, w ktorym wykonywane sg aktualnie pomiary parametrow badanego medium, w celu tatwiejszej pozniejszej
identyfikacji danych pomiarowych,

W podmenu: EXTRA — Wyswietlacz: mozna dostosowa¢ do wtasnych potrzeb jasnosé podswietlenia wyswietlacza
graficznego urzadzenia OCM Pro oraz kontrast, z jakim beda prezentowane na nim wyniki wykonanych pomiaréw
zadanych wielkosci,

Aktualny czas ustawiany jest w podmenu: EXTRA — Czas systemowy,

Typ podiaczonego do urzadzenia pomiarowego OCM Poro czujnika definiowany jest w podmenu: PAR — Wypetnienie
- Typ czujnika. Dla czujnikéw standardowych typem tym jest typ woda — ultradzwieki,

W podmenu: PAR — Wyjscia analogowe— Funkcja: mozna uaktywni¢ wyjscie analogowe 1, wowczas na wyjsciu tym
pojawi sie sygnat o wartosci uzaleznionej od wielkosci przeptywu badanego medium,

Wybér zakresu pomiarowego dokonuje sie w podmenu: PAR — Wyjscia analogowe— Zakres sygnatu wyjsciowego,
Menu: PAR — Wyjscie analogowe— Zakres zmian sygnatu : poda¢ zakres zmian sygnatu wyjsciowego,

Warto$¢ sygnatu, ktora identyfikowana jest jako bigd pomiarowy, ustawiana jest w podmenu: PAR — Wyjscia
analogowe— Tryb btedu,

Tryb wyjscia przekaznikowego ustawiany jest w podmenu: PAR — Wyjscie przekaznikowe — Funkcja. Wyjscie
przekaznikowe jest aktywne, gdy ustawiony jest tryb Praca Impulsowa,

Parametry sygnatu wyjsciowego wyjscia przekaznikowego ustawiane sg w podmenu: PAR — Wyjscia przekaznikowe—
Parametry impulsowe. Do ustawianych tutaj parametréw zaliczajg sie : wartosciowos¢ (przekaznik zwarty i rozwarty)
oraz czas trwania impulsu.

Po ustawieniu podanych parametrow nalezy zapisa¢ wprowadzone przez Uzytkownika systemu nastawy i wyjsé
z menu konfiguracyjnego urzadzenia OCM Pro. Dokonuje sie tego przez wprowadzenie przy pomocy klawiatury
urzadzenia kod 2718, co automatycznie uruchamia zapisanie wprowadzonych zmian w konfiguracji przyrzadu
i pozwala na opuszczenie menu konfiguracyjnego.
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6.2 Wprowadzenie do konfigurowania przyrzadu pomiarowego OCM Pro

Podczas wprowadzania zmian do konfiguracji przyrzadu pomiarowego OCM Pro pracuje on zgodnie z wprowadzonymi
wczesniej wartosciami parametrow konfiguracyjnych. Zmiana trybu pracy zwigzana z wprowadzonymi zmianami
parametrow konfigurujacych nastepuje w momencie zapisania ich przez Uzytkownika urzadzenia. Po dokonaniu zmiar
i opuszczaniu menu konfiguracyjnego przyrzad pyta sie czy zapisa¢ dokonane zmiany. Po potwierdzeniu nalezy
wprowadzi¢ numer serwisowy przyrzadu.

2718 Podana liczba jest numerem serwisowym przyrzadu OCM Pro, ktérg nalezy podac,
aby zapisa¢ zmiany dokonane przez jego Uzytkownika w konfiguracji przyrzadu
pomiarowego OCM Pro.

Podany numer serwisowy nie moze by¢ znany osobom, ktére nie sg upowaznione do
dokonywania zmian w konfiguracji przyrzadu OCM Pro. Dlatego tez nie mozna tego numeru
zapisywac¢ na obudowie przyrzadu pomiarowego, pozostawia¢ w widocznym miejscu lub tez
w miejscu ogolnodostepnym.

Wprowadzenie takiej formy potwierdzenia wprowadzonych zmian w petni zabezpiecza przed
nieupowaznionym dostepem do konfiguracji przyrzgdu OCM Pro.

Kolejne trzykrotne bltedne wprowadzenie numeru serwisowego jako potwierdzenie wprowadzonych zmian, ktore
zostaty dokonane w konfiguracji OCM Pro, powoduje opuszczenie menu konfiguracyjnego bez zapisania dokonanych
zmian. W takiej sytuacji przyrzad OCM Pro pracuje w oparciu o wczesniej ustalone wartosci nastaw konfiguracyjnych.
Po prawidtowym potwierdzeniu zmian wprowadzonych przez Uzytkownika przyrzgdu OCM Pro w konfiguracji
przyrzadu nastepuje rozpoczecie pracy z nowymi nastawami. Po ponownym automatycznym rozpoczeciu pracy
z nowymi nastawami konfiguracyjnymi przyrzad OCM Pro jest w petni gotowy do wykonywania pomiarOw po uptynieciu
20-30 sekundach.

wszystkich nastaw parametréw determinujgcych prace tego urzadzenia. Ze wzgleddw
konstrukcyjnych nie wszystkie wersje urzadzenia pomiarowe OCM posiadajg jednakowg
ilos¢ wejs¢ i wyjs¢ analogowych. Dlatego tez pomimo zmiany czy tez ustawienia ich
parametrow w menu konfiguracyjnym j nie wida¢ zadnej zmiany (patrz dane techniczne
dotyczace przyrzadu pomiarowego OCM Pro).
Informacje te dotyczg przyrzadéw OCM Pro wykonanych w wersjach SO, ktére posiadajg
jedynie 2 wyjscia analogowe, 2 wyjscia przekaznikowe oraz nie sg wyposazone w wejscia i
wyjécia cyfrowe. Przyrzad pomiarowy wykonany w tej wersji nie moze pracowaé jako
regulator. Do wspoéipracy z pozostalymi elementami systemu pomiarowego jest on
wyposazony w 2 wyjécia analogowe oraz 2 wyjscia przekaznikowe.

Przyrzady pomiarowe nie wyposazone w adapter do odczytu / zapisu na karcie pamieci nie
moze archiwizowa¢ na niej wartosci zmierzonych danych pomiarowych. Pomimo tego w
konfiguracji przyrzadu mozna ustawi¢ wartosci parametréw cyklu zapisu wartosci danych
pomiarowych na karci pamieci. W celu zapisu danych nalezy stosowac przyrzad pomiarowy
OCM Pro wykonany w wersji MO lub tez OCM Pro z mozliwoscig zapisu..

f W trybie konfiguracyjnym przyrzadu pomiarowego OCM Pro mozliwy jest dostep do

Po zamontowaniu i podigczeniu czujnika i przyrzadu pomiarowego (patrz wskazowki i uwagi zawarte we
wczesniejszych rozdziatach) OCM Pro nalezy podigczyé napiecie zasilajgce ten przyrzad.

@ Prosze jednokrotnie, krétko wcisna¢ ten klawisz

Po podtaczeniu napiecia zasilajagcego przyrzad pomiarowy komunikuje sie z czujnikiem mierzacym predko$¢ przeptywu
badanego medium i synchronizuje programy sterujgce pracg tych dwoch urzadzen. W tym samym czasie na
wyswietlaczu graficznym przyrzadu pomiarowego OCM Pro pojawia sie humer wersji programu sterujgcego jego
praca. Numer ten nalezy poda¢ przedstawicielowi firmy NIVUS w przypadku trudnosci z wykonaniem pomiaréw, gdyz
pozwoli to na znacznie szybsze zlokalizowanie i rozwigzanie powstatych probleméw.
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ﬁ Tak samo nalezy postepowac przy kazdej zmianie czujnika pomiarowego urzgdzenia OCM
Pro.

Aby by¢ pewnym, ze wprowadzone zmiany w konfiguracji przyrzadu zostaty zapisane nalezy po wyjsciu z menu
konfiguracji (co zwigzane jest z jednoczesnym zapisaniem zmian dokonanych przez Uzytkownika przyrzadu)
zresetowac¢ przyrzad OCM Pro. Zresetowanie (ponowne uruchomienie przyrzgdu OCM Pro) mozna wyzwoli¢
z podmenu PAR : Ustawienia.

Teraz mozecie Panstwo przej$¢ do szczegdtowego opisu ustawien konfiguracyjnych przyrzadu pomiarowego OCM
Pro.

6.3 Tryb pracy (RUN)

Jest to normalny tryb pracy przyrzadu pomiarowego. Widok menu przedstawiony jest na ponizszym rysunku. W tym
trybie nie mozna zmienia¢ nastaw parametrow konfiguracyjnych przyrzadu OCM Pro. Menu ,RUN“ posiada
nastepujgce opcje:

@I PAR I/0 CAL EXT
standard 1
graphic
errors

trend

Rysunek Nr 25. Wybér trybu pracy przyrzadu OCM Pro

Normalny: Na polu gtéwnym wyswietlacza przyrzadu OCM Pro prezentowane sg dane
dotyczace miejsca pomiarowego, czasu, mierzonego przeptywu, wypetnienia oraz
Sredniej predkosci przeptywu badanego medium.

Graficzny: Na wyswietlaczu prezentowany jest rozktad predkosci przeptywu badanego

medium w prostokatnym ukfadzie pomiarowym. Przez wcisniecie klawiszy -
mozna wybiera¢ podswietlane na wyswietlaczu urzadzenia OCM poszczeg6ine
podopcje menu. Predkos$¢ przeptywu badanego medium dla wybranej przez
Uzytkownika OCM Pro gtebokosci wyswietlana jest w dolnym wierszu wyswietlacza
LCD (patrz Rysunek Nr 26).
Wys$wietlacz graficzny urzgdzenia OCM Pro pozwala na prezentacje wielkoSci
zwigzanych z przeptywem badanego medium w wybranym przez Uzytkownika
punkcie pomiarowym. W trakcie edycji parametrow przeptywu medium rozktad
predkosci przeptywu powinien by¢ wyswietlany bez Zadnych zakidcen (patrz
Rysunek Nr 27). W przypadku pojawienia sie ich nalezy zmieni¢ miejsce
zainstalowania czujnika pomiarowego.

i i 'R PAR I/0 CAL EXTRA
maximum he|ght—\_>-leve1: Y Sap EXTRS

maximum measured ___—»gV-max:  1.b8E m/s measurement window-
velocity L indication

H?:0.531 V?:1.352

level measurement wir«Lo no. \- velocity value

level value velocity measurement window no.

Rysunek Nr. 26. Rozktad predkosci przeptywu badanego medium

strona 36 OCM Pro



E Dokumentacja techniczno-ruchowa
(I

OCM Prc

very good profile, good profile, suitable profile
backwater free area strongly backwater full
badly suitable profile unsuitable profile

Rysunek Nr 27. Profil (przekrdj poprzeczny) predkosci przeptywu badanego medium

Summa dzienna: Prosze wybra¢ podmenu INFO (patrz Rysunek Nr 28). Po wybraniu tego podmenu
mozna wyswietli¢ na wyswietlaczu LCD dane z pomiaréw wykonanych w przeciagu
ostatnich 7 dni (patrz Rysunek Nr 29), oczywiscie o ile przyrzad OCM Pro
pracowat nieprzerwanie przez caty ten okres. Jesli w okresie 7 dni przyrzad ten nie
pracowat nieprzerwanie, to mozliwie bedzie wyedytowanie danych tylko za okres
jego pracy w przeciggu 7 dni.

Zestawienia za dany dzien, w ktérym wykonywane byty pomiary sa wykonane dla
godziny 0.00. Godzina ta jest ustawiona jako ustawienie standardowe, kt6re moze
by¢ oczywiscie przez Uzytkownika systemu zmienione. Aby tego dokonaé¢ nalezy
zmieni¢ ustawienie w podmenu: RUN : Zestawienia dzienne : Cykl (patrz Rysunek
Nr 30).

W podmenu tym mozna takze wyswietli¢ sktadowe zestawienia parametrow
badanego medium za okres od ostatniej ich edycji. Wykasowanie wy$wietlanych
wartosci odbywa sie przez wcisniecie klawisza ALT. Operacja kasowania w zaden
sposoOb nie wplywa na zestawienia wartosci mierzonych parametréw medium.

EM PAR I/0 CAL EXT

interval

Rysunek Nr 28. Wybér menu INFO

IR PAR I/0 CAL EXTRA

day values day values range
day values [m?]

first: 18-0 09:55

actual 5712.
clear value

17-07 17359.
16-07 19LEY -
15-07 18735.
14-07 24310.

day values

Rysunek Nr 29. Wyswietlanie zestawieh dobowych

§IN] PAR I/0 CAL EXT
day values 1

00:00:00

Rysunek Nr 30. Punkt czasowy zestawienia dziennego
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Komunikaty To menu przyrzadu pomiarowego pozwala na kontrole poprawnosci pracy

o zakidéceniach przyrzadu OCM Pro. Ewentualne bitedy, ktére moga wystapi¢ podczas pracy

urzadzenia pomiarowego sg archiwizowane ze wzgledu na typ btedu, date oraz
czas jego wystapienia i zapisywane do pamieci urzgdzenia OCM Pro.

Trend W tym trybie pracy menu przyrzadu OCM Pro jego wyswietlacz graficzny pracuje
jako elektroniczny rejestrator. Prezentuje on wartosci srednie 100 ostatnich cykli
pomiarowych, a wiec wartosci $rednie wypetnienia, predkosci oraz wysokoSci
badanego medium.

MR I/0 CAL EXTRA

velocity
level

selection possibilty of
different displays

Rysunek Nr 31. Wybér opcji wyznaczenia trendu mierzonych parametréw medium

Usrednione i zapisane do pamieci wartosci cyklu pomiarowego prezentowane sg w przedostatniej linii wyswietlacza
graficznego LCD urzadzenia OCM Pro. Nowa wartos¢ cyklu pomiarowego pojawia sie z prawej strony wyswietlacza.
Jest ona przesuwana w lewo o jedng pozycje po wykonaniu kazdego kolejnego cyklu pomiarowego tak dtugo, az
zniknie z wyswietlacza. Na wyswietlaczu miesci sie maksymalnie 100 linii z danymi pomiarowymi (patrz Rysunek Nr
32).

Uzytkownik przyrzadu OCM Pro moze ustawi¢ czas trwania zapisywania danych pomiarowych. W tym celu nalezy
wybra¢ podmenu : PAR — Tryb zapisu — Czas —Cykl i ustawi¢ odpowiedniag.

%R I/70 CAL EXTRA
mwgﬂz -max: 158.9 [1/s]

storage interval

0.00@ dt= 300 s

Rysunek Nr 32. Przykfad graficznej prezentacji trendu wielkosci mierzonych dla badanego medium

W przypadku zmiany czasu zapisu danych pomiarowych badz tez wartosci innego parametru
konfiguracyjnego urzadzenia OCM Pro kasowane sg automatycznie wcze$niej zapisane
dane pomiarowe oraz wyswietlanie linie trendu mierzonych wielkosci opisujacych badane
medium.
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6.4 Wyswietlacz (menu EXTRA)

Gtéwnym zadaniem zastosowanego w tym przyrzadzie pomiarowym wys$wietlacza graficznego LCD jest prezentacjs
podstawowych informacji dotyczacych wykonywanych pomiaréw, jednostek wyswietlanych wielkosci, umozliwienie
zmiany wersji jezykowej prezentowanej informacji oraz zmiany nastaw parametréw sterujgcych pracg samego
wyswietlacza.

RUN PAR I/0 CAL IEIW)
unit system

unit

language

D
load CPU32 prog-

change time
set total-counter

Rysunek Nr 33. Podmenu Extra

System jednostek Opcja ta umozliwia wyswietlanie i przeliczanie zmierzonych wartosci na wartosci
w systemie metrycznym (np. litr, metr szescienny, cm/s, itp.), systemie angielskim
(ft, in, gal/s, itp.) lub tez amerykarnskim (fps, mgd, itp..).

Jednostki Menu to sklada sie z kilku opcji, ktére pozwalajg dla kazdej z czterech
poszczegoélnych mierzonych i wyznaczanych wielkosci
- przeptywu
- predkosci przeptywu
- wypetnienia
- sumy

na przyporzadkowanie odpowiedniej jednostki, w ktorej wartosci tej wielkosci beda
prezentowane na wyswietlaczu przyrzadu pomiarowego OCM Pro. Prezentowane
na wys$wietlaczu jednostki mierzonych wielkosci zalezy S$cisle od wczesniej
wybranego przez Uzytkownika systemu miary.

Jezyk Komunikaty i opisy pojawiajgce sie na wyswietlaczu przyrzagdu OCM Pro moga byé
wyswietlane w jezyku niemieckim, angielskim oraz francuskim.
Wyswietlacz Opcja ta umozliwia korekcje ustawien wyswietlacza jak kontrast, jasnosc,

podéwietlenie tta w zaleznosci od indywidualnych upodoban Uzytkownika
urzgdzenia OCM Pro.
Do zmniejszenia wartosci ustawionych parametréw wykorzystywane sg te

klawisz , @ zas do zwiekszenia wartosci nastaw klawisze ,
[Vlﬁkor%]stanie do ustawien klawiszy

a, pozwala na zmiane nastaw w krokach 5% , zas klawiszy @ , @ w
krokach 1%.

Wartosé procentowa kroku (1% lub 5%) okredla procentowg zmiane ustawianej
wartosci wybranego parametru konfiguracyjnego Przyrzagdu OCM Pro.
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tadowanie CPU32 W tej opcji menu przyrzadu OCM Pro mozliwe jest przegranie (skopiowanie) do
OCM Pro nowej wersji oprogramowania sterujgcego jego pracg. Nowa wersja
oprogramowania musi znajdowac sie na karcie pamieci. Po wtozeniu karty pamieci
do czytnika karty w przyrzadzie OCM Pro zawartos¢ karty jest kopiowana do OCM
Pro i urzadzenie pomiarowe jest automatycznie restartowane. Operacje zwigzane z
aktualizowaniem wersji oprogramowania, ktére steruje pracg OCM Pro moze
wykona¢ jedynie przeszkolony pracownik firmy reprezentujgcej producenta
urzadzenia.

Czas systemowy Przyrzad pomiarowy w celu realizacji roznorodnych funkcji sterowania
i zapisywania danych pomiarowych posiada wewnetrzny zegar, ktory poza
aktualnym czasem pokazuje rok, dzien tygodnia oraz numer aktualnego tygodnia w
biezacym roku. W przypadku pojawienia sie koniecznosci korekcji ustawieh tych
parametrow nalezy wykona¢ to w podopcji Info menu gtéwnego przyrzadu OCM
Pro.

RUN PAR TI/0 CAL GV
date

time

weekday

week number
info

Rysunek Nr 34. Podmenu czasu systemowego urzadzenia pomiarowego OCM Pro

Po potwierdzeniu wprowadzonych zmian na wyswietlaczu pokazywany jest petny czas wraz z aktualna data.

RUN PAR I/0 CAL [3&idA

Info

wednesday 25-07-2001
KW ¢39)
1k:03:37

date

week humber

time

Rysunek Nr. 35. Widok petnego czasu systemowego wyswietlanego na wyswietlaczu przyrzgdu OCM Pro

Ustawienia czasu systemowego w tej podopcji menu nie mogg by¢ przez Uzytkownika urzadzenia zmieniane lecz
jedynie wyswietlane. Zmiany w ustawieniach czasu systemowego mozliwe sg jedynie w podopcji : Zmiany czasu
systemowego.

Licznik sumy Funkcja ta umozliwia nowe ustawienie licznika sumy, ktérego warto$¢ wyswietlana
jest na wyswietlaczu LCD przyrzagdu OCM Pro.
Mozliwos¢ ta jest najczesciej wykorzystywana przez Uzytkownika urzadzenia w
przypadku koniecznosci przeniesienia urzadzenia OCM Pro do innego punktu
pomiarowego. Woéwczas to w nowo zainstalowanym urzadzeniu mozna ustawi¢
warto$¢ sumy, ktéra jest zgodna z ostatnig wartoscig zmierzong przez przeniesiony
przyrzad pomiarowy OCM Pro.
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6.5 Menu konfiguracyjne (PAR)

To menu jest najbardziej rozbudowanym i najwazniejszym menu przyrzgdu pomiarowego OCM Pro. W wiekszosci
przypadkéw w celu przeprowadzenia poprawnych pomiaréw wystarczy ustawi¢ nastawy tylko gtéwnych parametrow
grupowanych w tym menu. Do parametrow tych zalicza sie :

Nazwa miejsca pomiarowego

Ksztalt koryta / kanatu pomiarowego

Wymiary geometryczne koryta / kanatu pomiarowego

Zastosowany typ czujnika pomiarowego

Ustawienie wyjscia analogowego przyrzadu (funkcja, zakres pomiarowy i zakres zmian wielkosci wyjsciowe))
Ustawienie wyjscia przekaznikowego przyrzadu (funkcja i polaryzacja)

Pozostate funkcje, w ktore wyposazony jest przyrzad pomiarowy OCM Pro, nie sg wykorzystywane w przypadku
wykonywania standardowych pomiaréw. Majg one zastosowanie w przypadkach szczegélnych tzn. przy pracy na
kanale pomiarowym o nietypowym ksztaicie, przy koniecznosci zastosowania szczegoélnego trybu archiwizowania
danych pomiarowych na karcie pamieci, czy tez koniecznosci sterowania urzgdzeniami wykonawczymi podigczonymi
do OCM Pro. Ustawienia przyrzadu pomiarowego OCM Pro w tych szczegdlnie skomplikowanych sytuacjach moga
by¢ zrealizowane przez pracownikéw firmy NIVUS.

Menu konfiguracyjne jest jednakowe dla wszystkich produkowanych wersji przyrzadu
pomiarowego OCM Pro. Dlatego tez nalezy mie¢ na uwadze, ze w szczeg6lnym przypadku
bedzie mozna ustawi¢ nastawy modutu urzgdzenia OCM Pro, ktérego w posiadanej przez
Panstwa wersji nie ma. Moze to dotyczyé zaréwno wejs¢ jak i wyj$¢ przyrzadu pomiarowego
oraz karty pamieci.

Uwagi te dotyczg przyrzadu OCM Pro w wersji wykonania SO, ktéry posiada 2 wyjscia
analogowe, 2 wyjscia przekaznikowe i nie jest wyposazony w wejscia analogowe i cyfrowe.
Przyrzad OCM Pro w tej wersji wykonania nie moze pracowac jako regulator, gdyz posiada
jedynie 2 wyjécia analogowe i 2 wyjécia przekaznikowe.
Przyrzad wykonany w wersji bez mozliwosci zainstalowania karty pamieci nie bedzie mogt
zapisywac¢ zmierzonych wartosci parametréw badanego medium do pamieci.

W celu dysponowania powyzszymi funkcjami nalezy korzysta¢ z przyrzgdu pomiarowego
OCM Pro wykonanego w wersji MO lub tez OCM Pro z mozliwoscig zapisywania danych
pomiarowych.

f Wszystkie mozliwosci konfiguracyjne przyrzadu OCM Pro zostaty juz przedstawione.

Poszczegolne opcje (podmenu) menu konfiguracyjnego PAR przyrzadu OCM Pro przedstawione sg na nastepnych
stronach niniejszej instrukcji.
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6.5.1 Menu konfiguracyjne - podopcja ,Miejsce pomiaru”

RUN PAR I/0 CAL EXTRA
measurement place

name
channel geometry

sludge level

rl= B0.1450 m

sludge level
n.00000 m

Rysunek Nr 36. Podopcja menu konfiguracyjnego przyrzadu OCM Pro — Miejsce pomiaru
Jest to najwazniejsze podmenu z menu konfiguracyjnego przyrzgdu OCM Pro.

Nazwa miejsca NIVUS unormowanie uzywanych nazw ze wzgledu na ich diugo$¢. Nazwy miejsc
pomiaru: pomiarowych nie moga by¢ dluzsze niz 21 znakéw. Sposéb wyboru
poszczegolnych liter na klawiaturze jest identyczny jak zastosowany w telefonach
komarkowych i zostat opisany we wczesniejszych rozdziatach tej instrukcji.
Po wyborze podopcji ,Nazwa miejsca pomiarowego“ pojawia sie najpierw nazwa
miejsca pomiarowego ,Miejsce pomiaru Muhlbach®.
Wecisniecie klawisza ALT pozwala na przetgczanie pomiedzy mozliwosciami opisu
miejsca pomiarowego. A sg nimi :
Mate litery,
Duze litery jak i
DEL i INS (wprowadzenie lub wykasowanie znaku)

RUN BN I/0 CAL EXTRA
measurement place
name

ivus

capital letters
[YBl small letters
K+, Dspecial char

active menu

selection menu

Rysunek Nr 37. Programowanie nazwy miejsca pomiarowego

Nazwa miejsca pomiarowego wprowadzana jest o systemu przy pomocy klawiatury urzgdzenia OCM Pro. Kazdemu
z klawiszy przyporzadkowano 3 litery oraz jedng liczbe (patrz rozdziat 5.2). Wybor miedzy poszczeg6lnymi znakami
przyporzadkowanymi dla klawisza nastepuje przez jego krétkie wcisniecie. Kursor wskazujace pole, gdzie wstawiany
jest znak (litera / cyfra) nazwy miejsca pomiarowego przesuwa sie¢ na nastepng pozycje jesli przerwa we
wprowadzaniu znakow wynosi co najmnigj 2 sekundy.

E] E] Przy pomocy tego kursora mozna przesuwac kursor wskazujgce miejsce wstawianego
znaku w lewo badz tez w prawo.
@ @ Przy pomocy tych klawiszy mozna wprowadza¢ do nazwy miejsca pomiaru znaki
nietypowe jak np.. >a<, >0<, >U<, >R<, >%<, >(<, >)< itp.
E] Klawisz DEL / INS - pozwala na usuniecie znaku znajdujgcego sie z lewej strony
kursora.
E] Klawisz DEL / INS — pozwala na wstawienie znaku z prawej strony kursora.
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Wykorzystujgc podane klawisze mozna usungé¢ catg nazwe miejsca pomiaru. Aby to wykona¢ nalezy przesung¢ kursor
za ostatnig litere wprowadzonej nazwy i nastepnie wcisngé klawisz DEL / INS.

E] Wecisniecie tego klawisza powoduje wykasowanie wprowadzonej nazwy miejsca
pomiaru !

Ewentualne btedy, ktére pojawily sie podczas wprowadzania nazwy miejsca pomiaru mozna skorygowaé przez
ustawienie kursora w to miejsce i nadpisanie poprawnej litery / liczby.

Zatwierdzenie wprowadzonej nazwy miejsca pomiaru nastepuje przez wcidniecie
klawisza “Enter”. Po wykonaniu tej operacji program automatycznie opuszcza to
podmenu.

Profil kanatu . W tej opcji menu konfiguracyjnego nalezy ustawi¢ parametry okre$lajgce profil
koryta: kanatu / koryta, w ktérym wykonywane sg pomiary przyrzagdem OCM Pro. Mozliwy
jest wybér, zgodnie z ATV A110, nastepujacych przekrojow :

Rurowy
Typu Ei
Prostokatny
U-Profil
Trapezowy,

Typ Scisniete Ei

RUN I3¥YH Q0 _CA XTRA
measurement place
channel shape

round iiie
rectangular

U-profile

trapezoid
custom shape
2r egg

Rysunek Nr. 38. Opcja wyboru profilu kanatu pomiarowego

@ Typ profilu kanatu pomiarowego wybierany jest przy pomocy tych klawiszy.

Dokonany wybor typu profilu kanatu pomiarowego musi zosta¢ potwierdzony
wcidnieciem klawisza “Enter*.

Po potwierdzeniu dokonanego wyboru profilu kanatu pomiarowego jest on prezentowany na wyswietlaczu przyrzadu
OCM Pro.
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RUN PAR I1/0 CAL EXTRA
measruement place
name

channel geometry
sludge level

B.150 m

sludge level
p.0BA m

Rysunek Nr. 39. Widok wybieranych profili kanatéw pomiarowych
W przypadku wykonywania pomiaréw przyrzadem OCM Pro w kanale / korycie o profilu innym niz podane we
wczesniejszym podmenu, nalezy podac jego parametry w podopcji ,Wolny Profil“.

Po wprowadzeniu wymiaréw niestandardowego kanatu / koryta w podopcji ,Wolny
Profil* nalezy dane te zatwierdzi¢ przez wcisniecie klawisza “Enter*.

Do wyboru sg nastepujace mozliwosci :

RUN Is¥YN 0 _CA TRA
measurement place
channel shape

height-width

height-area

Rysunek Nr. 40. Menu wyboru podopcji ,wolny Profil*

Wymiary Typ danych wprowadzanych w tej podopciji jest scisle uzalezniony od wybranego
geometryczne typu kanatu / koryta, w ktorym wykonywane sg pomiary urzadzeniem OCM Pro.
kanaltu / koryta

pomiarowedo:

W trakcie podawania wymiaréw geometrycznych kanatu nalezy zwréci¢ szczeg6ing uwage
na jednostki, w ktorych wielkosci te sg wyrazone!
Popemienie btedu przy tej operacji bedzie przyczyna duzych bledéw pomiarowych lub moze
wrecz uniemozliwi¢ wykonanie pomiaru urzagdzeniem OCM Pro.

Wybranie podopcji ,Wolny Profil* powoduje wyswietlenie na wy$Swietlaczu OCM Pro tabeli z 32 punktami
aproksymujacymi ksztatt kanatu, w ktérym wykonywane sg pomiary urzgdzeniem OCM Pro.

We wczesniejszych opcjach, w ktérych podaje sie wymiary standardowych kanatéw nalezy poda¢ stosunek wysoko$c-
szerokos$c¢ lub tez wysokosé-pole powierzchni kanatu / koryta pomiarowego.

RUN [RIY§ I/0 CAL EXTRA
measurement place
channel geometry

height

m area

=3
|
i

[l ] [l =y (WH) (g W] =l TS ] ey

SIS S SIS RS S
=1 = S S = = s ]

] s s s s S s ]
[ [aS] [N 1 [WE) | g ] = [aN]
] s ] S = = ] ]

] s ] s s s S s ]
] ] s S S S s ]

Rysunek Nr 41. Punkty aproksymacyjne wolnego kanatu
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Podawanie punktéw aproksymujacych wymiary geometryczne kanatu pomiarowego nalezy rozpocza¢ od punktu 1,
w ktorym podawane sg wartosci 0 — 0. Wielkosciami wpisywanymi do kolejnych punktéw aproksymacyjnych sz
wartosci wysokosci czy tez stosunek szerokosci do pola powierzchni. Odstep miedzy punktami aproksymacyjnymi jesi
dowolny. Nie trzeba wprowadza¢ wartosci wszystkich 32 punktdw aproksymacyjnych. Nalezy mie¢ na uwadze, ze
przyrzad pomiarowy OCM Pro linearyzuje wartosci miedzy podanymi przez Uzytkownika punktami aproksymujgcymi
wymiary geometryczne kanatu pomiarowego. Dlatego tez w przypadku szczegodlnie nieregularnych ksztatow kanatu
pomiarowego nalezy podawac wspoéirzedne punktow aproksymacyjnych lezacych mozliwie blisko siebie.

bases no.
B b10 . 10 \
b9 9 \
- b8 _ 8
h10
- b7 - 7 \
- b6 - 8 \ hg
- b5 _ 5 .
b4
- - 4 h7
b3 h6
- - 3 h5
b2 h4
~- - 2 h3
b1 1 \h2 M v

Rysunek Nr 42. Przykfad : punkty aproksymacyjne wolnego kanatu
Wysokos¢ szlamu / Podana wysokos¢ szlamu traktowana jest jako wysoko$¢ nieporuszajacej sie

zanieczyszczenh: warstwy. Jej powierzchnia jest uwzgledniona przy obliczaniu przeptywu badanego
medium.

6.5.2 Menu konfiguracyjne — podopcja ,Wypetnienie*

RUN [FYY I/0 CAL EXTRA
P
mounting oé!set

water-UsS

hmax= 1.D008

h= B.0180 m
h

Rysunek Nr 43. Pomiar wypetnienia — podmenu

W tym podmenu definiuje sie wszystkie parametry w celu pomiaru wypetnienia kanatu / koryta pomiarowego. Tryh
wprowadzania danych oraz charakter wprowadzanych wielkosci uzalezniony jest od wybranego typu czujnika
pomiarowedo.
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RUN PAR I/0 CAL EXTRA
level
scale

pin assigment

external sensor
hmax= 1-080@ m
offset= @0-080 m
span= 1.008/m
clamp Ex-area

Rysunek Nr 44. Przyktad definicji parametréw do pomiaru wypetienia przy wyborze zewnetrznego czujnika
ultradzwiekowego

Wprowadzanie parametrow nalezy rozpoczg¢ od zdefiniowania zastosowanego typu ultradzwiekowego czujnika
pomiarowego. Dostepne sg nastepujace czujniki pomiarowe :

RUN INY I/0 CAL EXTRA
level
sensor type

air=ys

externa% sensor

water-US+ext. sens-
const. level

Rysunek Nr 45. Wybér typu ultradzwiekowego czujnika pomiarowego

Powietrze- Czujnik bezposrednio sterowany przez przyrzad pomiarowy OCM Pro typu MO,

Ultradzwieki obecnie niedostepny.

Woda-Ultradzwieki  Czujnik standardowy, pomiar predkosci przeptywu badanego medium oraz
wypetnienia pod czujnikiem.

Czujnik zewnetrzny  Czujnik zewnetrzny, podtgczony do dwoma przewodami do przyrzgdu OCM Pro
np. NivuBar-sonda cisnieniowa lub tez zewnetrzny przyrzad pomiarowy NivuMaster
mierzacy wysokos¢ i przesytajacy sygnat prgdowy na wejscie analogowe OCM
Pro.

Woda-Ultradzwieki + Zestawienie 2+3. Rozwigzanie szczegdlnie polecane w przypadku koniecznosci

czujnik zewnetrzny  zastosowania dwoch czujnikdw pomiarowych, gérnego i dolnego, by wykonaé
pomiar wypetnienia kanatu / koryta pomiarowego. Takie podejscie stosuje sie w
przypadkach, gdy ze wzgledéw budowlanych niemozliwe jest zastosowanie
jednego czujnika pomiarowego do wykonania pomiaru wypetnienia w catym
zakresie.
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>200cm
(78.74in)

E

V1D

|

>5em(1.97in),
but with external ultrasonic
sensor not measurable

Rysunek Nr 46. Przyktad zastosowania 2 czujnikbéw do pomiaru wypetnienia koryta / kanatu

Wartos¢ stata: Wartos¢ okreslajgca stalg wysokosé wypetnienia. Podanie tej wartosci jest
zalecane w przypadku wykonywania pomiaréw predkosci przeptywu badanego
medium w petni wypetnionych zbiornikach, kanatach, korytach itp.

Wysokos¢ Parametr, ktory nalezy ustawi¢ wytgcznie w przypadku wybrania ultradzwiekowego

zamocowania: czujnika pomiarowego typu 2 lub 4. Standardowo parametr ten ma warto$¢ 10mm.
Parametr ten okresla wysokos$¢ na jakg wystaje czujnik wypetnienia z dna koryta /
kanatu pomiarowego. Wartos¢ tego parametru nie powinna byé zmieniana, jesli
zastosowany czujnik pomiarowy nie zostat zamontowany inaczej tzn. wystaje
doktadnie 10 mm z dna koryta / kanatu pomiarowego.

W przypadku innego zamocowania czujnika do pomiaru wysokosci wypetnienia
nalezy zmierzy¢ wysoko$¢ zamocowania zastosowanego czujnika i wprowadzi¢ do
tej podopcji konfiguracji przyrzadu pomiarowego OCM Pro.

Skalowanie:: Parametr ustawiany wytgcznie przy wyborze czujnika pomiarowego typu 3, 4 lub 5.
Umozliwia wprowadzenie przez Uzytkownika przesuniecia (z pominieciem czujnika
pomiarowego typu 5) oraz zakresu pomiarowego sygnatu wejsciowego.

Wysoko$c¢ Parametr ustawiany wytgcznie przy wybranym czujniku pomiarowym typu 4. W

zamocowania: podopcji tej podaje sie warto$¢ wysokosci zamocowania czujnika woda -
ultradzwieki oraz warto$¢ wysokosci przetaczania.

6.5.3 Menu konfiguracyjne — podopcja ,Predkos¢ przeptywu*

RUN [IY§ I/0 CAL EXTRA
velocity

[number of sens-P
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Rysunek Nr 47. Wyboér liczby czujnikbw pomiarowych

Wartos¢ standardowa liczby podiagczonych do OCM Pro czujnikéw pomiarowych wynosi >1<. Ustawianie parametrow
wiekszej ilosci czujnikdw pomiarowych podigczonych do przyrzadu pomiarowego mozliwe jest wylgcznie przez
przeszkolonych przedstawicieli firmy NIVUS !

RUN BFY§ T/0 CAL EXTRA
velocity

P
moun%lng p%ace

1l: l-path sensors

single gate (1x)
a
h=0.020 m

c m/s 1483.7 |

Rysunek Nr 48. Ustawienie parametrow czujnika pomiarowego
Mozliwe jest ustawienie nastepujgcych typow czujnikéw pomiarowych:

RUN [N I/0 CAL EXTRA
velocity
sensor type

l-path-tubesensor

Rysunek Nr 49. Wybér typu ultradzwiekowego czujnika pomiarowego

Mozliwa jest takze zmiana wartos¢ wysokosci zamocowania czujnika do pomiaru predkosci przeptywu badanego
medium. Standardowa wartos¢ tego parametru wynosi 20mm i odpowiada odlegtosci pomiedzy Srodkiem czujnika
pomiarowego a powierzchnig koryta / kanatu pomiarowego. Wartos¢ tego parametru nie moze by¢é zmieniana o ile
czujnik ultradzwiekowy nie bedzie zamocowany w inny sposéb. W przypadku zamocowania czujnika na innej
wysokosci nalezy zmierzy¢ jej warto$¢ w stosunku do srodka czujnika pomiarowego i wpisa¢ do konfiguracji programu
sterujacego pracg przyrzadu pomiarowego OCM Pro.

6.5.4 Menu konfiguracyjne — podopcja ,Wejscia analogowe*

RUN I70 CAL EXTRA

measurement place
level

velocity
analog inputs
digital 1nputs

analog outputs
digital outputs
control unit
setup parameter
storage mode

Rysunek Nr 50. podmenu konfiguracyjne wej$¢ analogowych przyrzadu OCM Pro

Ta opcja konfiguracji urzadzenia pomiarowego OCM Pro ma znaczenie wytgcznie dla wersji >M0O< tego przyrzadu.
Umozliwia ona oddzielnie ustalenie dla kazdego z wejs¢ analogowych jego funkcji, zakresu pomiarowego itp.. Mozliwa
jest takze linearyzacja kazdego wejsciowego zakresu pomiarowego.

W przypadku posiadania innej wersji przyrzgdu OCM Pro mozna ten podrozdziat opuscié
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Numer kanatu: Umozliwia ustalenie numeru wejscia analogowego (1-4) dla ktérego ustalane beda
wartosci parametréw konfiguracyjnych.
Oznaczenie : Nie musi by¢ podawane przez Uzytkownika urzgdzenia. Powinno by¢ podane w

przypadku zapisywania danych pomiarowych na karte pamieci. Zapisane dane
mozna bedzie wéwczas znacznie tatwiej przetwarzac.

Funkcja : Wskazana funkcja jest przyporzadkowana dla wybranego wejscia analogowego
przyrzadu pomiarowego OCM Pro.
<] Klawisz ten umozliwia wybér nastepujacych opciji:

Nieaktywne wejscie analogowe
Wartos¢ archiwizowana (sygnat podawany na wejscie analogowe jest zapisywany
[tryb archiwizacji przyrzadu pomiarowego OCM Pro])
Wartos¢ zadana (wejscie analogowe przyrzadu funkcjonuje jako wejscie
zewnetrznej wartosci zadanej dla pracy w trybie regulatora)
Wartos¢ zadana + archiwizacja (wejscie analogowe funkcjonuje jako wejscie
wartosci zadanej i sygnat podawany na nie jest zapisywany, dodatkowo wejscie to
funkcjonuje jako wejscie zewnetrznej wartosci zadanej dla pracy w trybie
regulatora i jest dodatkowo zapisywane)

Zakres pomiarowy:  Mozliwe jest ustalenie nastepujacych zakresow sygnatdw wyjsciowych wyjs¢
analogowych : 0-20mA i 4-20mA.

Jednostka: Wybrany znak jednostki wyswietlanej aktualnie na wyswietlaczu wartosci wielkosci
mierzonej pochodzi z listy jednostek dostepnych.

RUN Yy I/0 CAL EXTRA
analog input

unit

CE <~

m/s |cm/s
m 1
m/s |1/s

Rysunek Nr 51. Tablica wyboru jednostek pomiarowych

Linearyzacja: W opcji tej ustalany jest zakres przetwarzania analogowego sygnatu wejsciowego.
Mozliwe jest takze 16 punktowa aproksymacja analogowego sygnatu wejsciowego
przyrzadu OCM Pro. Opcja ta jest bardzo czesto wykorzystywana w przypadku
koniecznosci przetworzenia analogowego sygnatu wejsciowego przesytanego do
OCM Pro. Mozliwe jest na przyktad przetworzenie sygnatu wyjsciowego z czujnika
do pomiaru wysokosci, ktéry jest podawany na wejscie analogowe przyrzadu OCM
Pro, na sygnat o wartosci wprost proporcjonalnej do niego, nastepnie zapisanie
przetworzonego sygnatu na karte pamieci i przestanie go na wyjscie analogowe
OCM Pro w celu wysterowania innych przyrzgadow / regulatorow.

W przypadku przetwarzania analogowego sygnatu wejsciowego nalezy podac
liczbe punktow funkciji linearyzujace;.

Po zatwierdzeniu dokonanego wyboru przez wcisniecie klawisza ,,“Enter* pojawi sie
lista wybranych jednostek mierzonych wielkosci charakteryzujacych badane
medium.
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RUN [FIY§ I/0 CAL EXTRA
analog 1nputs
linear. table

X [4-20mAl [Y ml
4.000 n.0nA

= c0.0an 1.000

Rysunek Nr 52. Tablica zawierajgca punkty aproksymacyjne funkcji linearyzujacej

W kolumnie X- zebrane sg wartosci sygnatu wejsciowego wyrazone w mA, w kolumnie Y — zgrupowane sg wielkosci
wyrazone w wybranych wczes$niej jednostkach.

W typowych zastosowaniach np. pomiarze wartosci zadanej czy tez zapisywaniu danych pomiarowych na karte
pamieci ilos¢ punktow aproksymujacych jest rowna >2<. Zakres przetwarzania w takiej sytuacji jest scisle okreslony,
gdyz dla wartosci zakresowych sygnatu wejsciowego (wejscia analogowego, ktorym jest wejscie pradowe) dla wartosci
zakresowych, ktore wynoszg 4mA i 20mA, przyporzadkowano odpowiadajace im wartosci mierzonej wielkosci.

Przesuniecie: Dodatkowo istnieje mozliwosé przesuniecia wartosci prgdu wejsciowego o scisle
okreslong warto$¢ (dodatnig lub ujemng). Wprowadzona w tej opcji przez
Uzytkownika urzgdzenia OCM Pro wartosé przesuniecia jest nastepnie dodawana
do wartosci sygnatu wejsciowego, ktory podawany jest na wejscie analogowe
(wejscie pradowe) przyrzadu pomiarowego.
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6.5.5 Menu konfiguracyjne — podopcja ,\Wejscia cyfrowe"

RUN [N 1/0 CAL EXTRA
digital input

name

function

logic

Rysunek Nr 53. Podmenu konfiguracyjne wejs¢ cyfrowych przyrzadu pomiarowego OCM Pro

Ten podrozdziat podaje informacje niezbedne do prawidlowego ustalenia parametrow konfiguracyjnych wejscia

cyfrowe: "Droga otwarta", "Droga zamknieta" oraz "Moment obrotowy zamkniety", ktére wystepuja w przyrzadzie

pomiarowym OCM PRO w wersji MO stosowanym zwykle jako regulator.

Numer kanatu:

Oznaczenie:

Funkcja:

Dla kazdego kanatu / wejscia cyfrowego nalezy przyporzgdkowaé numer od 1 do 4.
Bez przyporzadkowania im numeréw nie mozna przejs¢ do ustawien innych
parametrow.

Oznaczenie wejscia cyfrowego poprzez zastosowanie specyficznej nazwy nie jest
konieczne. Tym niemniej takie postepowanie znacznie utatwia identyfikacje
zbioréw danych pomiarowych, ktére zapisywane sg na karcie pamieci. Wéwczas
podana przez Uzytkownika nazwa jest skojarzona wytgcznie z danymi zapisanymi
na karcie pamieci.

Dla wybranego >Numeru kanatu < i skojarzonego z nim wejscia cyfrowego
przyporzadkowana jest funkcja umozliwiajgca sterowanie urzgdzeniami
wykonawczymi podtgczonymi do przyrzadu OCM Pro.

Wybér funkcji przyporzadkowanej danemu wejsciu cyfrowemu nastepuje poprzez
przetgczanie tego klawisza. Uzytkownik urzgdzenia ma do dyspozycji nastepujace
funkcje:

Wejscie cyfrowe nie aktywne

Wytacznik kohcowy zamkniety (Wytacznik krancowy jest dla stanu zamknietego
podtgczony do wybranego wejscia cyfrowego).

Wytacznik koncowy otwarty (Wytacznik krancowy jest dla stanu otwartego
podtgczony do wybranego wejscia cyfrowego).

Moment obrotowy (Przetgcznik momentu obrotowego jest dla stanu zamknietego
podtgczony do wybranego wejscia cyfrowego).

RUN Y I/0 CAL EXTRA
digital input
function

inactiv

control close
control open
torque

Rysunek Nr 54. Wybér funkcji wejsé cyfrowych przyrzadu pomiarowego OCM Pro

Nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na to, ze wejscia cyfrowe przyrzadu pomiarowego OCM Pro sg zasilane

zewnetrznym napieciem statym o wartosci 24V |

Logika:

Zastosowanie tego klawisza A" pozwala na zmiane wartosci logicznej cyfrowego
sygnatu wejsciowego. Odbywa sie to przez zastosowanie operacji negacji.
Pozwala to na bardzo elastyczne przetwarzanie sygnatéw wejsciowych w celu

OCM Pro
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dostosowania ich do réznych urzadzen wykonawczych, ktére podiagczone sg do
wyj$¢ przyrzadu pomiarowego OCM Pro.
6.5.6 Menu konfiguracyjne ,\Wyjscia analogowe*

RUN IBIY§ I/0 CAL EXTRA
analog outputs

name

function

output span

measurement span
error mode
dac_1
inactiv
[channel

Rysunek Nr 55. Podmenu konfiguracyjne — wyjscia analogowe

To podmenu umozliwia ustalenie funkcji oraz zakresu pomiarowego poszczegdlnych wyj$¢é analogowych
(wyjsé pradowych) przyrzadu OCM Pro.

przyrzadu pomiarowego OCM Pro w wersji ,S0" posiadajacego 2 wyjscia analogowe, nie
mozna ustawi¢ parametrow wyj$¢ oznaczonych jako 3,4 gdyz one fizycznie w tym typie
przyrzadu nie wystepuja.

f Ta opcja menu pozwala na ustalenie parametréw 4 wyjs¢ analogowych. W przypadku

Numer kanatu: Mozliwe jest przyporzgdkowanie kazdemu wejsciu analogowemu numeru 1 — 4.
Dla wejscia ktéremu przyporzadkowano numer identyfikacyjny mozna ustawiac
pozostate parametry konfiguracyjne.

Oznaczenie: Oznaczenie wyjscia analogowego poprzez zastosowanie specyficznej nazwy nie
jest konieczne. Tym niemniej takie postepowanie znacznie ufatwia identyfikacje
zbioréw danych pomiarowych, ktére zapisywane sg na karcie pamieci. Wéwczas
podana przez Uzytkownika nazwa jest skojarzona wytacznie z danymi zapisanymi
na karcie pamieci.

Funkcja: Dla wybranego >Numeru kanatu < i skojarzonego z nim wyjscia analogowego
przyporzadkowana jest funkcja umozliwiajgca sterowanie urzgdzeniami
wykonawczymi podtgczonymi do przyrzadu OCM Pro. Uzytkownik urzgdzenia ma
do dyspozycji nastepujace funkcje:

Wyjscie analogowe nieaktywne (na wyjsciu analogowym przyrzagdu OCM Pro nie
pojawia sie zaden sygnat),

Wystawienie przeptywu (sygnat wyjsciowy, ktoéry pojawia sie na wyjsciu
analogowym przyrzadu OCM Pro jest wprost proporcjonalny do wyznaczonej
wartosci przeptywu badanego medium)

Wystawienie wypelnienia (sygnat wyjsciowy, ktéry pojawia sie na wyjsciu
analogowym przyrzadu OCM Pro jest wprost proporcjonalny do wyznaczonej
wartosci wypetnienia koryta / kanatu pomiarowego)

Predkos¢ (sygnat wyjsciowy, ktéry pojawia sie na wyjsciu analogowym przyrzadu
OCM Pro jest wprost proporcjonalny do wyznaczonej pojedynczej, Sredniej
wartosci predkosci przeptywu badanego medium)

Temperatura wody (sygnat wyjsciowy, ktory pojawia sie na wyjsciu analogowym
przyrzadu OCM Pro jest wprost proporcjonalny do wyznaczonej wartosci
temperatury wody / badanego medium, w ktérym zanurzony jest czujnik
pomiarowy)

Wejscie analogowe 1 (nha wyjsciu analogowym pojawia sie sygnat wejsciowy
podawany na wejscie analogowe, ktéremu przyporzadkowano numer kanatu >1<,
wartos¢ sygnatu wejsciowego moze by¢ ewentualnie przetworzona przez
zdefiniowang wczesniej przez Uzytkownika funkcje aproksymujaca)

Wejscie analogowe 2 (na wyjsciu analogowym pojawia sie sygnat wejsciowy
podawany na wejscie analogowe, ktéremu przyporzadkowano numer kanatu >2<,
wartos¢ sygnatu wejsciowego moze by¢ ewentualnie przetworzona przez
zdefiniowang wczesniej przez Uzytkownika funkcje aproksymujaca)

Wejscie analogowe 3 (nha wyjsciu analogowym pojawia sie sygnat wejsciowy
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podawany na wejscie analogowe, ktéremu przyporzadkowano numer kanatu >3<,
wartos¢ sygnatu wejsciowego moze by¢ ewentualnie przetworzona przez
zdefiniowang wczesniej przez Uzytkownika funkcje aproksymujaca)

Wejscie analogowe 4 (na wyjsciu analogowym pojawia sie sygnat wejsciowy
podawany na wejscie analogowe, ktéremu przyporzadkowano numer kanatu >4<,
wartos¢ sygnatu wejsciowego moze by¢ ewentualnie przetworzona przez
zdefiniowang wczesniej przez Uzytkownika funkcje aproksymujaca)

RUN IJ§ I/0 CAL EXTRA
analog outputs
measurement span

A/4mA p.A0wA
cAmA ch.nun
units: m[ ]

Rysunek Nr 56. Wybor funkcji wyjs¢ analogowych przyrzadu pomiarowego OCM Pro

Mozliwos¢ wystawienia sygnatu na wybranym wyjsciu analogowym w powigzaniu z analogowym sygnatem
wejsciowym (opcja wyjscia analogowego : Wejscie analogowe >Numer kanatu<) jest dostepna jedynie w przyrzadach
OCM Pro w wersji MO!

W przypadku przyrzadéw OCM Pro wykonanych w wersji ,S0“ mozna takze ustawi¢ podane wczesniej opcje pracy
wyj$¢ analogowych, ale ze wzgledéw konstrukcyjnych ustawienia te nie beda zrealizowane!

Zakres wyjsciowy: Uzytkownik urzadzenia OCM Pro moze wybra¢ nastepujace zakresy pomiarowe
sygnatu analogowego: 0-20mA, 4-20mA.

Zakres zmian: W opcji tej okresla sie zakres zmian sygnatu wyjsciowego wybranego wczesniej
wyjécia prgdowego. Mozliwe jest ustawienie takze wartosci ujemnych!

RUN ¥YN I/0 CAL EXTRA
digital output
[channel |

function

Dout_1
[hot active
lchannel

Rysunek Nr 57. Wybér zakresu zmian sygnatu wyjsciowego

Przyktad:

Punkt pomiarowy znajduje sie w miejscu, w ktdrym moze wystgpi¢ zmiana kierunku przeptywu badanego medium tzw.
.cofka“. Musimy zarejestrowa¢ to zjawisko. Do jego rejestracji zastosowano urzgdzenie pomiarowe posiadajgce
wytgcznie jedno wejscie analogowe.

W tym przypadku sygnat wyjscia analogowego przyrzadu OCM Pro ustawiony jest w sposéb otwarty. Oznacza to, ze w
przypadku braku przeptywu analogowy sygnat wyjsciowy wynosi xx mA i lezy w $rodku zakresu zmian sygnatu
wyjéciowego.

W rozwazanym przypadku sygnat wyjsciowy zwigzany jest z przeptywem w spos6b nastepujacy:

4mA
20mA

-100l/s
100l/s

W takiej sytuacji przy braku przeptywu badanego medium wartosé¢ analogowego sygnatu bedzie wynosita 12maA.
W przypadku wystgpienia zmiany kierunku przeptywu cieczy wartos¢ sygnatu wyjsciowego ulegnie zmniejszeniu.
Zatem w przypadku wystgpienia tzw. ,cofki“ wartos¢ sygnatu wyjsciowego bedzie mniejsza od 12 mA, w normalne]
sytuacji bedzie lezata w zakresie 12mA — 20mA (bedzie zalezata wytacznie od warto$ci zmierzonego przeptywu).
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Tryb btedu: W opcji tej definiowany jest stan wyjscia analogowego (prgdowego) przyrzadu
OCM Pro w sytuacji, gdy wystgpi btad tzn. bedzie miato miejsce uszkodzenia kabla
taczacego czujnik pomiarowy z urzgdzeniem OCM Pro, uszkodzenie cyfrowego
procesora sygnatowego itp.
A Wybér odpowiedniego trybu btedu nastepuje tym klawiszem
Dostepne sg nastepujace tryby biedu:
0 mA

Trzymaj (na wyjsciu analogowym przyrzadu OCM Pro jest utrzymywana warto$¢
sygnatu wyjsciowego tak diugo dopoki nie zniknie przyczyna wystepowania danego
btedu)

4 mA lub tez

20,5 mA
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6.5.7 Menu konfiguracyjne ,\Wyjscia przekaznikowe*

RUN ¥YN I/0 CAL EXTRA
digital output
[channel |

function

Dout_1
[hot active
lchannel

Rysunek Nr 58. Podmenu pozwalajgce na ustawienie parametréw wyjs¢ przekaznikowych

W opcji tej ustala sie funkcje wyjs¢ przekaznikowych, ktéra determinuje takze zwigzane z tym parametry jak np.
wartosci graniczne, czas trwania impulsow itp.

W menu konfiguracyjnym mozliwe jest ustawienie parametrow 5 wyjs¢ przekaznikowych,
przy czym nalezy pamietaC¢ o tym, ze w urzadzeniu pomiarowym OCM Pro wykonanym w
wersji ,S0" dostepne sg jedynie 2 wyjscia przekaznikowe.

Uaktywnia funkcje regulatora. Opcja ta mozliwa jest wylgcznie w przyrzadzie pomiarowym
OCM Pro wykonanym w wersji ,M0“. W wersji tej funkcje regulatora mogq by¢ zrealizowane
wytgcznie w oparciu o wyjscia przekaznikowe 4 i 5.

Numer kanatu: Mozliwe jest przyporzadkowanie kazdemu wyjsciu przekaznikowemu numeru 1 —
5. Dla wyjscia ktéremu przyporzadkowano numer identyfikacyjny mozna ustawia¢
pozostate parametry konfiguracyjne.

Oznaczenie: Ta opcja menu jest widoczna na wyswietlaczu jedynie w przypadku, gdy wyjsciu
przekaznikowemu zostata przyporzadkowana jedna z funkcji przedstawionych
ponizej. Podawane oznaczenie dotyczy jedynie wybranego wyjscia
przekaznikowego. Nie istnieje konieczna potrzeba opisywania wyjscia
przekaznikowego, gdyz jego nazwa jest uzywana wytgcznie przez program
sterujacy pracg urzadzenia pomiarowego OCM Pro.

Funkcja: Wyjsciu przekaznikowemu o numerze okreslonym przez podany przez
Uzytkownika numer kanatu, mozna przypisa¢ jedng z ponizej przedstawionych
funkgji:

Wyjscie nieaktywne

Wartos¢ graniczna przeptywu (Wyjscie przekaznikowe jest zwarte, gdy zmierzona
wartos¢ przeptywu przekracza gorng warto$¢ graniczng ustalong przez
Uzytkownika urzgdzenia OCM Pro. Wyjscie przekaznikowe jest rozwarte, gdy
zmierzona wartosé przeptywu jest mniejsza od dolnej wartosci granicznej ustalonej
przez Uzytkownika urzgdzenia OCM Pro)

Wartos¢ graniczna wypetnienia (Wyjscie przekaznikowe jest zwarte, gdy zmierzona
warto$¢ wypetnienia przekracza gérng warto$¢ graniczng ustalong przez
Uzytkownika urzgdzenia OCM Pro. Wyjscie przekaznikowe jest rozwarte, gdy
zmierzona warto$¢ wypetnienia jest mniejsza od dolnej wartodci granicznej
ustalonej przez Uzytkownika urzadzenia OCM Pro)

Wartosé graniczna predkosci (Wyjscie przekaznikowe jest zwarte, gdy zmierzona
wartos¢ predkosci przekracza gorng warto$¢ graniczng ustalong przez
Uzytkownika urzgdzenia OCM Pro. Wyjscie przekaznikowe jest rozwarte, gdy
zmierzona wartos¢ predkosci jest mniejsza od dolnej wartosci granicznej ustalonej
przez Uzytkownika urzgdzenia OCM Pro)

Dodatnia suma impulséw (Przy przeptywie badanego medium w kierunku
przyjetym jako dodatni na wyjsciu przekaznikowym pojawia sie sygnat impulsowy o
czestotliwodci wprost proporcjonalnej do wartosci przeptywu. Wartosciowosé
(polaryzacja) generowanych impulséw prostokatnych jak réwniez czas ich trwania
jest w petni programowalny.

Ujemna suma impulséw (Przy przeptywie badanego medium w kierunku przyjetym
jako ujemnym na wyjsciu przekaznikowym pojawia sie sygnat impulsowy o
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czestotliwosci wprost proporcjonalnej do wartosci przeptywu. Wartosciowosé
(polaryzacja) generowanych impulséw prostokatnych jak réwniez czas ich trwania
jest w petni programowalny.

Komunikat o zakioceniach (Przekaznik przetgcza sie w przypadku wystgpienia
zakiécen np. uszkodzenia czujnika pomiarowego, kabla taczacego czujnik
pomiarowy z urzadzeniem OCM Pro, zanikiem napiecia zasilajacego urzadzenie
pomiarowe OCM Pro, czy tez uszkodzeniem procesora systemu pomiarowego
urzadzenia).

RUN YN I/0 CAL EXTRA
digital outputs
function

?Eowrate output

level output

velocity output
pos-total impulse
neg-total 1impulse
error messages

Rysunek Nr. 59. Ustalanie funkcji wyjs¢ przekaznikowych urzadzenia pomiarowego OCM Pro

Logika: Klawisz “ALT"“ pozwala na przetgczanie stanu wyjscia przekaznikowego przyrzadu
OCM Pro pomiedzy >Zamkniety< i >Otwarty<. Przy wyborze ustawienia
>Zamkniety< przekaznik zwiera swoje zestyki przy osiggnieciu wartosci granicznej
ustawionej przez Uzytkownika przyrzadu OCM Pro. W przypadku wyboru
ustawienia >Otwarty< zestyki przekaznika zwierane sg natychmiast po
opuszczeniu menu konfiguracyjnego przyrzadu OCM Pro i rozwierane przy
osiggnieciu wartodci granicznej ustawionej przez Uzytkownika urzadzenia
pomiarowedo.

Ciag impulséw: Te podmenu jest widoczne wytgcznie wowczas, gdy uaktywniona zostanie funkcja
>Kontakt graniczny<.

RUN [N I/0 CAL EXTRA
digital outputs
trigger level

a)on>of f b)on<off

on of f
/////// ///////

no re
/////// ///////
of f

unit: [l/s]

Rysunek Nr. 60. Ustawienia fali impulséw przetaczajgcych

W zaleznosci od dokonanego wyboru, czy ustalona przez Uzytkownika urzadzenia OCM Pro warto$¢ punktu wigczenia
jest mniejsza czy tez wieksza od wartosci punktu przetgczenia otrzymujemy serie przetgczen, co nalezy rozumie¢ jako
zmiany stanu wyj$cia przekaznikowego miedzy stanem >Zamkniety<, >Otwarty< (Witgczony>Wytaczony). W przypadku
ustawienia (Wtgczony<Wytaczony) otrzymujemy sygnat Alarm-Ciagty.

Parametry To podmenu jest widoczne jedynie w przypadku wczesniejszego wyboru funkcji
impulséw: >Impulsy<.
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VHP AR EXTRA
dlgltal outputs
puls parameter

un_time s
amount

Rysunek Nr 61. Ustawienie parametréw impulsow
Uzytkownik przyrzadu pomiarowego OCM Pro ma do wyboru nastepujgce mozliwosci:

Trwanie (Czas trwania impulséw wyjscia przekaznikowego moze zawiera¢ sie pomiedzy 0,01 s —2,0s. Wspoiczynnik
wypetnienia generowanych impulséw tzn. stosunek czasu trwania stanu wysokiego do czasu trwania stanu niskiegc
wynosi 1:1.

Nalezy pamieta¢ o zwiekszeniu czasu trwania generowanego impulsu w przypadku sterowania nimi wolnych wejsé
SPS czy tez sterowania nimi mechanicznych uktadéw wykonawczych.

llos¢ (Definiowana jest tutaj polaryzacja generowanych impulséw. Sygnat wejsciowy jest tak diugo catkowany przez
OCM Pro, az osiggnie ustalong przez Uzytkownika wartos¢. Po jej osiggnieciu na wyjsciu przekaznikowym pojawia si¢
jeden impuls o zadanym przez Uzytkownika czasie trwania. Wartos¢ catki sygnatu wejsciowego jest resetowana
(ustawiana automatycznie na 0) i operacja powtarza sie.

6.5.8 Menu konfiguracyjne ,Regulator przeptywu*

RUN PAR T1/0 CAL EXTRA
control unit

Rysunek Nr. 62. Ustawienie podstawowych nastaw regulatora przeptywu

To podmenu przyrzadu OCM Pro pozwala na optymalne dopasowanie urzadzenia pomiarowego do urzadzen |/
uktadéw wykorzystywanych w oczyszczalniach sciekéw. OCM Pro umozliwia sterowanie zasuwami, kontrolowanie
momentu obrotowego, czy tez sterowanie automatycznymi uktadami myjgcymi.

urzadzenia OCM Pro wykonanego w wersji MO.

Pomimo tego mozliwe jest ustawienie funkcji regulatora takze dla przyrzadu OCP Pro
wykonanego w wersji SO. Ustawienie takiego trybu pracy nie spowoduje jednak zadnej
reakcji tego przyrzadu!

f Funkcje regulatora przeptywu moze by¢ wykorzystywana wytaczanie przez Uzytkownikow

Funkeja: Po wyborze funkcji regulacji przyrzadu OCM Pro przy pomocy tego klawisza

mozliwe jest przejscie do ustawienia dalszych parametréw okreslajacych prace
wybranego regulatora.

RUN Y] I/0 CAL EXTRA
control unit
function
[function [FEEI
(YW : modify value
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Rysunek Nr 63. Uaktywnienie regulatora przeptywu
Wartos¢ zadana: Typ: rozrézniane sg dwa typy wartosci zadanych. Wewnetrzna warto$¢ zadana

ustawiona jest w przyrzadzie pomiarowym OCM Pro. Druga warto$¢ zadana jest
wartoscig zewnetrzng, ustawiang podczas definiowania parametréw wejscia
analogowego urzadzenia pomiarowego OCM Pro. Zewnetrzny sygnat analogowy
podawany jest na wejscie analogowe (pradowe) przyrzadu z czujnikow
pomiarowych bgdz tez innych urzadzen pomiarowych, co przy tak zdefiniowanych
typach wartosci zadanych pozwala na utworzenie sieci pomiarowej, w ktérej moze
pracowac kilka urzadzen.

RUN [FWN T/0 CAL EXTRA
control unit
set point

type
arameter

[set point 100 .0A07]

units: [1/5s]

Rysunek Nr 64. Ustawienie wartosci zadanych

W przyrzadzie pomiarowym OCM Pro mozliwe jest ustawienie wartosci zadanej jedynie dla
wejécia analogowego numer 4. Z przyczyn konstrukcyjnych nie mozliwe jest ustawienie
wartosci zadanych dla innych numeréw wejs¢ analogowych.
W przypadku wybrania zewnetrznej wartosci zadanej oraz ustawienia wejscia analogowego na zakres pomiarowy 4-
20mA i wystgpienia uszkodzenia przewodu taczacego czujnik pomiarowy z wybranym wejsciem, jest to natychmiast
zauwazone przez przyrzad OCM Pro. W takiej sytuacji przyrzad ten automatycznie przetagcza sie na wewnetrzng
wartos¢ zadana.
Parametry: (Ustawienie wewnetrznej wartosci zadanej przez wybranie ze wskazanych wartosci, Zakres pomiarowy
zewnetrznej wartosci zadanej [0-20mA lub 4-20mA], Linearyzacja wejscia analogowego wartosci zadanej [Konieczne
wprowadzenie minimalnej ilosci punktéw aproksymujacych: 2 oraz podania wartosci zadanych przy wartosciach
sygnatu wejsciowego wynoszacych 0/4mA i 20mA] jesli jest to konieczne nalezy podac takze wartos¢ przesuniecia
[Offset] analogowego sygnatu wejsciowego).

Przekaznik: W podopcji tej mozliwe jest ustawienie funkcji logicznych dwdch wyjs¢
przekaznikowych.

RUN [N I1/0 CAL EXTRA
control unit

control close

control open

Rysunek Nr 65. Wybor funkcji dla wyjscia przekaznikowego przyrzadu pomiarowego OCM Pro

Wyjscia przekaznikowe przyrzgdu OCM Pro w stanie spoczynku, ze wzgledu na konstrukcje
tego urzadzenia, sg ustawione w sposéb nastepujacy : przekaznik 4 - >Zestyki zwarte<,
przekaznik 5 - >Zestyki rozwarte< . Ze wzgledéw konstrukcyjnych nie jest mozliwe inne
ustawienie.
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Zestyki zwarte
wewnetrzne oznaczenie [jego uzywanie nie jest wymagane] opisuje funkcje logiczng wyjscia przekaznikowego 4
[Wytacznik lub Wtacznik].

Funkcja realizowana przez ten przekaznik wybierana jest tym klawiszem.
Przy wyborze funkcji >Wtacznik< zestyki przekaznika sg zwierane, gdy wskazana przez Uzytkownika wielko$¢ osiggnie
zadang wartos¢. Przy wyborze funkcji >Wytgcznik< zestyki przekaznika sg zwierane automatycznie po opuszczeniu
menu konfiguracyjnego i rozwierane w sytuacji, gdy wskazana przez Uzytkownika wielko$¢ osiggnie zadang wartosc.

Zestyki rozwarte
wewnetrzne oznaczenie [jego uzywanie nie jest wymagane] opisuje funkcje logiczng wyjscia przekaznikowego 5
[Wytacznik lub Wtacznik].

ALT Funkcja realizowana przez ten przekaznik wybierana jest tym klawiszem.
Przy wyborze funkcji >Wtacznik< zestyki przekaznika sg zwierane, gdy wskazana przez Uzytkownika wielko$¢ osiggnie
zadang warto$¢. Przy wyborze funkcji >Wytgcznik< zestyki przekaznika sg zwierane automatycznie po opuszczeniu
menu konfiguracyjnego i rozwierane w sytuacji, gdy wskazana przez Uzytkownika wielko$¢ osiggnie zadang wartosc.

Przetgcznik Ta podopcja umozliwia przyporzgdkowanie wejsciom cyfrowym przyrzadu OCM
krancowy: Pro odpowiednich funkcji logicznych.
Numer kanatu odpowiada numerowi wejscia cyfrowego tzn. kanat o numerze 1 =
wejsciu cyfrowemu numer 1, kanat o numerze 2 = wejsciu cyfrowemu numer 2 itp.
Po dokonaniu wyboru numeru kanatu mozna przej$¢ do przyporzgdkowania mu
funkcji, ktora okresla  przyporzadkowanie  przetagcznikéw  krancowych
poszczegolnym wejsciom cyfrowym przyrzadu OCM Pro.

RUN [ I/0 CAL EXTRA
control unit
end switch

name
function
logic

control close
control open
torque

Rysunek Nr 67. Typy funkcji przyporzadkowujacej

Stosowane tutaj oznaczenia sg wytgcznie oznaczeniami wewnetrznymi, a opcje te nie muszg by¢ przez Uzytkownika
ustawiane.

Przez zastosowanie funkcji logicznych (nienegowany sygnat / negacja sygnatu) mozliwe jest kontrolowanie stanu kabla
przytaczeniowego i automatyczne wykrycie jego uszkodzenia w trakcie wykonywanych pomiaréw. Mozliwa jest takze
kontrola stanu wytgcznikdw krancowymi, ktore zastosowano w zbudowanym systemie pomiarowym.
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Wspétczynnik P: Wspétczynnik proporcjonalnosci P podaje warto$¢ odchytki D w jakg moze mie¢ w

danym czasie wartos¢ zadana w. Im wieksza warto$¢ wspotczynnika
proporcjonalnosci tym krotszy czas ustawiania zasuwy czy tez innego ukfadu
wykonawczego przy takiej samej wartosci dopuszczalnej odchytki D w .

RUN [RIN] I/0 CAL EXTRA
control unit
P-factor

100
1-100A@ percent

Rysunek Nr 68. Ustawienie wspotczynnika P

Czas cyklu: = Okresla czas pracy regulatora

RUN PAR T1/0 CAL EXTRA
control unit

cycle time

Rysunek Nr 69. Ustawienie czasu cyklu

Odchyika regulacji: =~ Wartos¢ tego parametru okresla dopuszczalng odchytke wartosci zadanej systemu
regulacji. Ustawienie tej wartosci znacznie ogranicza sktonnosé¢ uktadu do
oscylacji. Ewentualne oscylacje wystepujace przy pomiarach przeptywu moga by¢
spowodowane wytgcznie przyczynami hydraulicznymi.

W przypadku ustawienia zerowej odchytki wartosci zadanej system regulacji
probuje wyréwnaé warto$¢ aktualng wartosci zadanej. W konsekwencji prowadzi to
do ciagtego wysterowania uktadéw wykonawczych i moze byé przyczyng ich
uszkodzenia.

Scisty zwigzek miedzy tymi funkcjami (okreslony przez funkcje logiczng AND)
prowadzi do tego, ze wystarczy poda¢ odchyike wartosci jako procent wartosci
zadanej. Podanie wartosci absolutnej ma sens jedynie wowczas, gdy ustawiona
jest zewnetrzna warto$¢ wielkosci zadanej (dostarczana jest przez urzadzenia
systemu pomiarowego) oraz wymagany jest duzy zakres regulacji. Ustawienie
duzej wartosci odchyiki przy matej wartosci wielkosci zadanej prowadzi do oscylacji
systemu pomiarowego zbudowanego w oparciu o przyrzagd OCM Pro

RUN RN I/0 CAL EXTRA
control unit
max variation

percent 10.060
absolute 5.000
units: [1/5s]

Rysunek Nr 70. Ustawienie dopuszczalnych wartosci odchyiki regulacii
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min. czas impulsu Parametr ten ma funkcje podobng do funkcji integratora w regulatorze typu PID.

sterujgcego:

Okresla on minimalny czas ustawiania uktadéw wykonawczych i wyznacza
minimalny czas trwania impulsu sterujgcego tym uktadem, ktory jeszcze nie
powoduje jego reakcji tzn. nie powoduje zmiany jego potozenia. Minimalny czas
trwania impulsu sterujgcego musi by¢ wiec rowny sumie czasu wigczenia silnika,
czasu reakcji przektadni mechanicznej oraz czasu reakcji zasuwy czy tez innego
ukfadu wykonawczego.

RUN [ I/0 CAL EXTRA
control unit
min pulse time

5
units: [@.1s]

Rysunek Nr 71.Ustawienie minimalnego czasu trwania impulsow sterujgcych

Czas pracy Parametr ten pozwala na kontrole stanu poprawnosci pracy mechanicznych

urzadzenia
wykonawczego:

uktadow wykonawczych jak zasuwa, przekfadnie, zanik napiecia zasilania
urzadzen wykonawczych itp. Uszkodzenia tych ukfady prowadzag do tego, ze
zasilanie ich napieciem sterujgcym nie powoduje zmiany ich potozenia.

RUN [N 0 CAL EXTRA
control unit
shifter time

120

units: [s]

Rysunek Nr 72. Ustawienie czasu pracy urzadzenia wykonawczego

W przypadku, gdy po uptynieciu czasu pracy urzgdzenia wykonawczego nie osigga ono wytgcznika krancowega
>Zamkniety< powoduje tym samym wygenerowanie komunikatu btedu.

Orientacja:

do ustawienia czasu otwarcia zasuwy lub tez innego urzgdzenia wykonawczego
Czas od stanu otwartego do stanu zamknietego regulatora « 1,2 ...... 2,0.
(Im dtuzszy czas otwarcia zasuwy tym mniejsza warto$¢ tego wspotczynnika.)

wspotczynnik P i dlatego tez jego wartos¢ musi by¢ przez Uzytkownika urzgdzenia OCM Pro

f Czas pracy urzgdzenia wykonawczego dziata na system pomiarowy podobnie jak

ustawiona !

Szybkie zamkniecie:

Funkcja ta znajduje zastosowanie przy szczegolnie diugich czasach otwarcia
zasuwy lub tez innego uktadu wykonawczego, dtugich czasach martwych toru
pomiarowego. Funkcja ta pozwala na czesciowe zamkniecie zasuwy bez wzgledu
na ustawiong warto$¢ jej czasu wigczenia. Ma to zastosowanie w sytuacjach
szczegolnych, gdy gwattownie zwiekszy sie ilos¢ wody w kanate pomiarowym na

OCM Pro
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skutek np. bardzo intensywnych opadéw. Wykonanie tej operacji nie przerywa
pracy urzadzenia pomiarowedo.

RUN [FIYS 0 CAL EXTRA
control unit

quick close function
function

function [Xil
(M) :modify value

Rysunek Nr 73. Uaktywnienie funkcji szybkiego zamkniecia

RUN JJYY I/0 CAL EXTRA
control unit ]
quick time function
parameter

Rysunek Nr 74. Parametry funkcji szybkiego zamkniecia

Qmax | hmax 0ddzialywujg jak LUB parametry. Wartosci tych parametrow, w zaleznosci od zastosowania, nalezy
zwiekszy¢ o0 10 — 50% w stosunku do wartosci tych parametrow zmierzone przy stonecznej / suchej pogodzie.

tmax jESt Czasem, ktory jest potrzebny urzadzeniu wykonawczemu w celu zmiany potozenia ze stanu otwartego na
miejsce, ktére zajmuje on trakcie pracy urzadzenia OCM Pro w trybie regulaciji.

Funkcja Funkcja ta umozliwia przeprowadzenie ptukania toru pomiarowego urzadzenia
automatycznego OCM Pro w regularnych odstepach czasu. W celu uaktywnienia tej funkcji nalezy
ptukania: ustawi¢ Dzien startu i Czas startu. Ustawienie tych dwodch parametréw powoduje

zablokowanie w Dniu startu o godzinie startu (ustawionej w Czasie startu)
zasuwy (czy tez wysterowanie innego mechanizmu wykonawczego) w celu
spietrzenia medium piukajgcego tor pomiarowy. Zasuwa uniemozliwiajgca
przeptyw medium przez tor pomiarowy bedzie zamknieta przez ustawiony przez
Uzytkownika Czas trwania. Przez Czas trwania nastepuje spietrzanie medium
zastosowanego do ptukania toru pomiarowego. Po uptywie tego czasu nastepuje
otwarcie zasuwy (czy tez innego mechanizmu wykonawczego) przez Czas
ptukania. W tym czasie spietrzone medium przeptywa przez tor pomiarowy
pozwalajacy na wyznaczenie parametrow badanego medium. Po uptynieciu Czasu
ptukania nastepuje powtdrzenie cyklu ptukania. llos¢ cykli ptukania toru
pomiarowego urzgdzenia OCM Pro moze zawiera¢ sie w przedziale 1-9.

RUN [ZFYS 0 _CAL EXTRA
control unit ]
auto flush funktion
function

function EIFIR
A} :modify value

Rysunek Nr 75. Uaktywnienie funkcji ptukania

A Funkcja ptukania nie moze by¢ uaktywniona gdy urzgdzenie OCM Pro pracuje jako regulator.
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RUN [FYN T1/0 CAL EXTRA
control unit
auto flush function

function

select weekdays
start time
number of cycles

begin of cycle
duration of flush
water level dura.

number of cycles 3
begin of cycleB:05:00
dura. of flush@:15:00

Rysunek Nr 76. Parametry funkcji ptukania

Dzien startu: = dzien dnia tygodnia, w ktérym ma by¢ przeprowadzone ptukanie toru
pomiarowego. Zatwierdzenie dokonanego wyboru dnia startu ptukania nastepuje
przez wcisniecie klawisza ALT.

tuesday

wednesday
thursday
friday RN
saturday no
sunday no

G D M:nodify value

Rysunek Nr. 77. Ustalenie dnia startu ptukania toru pomiarowego urzgdzenia OCM Pro

Czas startu: = czas, w ktorym ma sie rozpocza¢ proces ptukania toru pomiarowego przyrzadu
OCM Pro. Czas ptukania moze by¢ inny dla kazdego z zaprogramowanego
procesu ptukania.

R

control unit

auto flush function
start time
ST:MIN:SEC
of f
tuesday of f
wednesday |off
thursday of f
saturday of f
sunday of f

G D M:nodify value

Rysunek Nr 78. Programowanie rozpoczecia procesu ptukania

Liczba procesow = liczba procesow ptukania toru pomiarowego urzadzenia OCM Pro, ktéra ma byc¢

ptukania: przeprowadzona. Pojedynczy proces ptukania sktada sie z procesu spietrzania
medium ptukajacego (zamknieta zasuwa lub inny mechanizm wykonawczy, ktéry
blokuje przeptyw medium przez tor pomiarowy ) i procesu oczyszczania (otwarta
zasuwa lub inny mechanizm wykonawczy, ktéry umozliwia przeptyw medium przez
tor pomiarowy).
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R PAR 0 _CAL EXTRA
control unit

auto flush function
start time

ST:MIN:SEC
monday of f
tuesday of f
wednesday |off
thursday of f
saturday of f
sunday of f

G D @:nodify value

Rysunek Nr 79. Programowanie liczby proceséw ptukania toru pomiarowego urzgdzenia OCM Pro

Czas ptukania: W podopcji tej ustawia sie czas przez ktory jest otwarta zasuwa (lub tez inny
mechanizm wykonawczy). W tym czasie medium ptukajgce przeptywa przez tor
pomiarowy przyrzagdu OCM Pro. Wartos¢ tego czasu nie zalezny od aktualnych
wartosci mierzonych parametrow badanego medium.

N 0
control unit ]
auto flush function
begin of

number of cycles 3
begin of cycleld:@5:00
dura. of flush@:1M:00

Rysunek Nr 80. Ustalanie czasu ptukania toru pomiarowego przyrzadu OCM Pro

Czas trwania: W podopcji tej ustawia sie czas przez ktéry jest zamknieta zasuwa (lub tez inny
mechanizm wykonawczy). W tym czasie niemozliwy jest przeptyw medium
ptukajacego przez tor pomiarowy przyrzagdu OCM Pro. Nastepuje jego spietrzenie
przed torem pomiarowym. Warto$¢ tego czasu nie zalezny od aktualnych wartosci
mierzonych parametréw badanego medium.

RUN [SIYS Q _CAL EXTRA
control unit

auto flush function
duration of flush

hour
minute

[second

number of cycles
begin of cyclel:A5:0AA
dura. of flush@:10:P0

Rysunek Nr 81. Programowanie czasu trwania spietrzenia medium ptukajgcego tor pomiarowy urzagdzenia OCM Pro
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6.5.9 Menu konfiguracyjne — podopcja ,,Ustawienia“

PAR O0_CAL EXTRA

R

\
setup parameter
load factory setup

authotity chec
RUN-screen
dissipation

Rysunek Nr 82. Podopcja menu konfiguracyjnego — Ustawienia

W ramach tej podopcji menu konfiguracyjnego mozliwe jest ustawienie nastaw parametréw systemowych.

Po uaktywnieniu tej opcji wyzwolony zostanie reset urzgdzenia pomiarowego OCM
Reset systemu: Pro i na wyswietlaczu urzadzenia pomiarowego pojawi sie:

RUN_IZFYS 0 _CAL EXTRA
setup parameter
load factory setup

save new values?
es

Rysunek Nr 83. Przeprowadzenie resetu urzadzenia pomiarowego OCM Pro

Po potwierdzeniu przez Uzytkownika polecenia wykonania operacji Reset nastepuje ustawienie wszystkich nastaw
konfiguracyjnych przyrzadu OCM Pro na wartosci standardowe. Wszystkie wartosci nastaw, kt6re zostaly ustawione
przez Uzytkownika w menu konfiguracyjnym przyrzadu OCM Pro, zostajg zastgpione nastawami fabrycznymi
ustalonymi przez firme NIVUS.

Kod serwisu: Przez podanie kodu serwisu mozliwy jest dostep przez Uzytkownika do szeregu
dodatkowych parametrow determinujacych prace urzadzenia OCM Pro. Do
parametrow tych zalicza sie miedzy innymi warto$¢ kata wypromieniowywania fali
ultradzwiekowej, warto$¢ predkosci fali ultradzwiekowej w badanym medium,
wartosc napiecia polaryzujacego przetwornik ultradzwiekowy przy
wypromieniowywaniu fali ultradzwiekowej, czy tez wartosci parametrow sterujgcych
praca przetwornika ultradzwiekowego.

Ewentualna zmiana wartosci tych parametréw moze by¢ dokonana wytgcznie
przez przeszkolonych pracownikéw firmy NIVUS.

Obraz startowy: W tym podmenu dla wyjs¢ przekaznikowych przyrzgdu OCM Pro
przyporzadkowuje sie zdefiniowane przez Uzytkownika teksty meldunkéw, ktére
pojawiajg sie w zaleznosci od trybu pracy wyjscia. Komunikaty te sg wyswietlane w
dolnej linii wyswietlacza graficznego LCD przyrzadu OCM Pro (patrz rozdziat 5.3,
rysunek Nr 25)
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RUN [JIIY§ I/0 CA XTRA
setup parameter
RUN-screen

messages

Rysunek Nr 84. Wybér obrazu startowego

Po dokonaniu wyboru tekstu komunikatow pojawia sie na wyswietlaczu:

RUN [JINY T/0 CAL EXTRA

messages
message number

Rysunek Nr 85. Podawanie liczby linii, na ktérych bedzie wyswietlany komunikat

Liczba podanych linii komunikatow jest $cisle zwigzana z iloscig wyj$¢ przekaznikowych przyrzgdu pomiarowego OCM
Pro. Po wskazaniu numeru wyjscia przyrzadu na wyswietlaczu LCD pojawia sie miejsce na wprowadzenie ustalonego
przez Uzytkownika tekstu komunikatu.

RUN [FYH I/0 CAL EXTRA
setup parameter
RUN-screen

relay number R

Rysunek Nr 86. Wybor pola do wprowadzenia komunikatu

Dla wprowadzanego tekstu bedzie teraz przyporzadkowywany numer wyjscia przekaznikowego przyrzadu

pomiarowego OCM Pro, przyktad >1<.
RUN [FYY I/0 CAL EXTRA
setup parameter
RUN-screen
messages

R

capital letters
b+, D -special char

R3 RY4

Rysunek Nr 87. Wprowadzanie tekstu komunikatu
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Teraz mozna wprowadzi¢ zgdany przez Uzytkownika OCM Pro tekst komunikatu (zgodnie z informacjami podanymi
w rozdziale >PAR-Miejsce pomiarowe — Nazwa miejsca pomiarowego<).

Przy wprowadzaniu tekstu komunikatu prosze zwréci¢ uwage na to, ze moze on zwiera¢ scisle okreslong ilos¢ linii.
Z uwagi na ograniczong ilos¢ pamieci zarezerwowanej w OCM Pro na tekst komunikatéw, diugosé komunikatu tzn.
ilos¢ znakéw pojedynczego komunikatu jest $cisle uzalezniona od ilosci komunikatow wprowadzonych przez
Uzytkownika. Maksymalna ilo$¢ linii komunikatu pojedynczego komunikatu wynosi:

1-2 Komunikaty 21 znakow
3-4 Komunikaty 10 znakow
5-6 Komunikaty 6 znakow
7-8 Komunikaty 4 znakow

Wprowadzony przez Uzytkownika tekst komunikatu zwigzany z pracg poszczegodlnych wyjs¢ przekaznikowych
wyswietlany jest w dolnych dwdch liniach wyswietlacza LCD. Tekst jest wyswietlany tak diugo jak diugo aktywne jest
wyjscie przekaznikowe, ktérego prace opisuije.

Thumienie: Ta opcja pozwala na opoéznienie pojawienia sie sygnalu na wyswietlaczu
graficznym LCD oraz wyjsciu w zakresie od 20 do 600 s. Wprowadzenie
opOznienia oznacza, ze wartos¢ skoku zadanej wielkosci zostanie osiggnieta w
okreslonym przez Uzytkownika czasie.

Przyktad 1:
Thumienie 30 s, skok z wartosci Ol/s do 100l/s (=100%) — przyrzad pomiarowy OCM Pro potrzebuje 30 sekund, aby
wartos¢ wzrosta z Ol/s do 100l/s.

Przyktad 2:
Thumienie 30 s, skok z wartosci 80l/s do 100l/s (=100%) — przyrzad pomiarowy OCM Pro potrzebuje 6 sekund, aby
wartos¢ wzrosta z 80l/s do 100l/s.

6.5.10 Menu konfiguracyjne — podopcja , Tryby zapisywania“

RUN [N 0 _CAL EXTRA
storage mode

operation mode

time
units
unit system

Rysunek Nr 88. Podmenu — tryby zapisywania

Ta podopcja menu konfiguracyjnego moze by¢ uaktywniona wytgcznie w wersjach OCP/xxMO przyrzadu OCM Pro.
Dodatkowo przyrzady te muszg byé wyposazone w karte pamieci typu CompactFlash o minimalnej wartosci
pojemnosci wynoszacej 4 MB. Karte takg mozecie Panstwo zamowié u najblizszego przedstawiciela firmy NIVUS.
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Karte pamieci nalezy wtozy¢ do opisanej szczeliny (>MemoryCard<) na ptycie czotowej przyrzadu OCM Pro.

Rysunek Nr. 89. Szczelina karty pamieci

Ze wzgleddw konstrukcyjnych ilosc cykli zapisu danych do karty pamieci jest ograniczona do liczby okoto 100.000.
Dane pomiarowe mierzone przyrzagdem OCM Pro nie sg zapisywane na karcie pamieci w sposob ciagly lecz jedynie o
peinych godzinach. Czas zapisu danych wyznaczany jest wiec przez czas systemowy urzadzenia OCM Pro.

Dane pomiarowe zapisywane sg na karcie pamieci w formacie ASCII. . Dabei wird an jedem Speichertag 24.00 Uhr
eine neue Datei generiert.

Bsp.
Die Bezeichnung lautet am Mittwoch, den 25. Juli 2001:

20013003.txt

Sie ist folgendermalf3en verschlisselt:
AAAABBCC

AAAA =Jahr (im Beispiel: 2001)

BB = Kalenderwoche (im Beispiel: KW 30)
CC = Wochentag (im Beispiel: Mittwoch)

Die Dateiendung >.txt< wird erst 24h erzeugt, vor dieser Zeit hat die Datei die Endung >.tmp<

Die Dateien konnen in herkdmmliche Datenverarbeitungsprogramme mit ASCII-Schnittstelle, z.B. EXCEL eingelesen
und dort weiterverarbeitet werden.

Tryb pracy:
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RUN [N I/0 CAL EXTRA
storage mode
operation mode

mode periodic
gates no
temperatureno
analog I no

analog I no
analog I no
analog I no
system no

G DM:nodify value

Rysunek Nr 90.Wybor trybdw zapisywania danych pomiarowych

Modus:
ALT Klawisz ten pozwala na uaktywnienie nastepujacy trybow zapisywania danych
pomiarowych przyrzadu OCM Pro:
Nie aktywny = brak zapisywania danych na karcie pamieci
Okresowy = okresowe zapisywanie danych pomiarowych dotyczacych wypehienia,
predkosci przeptywu oraz ilo$¢
Bramka:
ALT
Klawisz ten pozwala na uaktywnienie nastepujacy trybéw zapisywania danych
pomiarowych Przyrzadu OCM Pro:
Nie = brak dodatkowego zapisywania wartosci predkosci przeptywu
poszczegoélnych warstw badanego medium
Tak = okresowe dodatkowe zapisywanie wartosci predkosci przeptywu 16 warstw
badanego medium
Temperatura:

ALT
Klawisz ten pozwala na uaktywnienie nastepujacy tryboéw zapisywania danych
pomiarowych Przyrzadu OCM Pro:

Nie = brak dodatkowego zapisywania wartosci temperatury badanego medium
Tak = okresowe dodatkowe zapisywanie wartosci temperatury badanego medium

Wejscia analogowe E1 do E4:
Te ustawienia sg wykorzystywane jedynie w wersji wykonania OCP/MO przyrzadu pomiarowego, gdyz jedynie ona
posiada dodatkowe wejscia analogowe.

Klawisz ten pozwala na przetgczenie miedzy:
Nie = brak zapisu wartosci parametrow systemu
Tak = zapis wartosci parametrow systemu
System:
@ Klawisz ten pozwala na przetgczenie miedzy:
Nie = brak zapisu wartosci parametrow systemu
Tak = zapis wartosci parametrow systemu
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Czas: Uzytkownik urzgdzenia moze w tej podopcji ustawi¢ parametry cyklu zapisu.

Mozliwe jest ustawienie czasu zapisu w zakresie od 60 s do 1 godziny. Ze wzgledu
na pozniejszg obrobke danych pomiarowych korzystne jest ustawienie takich
wartosci, aby ich suma data catkowity czas wykonywanego pomiaru np.

60 s; 120 s; 180 s; 300 s; 600 s; 900 s; 1800 s, lub tez 3600 s.

RUN [JFYN T1/0 CAL EXTRA
storage mode
time

units: [5s-3k0B8s]

Rysunek Nr. 91. Ustalenie parametréw cyklu zapisu

Mozna takze ustawi¢ wartosci lezace w zakresie od 5 do 60 sekund. Ale nalezy liczy¢ sie z tym, ze tak krétki czas
odstepu miedzy kolejnymi cyklami zapisu danych pomiarowych spowoduje znaczne zwiekszenie zbioréw
przechowujacych dane. Tak krétkie odstepy miedzy kolejnym archiwizowaniem zostat opracowany wytgcznie w celu
umozliwienia zastosowania tego przyrzadu pomiarowego do badan naukowych.

Jednostka: W tym punkcie wybiera sie jednostki w jakiej bedg zapisywane trzy podstawowe
parametry badanego medium, a wiec przeptyw, wypetnienie oraz predkosc

przeptywu.

RUN_IEYS 0 _CAL EXTRA
storage mode
units

level
velocity

Rysunek Nr. 92. Wybér jednostek zapisywanych wielkosci

System jednostek: Mozliwe jest wybranie systemu miar, w ktorym bedg zapisywane wartosci
archwizowanych wielkosci. Do wyboru jest system metryczny (np. litr, metr
szedcienny, cm/s itp.), system angielski (ft, in, gal/s, etc.) lub amerykanski (fps,
mgd etc.).

6.6 Menu (1/0)

To menu zawiera szereg opcji, ktore umozliwiajg kontrole i ocene czujnikbw pomiarowych oraz wejs¢ i wyjsc¢
sygnatowych. Mozliwe jest wyswietlenie wartosci réznych wielkosci jak np. wartosci pradu na wejsciach i wyjsciach
analogowych, stanu wyjs¢ przekaznikowych, wartoéci sygnatu echa - odbitego ultradzwiekowego sygnatu
pomiarowego, wartosci predkosci przeptywu poszczegoélnych warstw badanego medium , wartosci szumow przewodow
potaczeniowych. Niemozliwa jest zmiana wyswietlanych wartosci lub stanéw przez Uzytkownika urzadzenia OCM Pro.
Nie mozna zmieni¢ wartosci przesuniecia sygnatow analogowych, poréwnaé wartosci poszczegolnych wielkosci itp.

To menu pozwala na sprawdzenie poprawnosci wprowadzonych nastaw konfiguracyjnych oraz na szybsze
zlokalizowanie ewentualnych btedéw wystepujacych w systemie pomiarowym zbudowanym w oparciu o przyrzad OCM
Pro.
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RUN PAR CAL EXTRA
q D
1g1tal 1nputs
analog outputs
digital outputs

sensors

interfaces,
control unit
memory card

Rysunek Nr 93. Menu 1/O

i wyjsciowych przyrzadu pomiarowego OCM Pro, takze wéwczas jesli ze wzgledu na wersje
zastosowanego przyrzadu pomiarowego OCM Pro (dotyczy urzgadzenia wykonanego
w wersji S0) nie sg one dostepne.

f To menu pozwala teoretycznie na wyswietlenie wartosci wszystkich sygnatéw wejsciowych

6.6.1 Menu I/O — opcja ,Wejscia analogowe”

W ramach tej opcji menu mozna kontrolowa¢ i wyswietla¢ wartos$¢ analogowych sygnatdw wejsciowych zaréwno przed
jak i po ich linearyzacji zadang przez Uzytkownika przyrzagdu OCM Pro funkcjg linearyzujaca.

RUN PAR W] CAL EXTRA

analog inputs

value in [mA/VI
calculated values

Rysunek Nr 94. Wybér wyswietlanej wartosci

Ta funkcja jest wykorzystywana jedynie w przypadku zastosowania do pomiaréw urzadzenia OCM Pro wykonanego w
wersji M0, gdyz tylko ona jest wyposazona w wejscia analogowe (pragdowe).

W celu kontroli wartosci analogowego sygnatu wejsciowego na wybranym przez Uzytkownika wejsciu analogowym
wykorzystuje sie wyswietlanie wartosci w jednostkach >[mA/V]<. Pojawia sie wowczas na wyswietlaczu graficznym

LCD nastepujacy obraz:
RUN PAR NWAY CAlL EXTRA
analog inputs
calculated values

[mA] 7.13@
[mA] 14 .900
[mA] a.p0A0
[mA] 0.00A

Rysunek Nr 95. Wyswietlanie wartosci na analogowych wejsciach przyrzagdu OCM Pro

W przypadku wybrania do kontroli wejs¢ analogowych >wartosci obliczonej< sygnatu wejsciowego, n wyswietlaczu
graficznym LCD pojawia sie nastepujacy obraz:
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RUN PAR NWZY CA
analog inputs
calculated values

Rysunek Nr 96. Komunikat btedu

Przetwarzana, w oparciu o zdefiniowang przez Uzytkownika urzadzenia funkcje linearyzujaca, wartos¢ sygnatu nie jest
archiwizowana na karcie pamieci.

6.6.2 Menu I/O — opcja ,Wejscia cyfrowe”

W ramach tej opcji menu mozna kontrolowac i wyswietla¢ warto$¢ cyfrowych sygnatéw wejsciowych. Stan wejsciowych
sygnatow cyfrowych moze zmieniac sie jedynie w zakresie >Wigczony<, >Wylaczony<.

RUN_PAR _Jgq C A
digital inputs

Rysunek Nr 97. Wyswietlanie wartosci cyfrowych sygnatéw wejsciowych

6.6.3 Menu ,I/O” - opcja ,Wyjécia analogowe”

RUN _PAR FWAY CAL EXTRA
analog outputs

[mA]
[mA]
[mA]
[mA]

Rysunek Nr 98. Wyswietlanie wartosci analogowych sygnatéw wyjsciowych

Ta opcja menu pozwala na wyswietlanie wartosci sygnatu wybranych przez Uzytkownika wyjs¢ analogowych. Nalezy
pamietaé o tym, ze w przypadku przyrzadu pomiarowego OCM Pro wykonanego w wersji SO mogq by¢ konfigurowane

strona 72 OCM Pro



_n“'— ru Dokumentacja techniczno-ruchowa
—— OCM Prc

4 wyjscia analogowe sygnatu ale wprowadzone nastawy bedg powodowaty zmiany parametréw jedynie wyjsc
analogowych numer 1 i numer 2.

Ze wzgleddéw konstrukcyjnych niemozliwe jest wyswietlenie rzeczywistej wartosci sygnatu
wyjéciowego wskazanego przez Uzytkownika wyjscia analogowego. Na wysSwietlaczu
graficznym LCD przyrzadu wyswietlana jest jedynie wartos¢ sygnatu wyjsciowego
przetwornika cyfrowo-analogowego, ktora jest przesylana do wskazanego wyjscia
analogowego.

Dzieki mozliwosciom jakie daje ta podopcja menu ,I/O* mozna szybko zlokalizowac
uszkodzenie wyjscia analogowego przyrzadu OCM Pro lub tez urzadzeh do niego
podtaczonych.

6.6.4 Menu I/O — podopcja ,Wyjscia przekaznikowe”
Ta opcja menu pozwala na wyswietlanie stanu (>Zwarty<, >Rozwarty<) wyjS¢ przekaznikowych przyrzadu
pomiarowego OCM Pro.

A VL] _CAL_EXTRA

kdigitiakl outputs

Rysunek Nr 99. WysSwietlanie stanu wyjs¢ przekaznikowych przyrzadu OCM Pro

zastosowanych przekaznikéw. Na wyswietlaczu graficznym LCD przyrzadu wyswietlane sg
jedynie warto$¢ sygnatéw sterujacych przekaznikami. Z tego tez powodu nie mozna przy
pomocy tej opcji zlokalizowa¢ ewentualnego uszkodzenia (wypalenia) zestykow
przekaznikéw lub tez uszkodzenia podtaczonych do nich uktadéw / urzadzen wykonawczych
badz tez ich braku.

f Ze wzgleddw konstrukcyjnych niemozliwe jest wyswietlenie rzeczywistego stanu zestykow

6.6.5 Menu I/O — podmenu ,,Czujniki”

Ta opcja menu pozwala na kontrolowanie i ocene najwazniejszych parametrow charakteryzujgcych przetworniki
pomiarowe. Wartosci wyswietlonych parametrow pozwalajg miedzy innymi na jednoznaczng ocene jakosci wybranega
miejsca pomiarowego, zastosowanego przedtuzenia przewodu tgczgcego przetwornik pomiarowy z urzgdzeniem OCM
Pro, poziomu sygnatu echa itp.

W zaleznosci od zastosowanych przetwornikdw pomiarowych (pomiar wypetnienia kanatu / koryta pomiarowego przez
badane medium nad umieszczonym w nim na dnie kanatu / koryta czujnikiem pomiarowym lub tez pomiar przez
czujnik zewnetrzny) mozemy ich parametry kontrolowa¢ przy pomocy dwdéch réznych podmenu:
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CAL EXTRA

v-sensor-gate
v-sensor-noise
h-sensor

h-echoprafil
h-sensor-noise
t-sensor

Rysunek Nr 100. Podmenu dla czujnika ultradZzwiekowego umieszczonego na dnie kanatu pomiarowego

ﬁly ;95 CAL EXTRA

v-sensor-gate
v-sensor-noise
h-sensor
t-sensor

Rysunek Nr 101. Podmenu dla pomiaréw parametréw badanego medium wykonywanych bez zastosowania czujnika
ultradzwiekowego umieszczonego na dnie kanatu pomiarowego

Roznica w obu menu przyrzadu OCM Pro sprowadza sie do tego, ze w przypadku zastosowania zewnetrznego
czujnika do pomiaru wysokosci badanego medium nie mozna kontrolowac¢ sygnatu echa (odbicia ultradZzwiekowego
sygnatu pomiarowego od granicy faz) oraz poziomu sygnatu zaktGcajagcego w przewodach tgczacych przetwornik
pomiarowy z urzgdzeniem OCM Pro..

V-Czujnik : Przy uaktywnieniu tej opcji na wyswietlaczu graficznym LCD urzgadzenia OCM Pro
pojawia sie 2 kolumnowa tabela, ktéra zawiera zmierzone wartosci predkosci
warstw badanego medium wraz z wartosciami gtebokosci, na ktorych
poszczegoblne warstwy cieczy wystepuja.

RUN PAR WY CAL EXTRA
sensors
v-sensor

K D next block

him] vim/s]
ca -2y
29 .02k
35 -Ae?

[ ] ] ] s S s s

] s s s ]
« |o o o |»
[ ] s s s s s ]

[ ] ] ] ] e [ e aN]

O~ |un| £ Wil

Rysunek Nr 102. Wyswietlanie wartosci predkosci badanego medium dla poszczegélnych jego warstw

@ @ Wybér miedzy dwoma czesciami tabeli zawierajgcej zestawienie gtebokosci na jakiej
wystepujg poszczegolne warstwy badanego medium oraz ich predkosci nastepuje przy
pomocy tego klawisza.

Pierwsza strona zawiera wartosci warstw 1-8, druga strona zas$ wartosci warstw 9-16.

Jesli w zestawieniu zaprezentowanym w tabeli zamiast warto$ci gtebokosci warstwy pojawi sie znak ,, ------ » 0znacza
to, ze dla tej gtebokosci badanego medium niemozliwe byto wyznaczenie wartosci predkosci przeptywu. Taka sytuacja
moze by¢ spowodowana bardzo duzg czystoscig badanego medium lub tez przez jego duze napowietrzenie. Efekt taki
moze wystgpi¢ jedynie przy pomiarach matych wartosci wysokosci medium w kanale / korycie pomiarowym —
wynoszacych okoto 35 cm. Po wystgpieniu takiego efektu jest on automatycznie przez przyrzad OCM Pro likwidowany
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poprzez zmniejszenie iloSci okien pomiarowych. W przypadku matych wysokosci wypetnienia kanatu / koryta
pomiarowego zmniejszenie ilosci okien pomiarowych nie wptywa na dokfadnos$¢ wykonywanych pomiaréw wysokosci
badanego medium.

W przypadku zmniejszenia ilosci okien pomiarowych do 50 % ilosci mozliwej do ustawienia (do 8 okien) nalezy
sprawdzi¢ przyczyne wystgpienia tej sytuacji (wyjatkowg przyczyng jest opisane tu wczeshiej znaczne ograniczenie
wysokosci badanego medium). W przypadku trudnosci z jednoznacznym okresleniem przyczyny takiej sytuacji nalezy
skontaktowac¢ sie z przedstawicielem firmy NIVUS.

V-Sensor-Bramka:  Opcja wykorzystywana w trybie serwisowym przyrzadu pomiarowego. Pozwala na
wybor okreslonego okna pomiarowego i obserwacje wyznaczania wartosci sygnatu
pomiarowego w tym oknie.

I I i" I/O CAL EXTRA
sensors
v=sensor-gate

gate numberdl

Rysunek Nr 103. Wyb6r okna pomiarowego

Po wyborze jednego z okien pomiarowych o numerach 01 — 16 na wyswietlaczu LCD przyrzadu pomiarowego pojawia
sie linia, w ktorej okresowo wyswietlana jest zmierzona warto$¢ predkosci przeptywu badanego medium. Krotkie linie
obrazujgce warto$¢ zmierzonej wielkosci $wiadczg o niemozno$ci wykonania pomiaru predkosci w wybranym przez
Uzytkownika oknie pomiarowym.

Ewentualne ujemne wartosci predkosci przeptywu badanego medium spowodowane sg wylgcznie btedami
wyznaczenia funkcji korelacji i nie majg zadnego znaczenia fizycznego.

Silnie zmieniajgca sie wartos¢ zmierzonej predkosci swiadczy o niepoprawnym dobraniu miejsca pomiarowego ze
wzgledu na jego wlasciwosci hydrauliczne lub tez o wibracjach obudowy czujnika pomiarowego.

RUN _PAR NN CAL EXTRA
sensors
v-sensor-gate

Lpp-0 mm/s

Rysunek Nr 104. Wyswietlanie odebranego sygnatu pomiarowego

Okna pomiarowe oznaczone numerami 1 i 16 ze wzgledu na ich potozenie (okno pomiarowe numer 1 znajduje sie tuz
nad powierzchnig czujnika pomiarowego, za$s okno numer 16 tuz pod powierzchnig badanego medium, gdzie
wystepujg szczegOlnie duze zmiany predkosci przeptywu) narazone sg na szczegoélnie duze zmiany wartosci
parametrow charakteryzujacych przeptyw badanego medium. Z tej to przyczyny sygnaty pomiarowe zarejestrowane
dla tych okien charakteryzujg sie najczesciej bardzo matym poziomem. Z uwagi na uzywane przez OCM Pro algorytmy
obliczeniowe nie ma to zadnego znaczenia na doktadno$¢ wykonywanych pomiaréw.

V-Sensor-Szumy: Pozwala na dokonanie przez pracownikéw serwisu oceny jakosci sygnatu
pomiarowego oraz jakosci przewodu elektrycznego zastosowanego do potaczenia
czujnika pomiarowego z urzgdzeniem OCM Pro. Standardowe wartosci wielkosci
mierzonych w tej opcji przedstawione sg ponizej:
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Wartosé typowa sygnatu: O

Wartos¢ maksymalna sygnatu: < 32
Wartosc¢ typowa szumoéw kabla: 50 - 65
Warto$¢ maksymalna szumoéw kabla: < 90

RUN _PAR LY CAL EXTRA
sensaors ]
v-sensor-noise

[typ dignal
max dignal
typ cable

max cable
units: [dBuV]

Rysunek Nr 105. Wyswietlana warto$¢ sygnatu

H-Sensor: (aktywny wytgcznie przy pomiarze wypetnienia czujnikiem zamontowanym na dnie
kanatu / koryta pomiarowego)

RUN PAR CAL EXTRA
sensors
h-sensor

[height [m]
[quality

Rysunek Nr 106. Wyswietlana wartos¢ poziomu sygnatu przy pomiarze wysokosci badanego medium

Przy uaktywnieniu tej opcji menu wyswietlana jest wartos¢ zmierzonej wysokosci oraz poziom odebranego echa

ultradZzwiekowego sygnatu pomiarowego.

Poziom odbieranego echa ultradzwiekowego sygnatu pomiarowego przez przyrzgd OCM Pro musi sie zawsze
zawiera¢ w przedziale 90 — 100%. W przypadku odebrania sygnatu o poziomie mniejszym niz 50% wykonany pomiar
wartosci wysokosci badanego medium jest traktowany jako niepoprawny i jego wartos¢ jest automatycznie

przyjmowana jako 0.

Profil echa: (aktywny wytgcznie przy pomiarze wypetnienia czujnikiem zamontowanym na dnie
kanatu / koryta pomiarowego)
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RUN PAR W CAL EXTRA
iiiﬁiiﬁi
h-echoprofil

h=@0.122m (15B@.4us)

L.

max at t= 331.4 us

Rysunek Nr 107. Wyswietlany profil echa sygnatu pomiarowego przy pomiarze wypetnienia

Wyswietlany profil echa ultradzwiekowego sygnatu pomiarowego zarejestrowanego przez przyrzad pomiarowy OCM
Pro pozwala dla pracownikow serwisu na szybkag ocene wiasciwosci akustycznych badanego medium. W przypadku
idealnym pierwszy pik sygnatu, zwigzany z odbiciem ultradzwiekowego sygnatu pomiarowego od granicy faz : badane
medium / powietrze, jest bardzo waski, stabilny i wysoki. Pozostate piki zarejestrowanego echa sygnatu pomiarowega
zwigzane sg z odbiciami od poszczegolnych warstw badanego medium sg znacznie mniejsze i szersze.

H-Sensor-Szumy: (aktywny wytgcznie przy pomiarze wypetnienia czujnikiem zamontowanym na dnie
kanatu / koryta pomiarowego)

N _PAR WA CAL EXTRA
sensors _
h-sensor-nois

[typ signal

max signal

typ cable

max cable
units: [dBuV]

Rysunek Nr 108. Wyswietlany pik sygnatu pomiarowego

Ta opcja umozliwia pracownikom serwisu na ocene jakosci odebranego sygnatu echa oraz ocene jakos¢ kabla
elektrycznego zastosowanego do potgczenia czujnika pomiarowego z przyrzadem OCM Pro. Standardowe wartoSci
wielkosci mierzonych w tej opcji przedstawione sg ponizej:

Wartosé typowa sygnatu: O

Wartos¢ maksymalna sygnatu: < 30
Wartosc¢ typowa szumoéw kabla: 50 - 65
Wartos¢ maksymalna szumoéw kabla: < 90

T-Sensor: Opcja ta umozliwia pokazanie na wyswietlaczu LCD zmierzonej wartosci
temperatury wody i powietrza (wytacznie w przypadku zastosowania do pomiarow
zewnetrznego czujnika ultradzwiekowego). Ewentualne wy$wietlanie wartosci
temperatury z duzym btedem moze by¢ spowodowane ztg jakoscig kabla,
wystgpieniem zwarcia w kablu potgczeniowym lub ztym kontaktem elektrycznym
przewoddw w zlgczu przytaczeniowym, ktére znajduje sie na plycie gtownej
przyrzadu pomiarowego OCM Pro.
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RUN _PAR CAL EXTRA
sensars

t-sensor
[water ©C

Rysunek Nr 109. Wyswietlanie wartosci temperatury

6.6.6 Menu ,I/O" — podopcja ,Interfejsy”

To podmenu umozliwia ustawienie predkosci transmisji wewnetrznych interfejséw przyrzadu OCM Pro. Opcja ta nie
jest wykorzystywana w normalnej pracy przyrzadu pomiarowego OCM Pro. Uzywana jest wytgcznie przez
pracownikdw serwisu.

6.6.7 Menu “I/O” — podmenu ,Regulator”

Ta opcja moze by¢ wybrana wytgcznie przed wczesniejszym uaktywnieniem funkcji ,Regulator”. W innej sytuacji nie
jest mozliwe jej uaktywnienie.

Przy uaktywnionej funkcji ,Regulator® na wyswietlaczu graficznym LCD przyrzagdu OCM Pro pojawia sie nastepujace
podmenu:

RUN _PAR IV
control unit

AL EXTRA

Rysunek Nr 110. Wybér informacji dotyczacych Regulatora

Informacje prezentowane na wyswietlaczu LCD (>Infoobraz) dotycza wszystkich parametréw (wspotczynnika
proporcjonalnosci, czasu otwarcia zasuwy czy tez innego urzgdzenia wykonawczego, odchyiki regulacji, itp.)
potrzebnych do prawidtowej pracy regulatora (wytacznika krancowego). Wyswietlane sg takze informacje dotyczace
nastaw wyjs¢ przekaznikowych tj. czasu wtgczenia i wytgczenia.

RUN PAR WA CAL EXTRA
control unit
info screen

state
control out
switch time
mismatch

T-shifter
cycle time
P-factor
torque
control open
control close

Rysunek Nr. 111. Przeglad przebiegu procesu regulaciji

>Sterowanie reczne< pracg zasuwy czy tez innego urzgdzenia wykonawczego jest przewidziane w celu sprawdzenia
poprawnosci jej pracy.
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RUN PAR EWA] CAL EXTRA
control unit
test mode

PN control open
K control close

flow rate 183.0808 1/s
torque n.g 1/s
control open B.0
control close n.Q

Rysunek Nr 112. Menu sterowania recznego pracg Regulatora

6.6.8 Menu ,I/O” — podopcja ,Karta pamieci”

W ramach tej opcji wyswietlane sg informacje odnosnie rozmiaréw wolnego miejsca na karcie pamieci oraz
pozostatego czasu w trakcie ktérego mozliwe jest jeszcze zapisywanie na nig danych mierzonych przez przyrzad
pomiarowy OCM Pro.

R PAR JW4Y CAL EXTRA
memory card
info

Rysunek Nr 113. Wyswietlanie informacji dotyczacych zastosowanej w przyrzadzie OCM Pro karty pamieci

Informacje zostang wyswietlone tylko wowczas gdy urzadzenie OCM Pro jest wyposazone w karte pamieci. Menu ta
umozliwia takze wymiane kart pamieci przyrzadu OCM Pro.

memory card
new card

store parameter
restore parameter

Rysunek Nr 114. Wybor opcji pozwalajacej na wymiane karty pamieci przyrzagdu OCM Pro

Potwierdzenie wyboru opcji umozliwiajgcej wymiane karty pamieci pozwala na jej wyjecie z gniazda umieszczonego na
ptycie czotowej przyrzadu OCM Pro i wlozenie w to miejsce nowej karty.

RUN PAR NN CAL EXTRA
memory card
new card
take out card

Rysunek Nr 115. Polecenie wymiany karty pamieci

OCM Pro strona 79



Dokumentacja techniczno-ruchowa
OCM Pro

plaivas

Karta pamieci moze by¢ wymieniona przez Uzytkownika urzadzenia OCM Pro w kazdej
chwili. Wyjatkiem jest sytuacja, gdy zapisywane sg na niej wartosci zmierzonych
parametrow charakteryzujacych badane medium. Taka sytuacja ma miejsce (zgodnie z
podanymi wczeséniej informacjami) wytgcznie o petnej godzinie (wedtug ustawien czasu
systemowego urzadzenia OCM Pro) i w jej trakcie na wyswietlaczu prezentowany jest
komunikat >Aktywna karta pamieci<.
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6.7 Menu kalibracyjne (CAL)

Menu kalibracyjne pozwala na automatyczng kalibracje pomiaru predkosci przeptywu badanego medium. Kalibracje
powinno sie przeprowadza¢ wytgcznie wowczas, gdy poza normalnymi pomiarami istnieje koniecznos¢é wykonania
pomiaréw matych przeptywéw. W trakcie wykonywania pomiaréw nie moze nastepowa¢ zmiana kierunku przeptywu
tzw. ,cofka"!

Zasada pomiaru kalibracyjnego opiera sie na wykorzystaniu zaleznosci miedzy wypetnieniem koryta / kanatu
pomiarowego a predkoscig przeptywu badanego medium. Wartosé predkosci przeptywu badanego medium maleje tym
bardziej im mniejsze jest wypetnienie kanatu / koryta pomiarowego. Wysokos¢ wypetnienia kanatu jest mierzona z
bardzo duzg dokfadnoscia np. przez zastosowanie zewnetrznego urzadzenia do pomiaru wypetnienia. Przy
zmniejszeniu do O wartodci mierzonej predkosci przeptywu przyrzad pomiarowy OCM Pro przedstawia
stabelaryzowang zmierzong zaleznos¢ Q/h. W konsekwencji takiego postepowania otrzymalismy krzywg kalibracyjna,
W oparciu 0 nig przy wyznaczaniu wartosci przeptywu znajdowana jest wartos¢ predkosci przeptywu badanego
medium. Takie postepowanie utatwia pomiar w sytuacji, gdy niemozliwe jest rownolegte wykonanie pomiaru predkosci
przeptywu badanego medium.

wyznaczana jest wartos¢ przeptywu badanego medium jest znacznie wiekszy od btedu
pomiaru predkosci przeptywu czy tez wysokosci badanego medium.

Ta funkcja nadaje sie do zastosowania wytgcznie w przypadku wystepowania matych
wartoéci ,cofek” oraz stosunkowo niewielkich odchytek przekroju koryta / kanatu
pomiarowego, ktore zwigzane sg z odkladaniem na ich $ciankach zanieczyszczen
znajdujacych sie w badanym medium.

W innych przypadkach nie wolno stosowac tej funkciji !

f Z uwagi na uwarunkowania hydrauliczne wystepujgce przy tego typu pomiarach, btad z jakim

RUN PAR I/0 EXTRA

VEEOCIE F: min

auto calibrate
correction
DSP-parameter

Rysunek Nr 116. Menu kalibracyjne

Wartos¢ minimalna W tej opcji ustawia sie minimalng wartos¢ predkosci, ktéra ma byé mierzona i
min.: obrabiana przez przyrzad pomiarowy OCM Pro. Wartos¢ tej wielkosci ustalona
przez producenta wynosi: -1.000 m/s.
Zmiany mierzonej wielkosci w zakresie wartosci dodatnich pozwalajg na pomiar
zjawisk ,cofki“, ktore obserwuje sie przy przeptywie cieczy. Zjawiska te mogg byc¢
spowodowane przez odkfadanie sie szlamu na $cianach kanatu / koryta
pomiarowego lub falowania powierzchni przemieszczajacej sie cieczy.

Minimalna wartos¢ W wyswietlanej tabeli na ostatnim miejscu zaprezentowane sg dane pomiarowe

predkosci przeptywu (warto$¢ wysokosci oraz zwigzana z nig predkos¢ przeptywu) zmierzone w

h_kryt: normalnym trybie pracy przyrzadu pomiarowego OCM Pro lub tez musza byé one
ustawione przez Uzytkownika tego urzadzenia.
W zaleznosci od ustawienia parametrow w menu automatycznej kalibracji :
ustawione przez Uzytkownika przyrzadu wartosci tych parametrow bedg
sprawdzone podczas wykonywania nastepnego cyklu pomiarowego i w razie duzej
rozbieznosci z wartosciami zmierzonymi automatycznie skorygowane (wytgcznie
przy ustawieniu : Automatyka-Tak) lub tez pomiary bedg ciggle wykonywane z
wprowadzonymi ustawieniami (wytgcznie przy ustawieniu : Automatyka-Nie).

RUN _PAR T/0 [@XW EXTRA
velocity
velocity h_min

h=-critical p.@k5s
v-critical g.000
units: [m,m/s]
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Rysunek Nr 117. Tablica wartosci dla automatycznego wyznaczenia zaleznosci Q/h-
Automatyczna Woczesniej opisana procedura automatycznej kalibracji jest wigczana / wytgczana
kalibracja: klawiszem ALT. Zgodnie z podanymi informacjami kalibracje powinno sie

przeprowadzac¢ wytgcznie w przypadku niewystepowania zjawiska ,cofki* , co ma
szczegolne znaczenie przy pomiarach ograniczonych wysokosci badanego
medium. Nie zaleca sie przeprowadzania kalibracji, z uwagi na mozliwos¢
wystgpienia duzych btedéw pomiarowych, przy mozliwosci pojawienia sie ,cofki,
oraz przy pomiarach matych przeplywéw ze swobodng powierzchnia.
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7. Struktura hierarchiczna menu przyrzadu pomiarowego OCM Pro

PAR

----- E] analog outputs
EI standard ] El channel number
Bl graphic £ name
Cl dayvalues E] function
.D Info D inactive
I-D interval D flowrate output
, D errors D level output
- D trend D velocity
.D flowrate D temperature water
,D velocity -{] analog input_1
.D level D analog input_2
D analog input_3
D analog input_4
----- :l output span
i 0-20mA
7] 4-20mA

Tryb pracy (RUN) Menu konfiguracyjne (PAR) Czes¢ 1

- hotd
D 4mA
te{T] 20,5mA

..... E] digital output

..... EI channel number

D not active

D flowrate output

D level output
D velocity output

-—D pos-total impulse

~D neg-total impulse

D error messages

following par. only at active function

or

----- D pulse parameter
----- D control unit
function

following par. only at active function

----- El set point
- E:l type
’D internal
H -D external
b E] parameter
following par. only at active function

..... E:l measurement span
»D 0-20mA
7] 4-20mA

- El control close
rD name
H --D logic
e E control open
PAR -] name
--I:l logic
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Menu konfiguracyjne (PAR) Czes¢ 2 Menu konfiguracyjne (PAR) Czes¢ 3
[PAR | [PAR |

------ 57 channel number E' end switch
bere-T7 channel number

------ E] function

D inactive

D flowrate output
-—{] tevel output
D velocity

D temperature water
D analog input_1
D analog input_2
D analog input_3
D analog input_4

D name
D function
-D inactive
FD control close
D control open
LD tarque
L :l logic
L] Inverse - yesino
----- D P-factor

----- D cycle time

..... E'] max variation
-D percent
L-D absolute

..... D min. pulse time

..... El shifter time

..... {77 quick close function

[parameter]

] Qu.lis

T H

T Ts

E:l auto flush function
function
following par. only at active function
D not active
D select weekdays
'D start time
-D number of cycles
D begin of cycle
D duration of flush
----- E] setup parameter
----- EI load factory setup
following par. only at active function

----- E] authority check
D logic

D servicecode

D flowrate output
D level output

D velocity output
D pos-total impulse
D neg-total impulse
D error messages

or
------ CI pulse parameter
----- D control unit El dissipation
ffuncor] {51 storage mode
following par. only at active function E"J operation mode
EI set point 'D mode
E.I type D gates

H D internal -D temperature
~D external

D analog 1
Leemes E] parameter

D analog 12
following par. only at active function

D analog 13
D analog 14

----- E] measurement span D system

-] 0-20mA ] time

-D message number

-{T] 4-20mA L] oyole
: Jotwv 7] unit
L] o5V

..... 7 linear table b mess (f7s) (cts)
----- D offset

)

] vs gavss) (mgd)
)
)

relay {1 mn ¢iterm) (gpm)
C.I control close D m?/d (ft*/d) (cfh)
%D flame R 'mf
~D logic i
Lo E] control open
PAR t--{] name
~-|:| logic

(

(

evel

O mm

; D cm (in)
D mm (in/10)

----- E| velocity

—{] mis (fus) (fps)

‘D cm/s (in/s)

----- E] unit system

'D metric

D UK-english

-{"] Us-english

Menu sygnatéw wejsciowych / wyjsciowych (1/O) Menu wyswietlacza (EXTRA)
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..... E| analog inputs
-D Werte in [mA/V]
D berechnete Werte
..... 7 digital inputs
..... D analog outputs
..... D digital outputs
..... E] sensors
: 7 v-sensor
D v-sensor-gate
-D gate number
D V-sensor-noise
7 h-sensor
D h-sensor-echoprofil
D h-sensor-noise
D t-sensor
..... D interfaces
..... D control unit
i D info screen
'D test mode

----- El MemoryCard
i D info
i[7] new card

Menu kalibracyjne (CAL)

T min. value
*D velocity h_min
D auto calibrate

EXTRA|

E] unit system
D metric
-{"] UK-english
-{T] us-english
E] units

D flowrate
D velocity
D level
-] total

E] language

D Deutsch
D english
D Francais

D contrast
&l ] backiight
7 load CPU32-prog.

EJ change time

; D date

D time

D week day

' D week number
7] info

D set total-counter

OCM Pro
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8.

Opis btedéw

Btad Mozliwe przyczyny | Postepowanie w celu usuniecia wystepujgcego btedu
btedu
Nie wyswietlane | Podigczenie Sprawdzi¢ podiaczenie przewodu taczacego kabel czujnika
wartosci przeptywu (0) z urzadzeniem pomiarowym. Sprawdzi¢ stan zaciskow
listwy podtgczeniowe;.

Czujnik Sprawdzi¢ poprawnosé zamontowania czujnika
pomiarowego w stosunku do kierunku przeptywu
badanego medium. Sprawdzi¢ czy czujnik zamocowany
jest poziomo w stosunku do powierzchni podstawy (dna
kanatu / koryta pomiarowego).

Skontrolowaé czy sensor nie jest pokryty szlamem czy tez
innymi  zanieczyszczeniami. Sprawdzi¢ czy czujnik
pomiarowy nie jest uszkodzony

Pomiar wysokosci | Przy niewykonywaniu lub tez niepoprawnym pomiarze

przeptywajgacego wysokosci  poruszajgcego medium  niemozliwe  jest

medium wykonanie pomiaru predkosci przeptywu badanego

medium. Sprawdzié, czy sensor zamocowany jest poziomo
w stosunku do powierzchni podstawy (dna kanatu / koryta
pomiarowego), czy nie nastgpito przerwanie transmisji
danych z czujnika pomiarowego (nie zostat urwany
przewdd taczacy czujnik pomiarowy z urzadzeniem OCM
Pro, nie zostalo uszkodzone potaczenie elektryczne
miedzy czujnikiem i OCM Pro, nie wystgpito zwarcie w
potagczeniu czujnika z OCM Pro).

W przypadku pomiaru przeptywu bez pomiaru wysokosci
wypetnienia kanatu / koryta pomiarowego (z uwagi na statq
wartos¢ wysokosci przeptywajacego medium) sprawdzié
ustawiong w menu konfiguracyjnym wprowadzong warto$¢
WySoKOSci.

Przyrzad pomiarowy

Przejrze¢ wyswietlone/zapisane do pamieci komunikaty
zgtoszonych podczas pracy urzadzenia btedéw, a
nastepnie postepowaé w zaleznosci od zgtoszonego
komunikatu (sprawdzi¢ czy nie jest uszkodzony przewdd
podtgczeniowy, sprawdzi¢ stan ztgczy podtgczeniowych
czujnika  pomiarowego, w przypadku zgtoszenia
komunikatu o uszkodzeniu DSP czy tez CPU prosze
powiadomi¢ pracownikéw serwisu firmy NIVUS.

Konfiguracja

Sprawdzi¢  poprawnos¢  ustawien  konfiguracyjnych
przyrzadu pomiarowego OCM Pro.

Na wyswietlaczu
przyrzagdu OCM Pro nie
pojawiajg sie zadne
napisy, nie wyswietlane
sq zadne  wartosci
wielkosci  mierzonych
(wyswietlacz jest
ciemny)

Podtaczenie

Sprawdzi¢ podigczenie napiecia zasilajgcego do przyrzadu
OCM Pro.

Napiecie zasilania

Sprawdzi¢ warto$¢ napiecia zasilajgcego przyrzad OCM
Pro.

Skontrolowaé ustawienie/pozycje wigcznika znajdujgcego
sie na plycie gtébwnej urzadzenia pomiarowego OCM Pro.

Sprawdzi¢ czy typ napiecia zasilania przyrzadu
pomiarowego jest zgodne z zZadanym przez przyrzad
pomiarowy OCM Pro typem (hapiecie zmienne AC czy tez
napiecie state DC).
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Warto$¢ mierzona jest
niestabilna

Zle wybrane miejsce
pomiarowe ze wzgledu
na wystepujgce tam
niestabilno$ci w
przeptywie medium

Sprawdzi¢ wybrany punkt pomiarowy przy pomocy
graficznego zobrazowania profilu predkosci przeptywu
badanego medium.

Zamontowaé czujnik pomiarowy w innym miejscu, ktore
charakteryzuje sie lepszymi parametrami hydraulicznymi —
gdzie nie wystepujg tak duze zmiany charakteru przeptywu
badanego medium (przeptyw medium jest spokojny).

Usung¢ wszelkie zanieczyszczenia, ktore znajdujg sie na
powierzchni zastosowanego czujnika pomiarowego.

Skontrolowa¢ wyniki przeptywu z wynikami pomiaréw
wykonanych po zastosowaniu profili ukierunkowujgcych
przeptyw medium, a tym samym wyréwnujacych jego
predkosé.

Czujnik

Sprawdzi¢ poprawnos¢ zamontowania zastosowanego
czujnika pomiarowego. Czujnik musi by¢ zamontowany w
taki sposob, aby jego klinowa czes¢ byta skierowana w
kierunku przeciwnym do kierunku przeptywu badanego
medium. Podstawa czujnika pomiarowego musi byé
ustawiona prostopadle do powierzchni kanatu / koryta
pomiarowego.

Skontrolowa¢ stan czysto$ci powierzchni  czujnika
pomiarowego, ktory jest podtgczony do przyrzadu OCM
Pro.

OCM Pro
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Niestabilna wartos¢ | Zle  dobrany  punkt | Zobacz opis btedu ,Niestabilne wartosci pomiarowe".
wielkosci mierzonej pomiaru ze wzgledu na
jego wlasnosci
hydrauliczna.
Zewnetrzny pomiar | Sprawdzi¢ poprawnos$¢ i jako$¢ potaczenia czujnika
wartosci wysokosci | pomiarowego z przyrzgdem OCM Pro.
przeptywu  badanego | Sprawdzié poprawnosc¢ utozenia przewodu
medium  (zewnetrzny | polaczeniowego ze wzgledu na zapewnienie dobrego

sygnat pomiarowy)

kontaktu elektrycznego, wystepowanie ewentualnych
zwar¢ elektrycznych, niedopuszczalnych obcigzeh bez
zastosowania do ich podtgczenia separacji galwaniczne;j.

Sprawdzi¢ poprawnosé ustawionego zakresu
pomiarowegdo i zakresu przetwarzania

Sprawdzi¢ w podmenu I/O" poprawnos¢ ustawien
dotyczacych wejs¢ analogowych i cyfrowych przyrzadu
OCM Pro.

Czujnik

Sprawdzi¢ poprawno$¢ podtgczenia czujnika pomiarowego
do urzadzenia OCM Pro.

Sprawdzi¢ czy nie nastgpito przerwanie potaczenia miedzy
czujnikiem pomiarowym a przyrzadem OCM Pro.
Sprawdzi¢ czy nie wystepujg zewnetrzne zwarcia
przewodu tgczacego przyrzad pomiarowy OCM Pro z
czujnikiem. Sprawdzi¢ czy nie nastgpito roztgczenie
zastosowanych  ewentualnie  przedtuzen  przewodu
potgczeniowego.

Skontrolowa¢ wartos¢ sygnatu wyjsciowego z czujnika
pomiarowego, sygnatu odbitego od przeptywajacego
medium, sygnatu predkosci przeptywajacego medium,
parametry przewodu tgczacego przyrzgd OCM Pro z
czujnikiem pomiarowym, wartos¢ temperatury badanego
medium. Wartosci tych wielkosci kontroluje sie w I/O menu.

Skontrolowa¢ spos6b zamocowania czujnika pomiarowego
ze wzgledu na wystepowanie drgan podioza do ktérego
zamocowana jest podstawa czujnika. Sprawdzi¢ czy
zastosowany spos6b montazu czujnika pomiarowego nie
jest przyczyng odkfadania sie zanieczyszczeh na
obudowie czujnika pomiarowego. Skontrolowa¢ czy
podstawa czujnika pomiarowego jest zamocowana
poziomo w stosunku do podioza kanatu / koryta
pomiarowego.

Konfiguracja

Sprawdzi¢
dotyczacych

poprawnosc¢ wprowadzonych danych
wymiaréw geometrycznych miejsca
pomiarowego. Nalezy zwrOci¢ szczegblng uwage na
jednostki wprowadzonych wielkosci. Sprawdzi¢
poprawnos¢ ustawionego typu czujnika pomiarowego,
wartosci wysokos$ci jego zamontowania itp.

Wyjscie przekaznik
informujgcego
wystepujacych btedach

a
(0]

Podtaczenie

Sprawdzi¢ podtgczenie czujnika pomiarowego do
urzgdzenia OCM Pro.
Sprawdzi¢ zewnetrzne napiecie zasilania  wyjscia

przekaznikowego.

Sprawdzi¢ poprawnosé ustawien w menu konfiguracyjnym
LO".

Sprawdzi¢ poprawno$¢ ustawien w menu ,Konfiguracja*
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Przyrzad pomiarowy

Skontrolowaé  wersje zastosowanego urzadzenia
pomiarowego OCM Pro. Wersja tego przyrzadu oznaczona
jako SO posiada 2 wyjscia przekaznikowe, zas wersja MO -
5 wyjs¢ przekaznikowych.

Konfiguracja

Sprawdzi¢ ustawienia konfiguracyjne wyjs¢
przekaznikowych urzgdzenia OCM Pro.

Skontrolowaé przyporzadkowanie wskazanych funkcji
wyjécia do wybranych wyjs¢ przyrzadu OCM Pro.

Skontrolowa¢ poprawnos¢ wprowadzonych wartosci
okreslajagcych  parametry  generowanych  sygnatow
impulsowych np. czas trwania impulsu, polaryzacje,
wspoétczynnik  wypetnienia impulsu, a takze wartosci
graniczne oraz realizowane przez nie funkcje logiczne
(negacja sygnatu) itp.

OCM Pro
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Brak reakcji regulatora

Podtaczenie

Sprawdzi¢ potagczenia urzadzenia wykonawczego do
zaciskow wyjs¢ przekaznikowych oznaczonych jako 4 i 5.

Sprawdzi¢ napiecie zasilajgce zewnetrznie sterowanych
wyj$¢ przekaznikowych zasilanie.

Sprawdzi¢ ustawienia dotyczgce wartosci granicznych i
zadanych.

Sprawdzi¢ w podmenu konfiguracyjnym regulatora
ustawienia funkcji regulacyjnych wyj$¢ przekaznikowych.

Przyrzad pomiarowy

Sprawdzi¢ czy zastosowano do regulacji przyrzad OCM
Pro w wykonaniu MO. Inne wersje wykonania przyrzadu
OCM Pro nie mogg pracowac w tym trybie.

Konfiguracja

Sprawdzi¢  poprawnos¢  ustawien  konfiguracyjnych
przyrzadu OCM Pro. Zwrdci¢ szczeg6lng uwage, czy
uaktywniona zostata funkcja regulatora, czy ustawione
zostaly wymagane przez tg funkcje parametry ?
Skontrolowaé ustawienie wejscia analogowego jako
wejdcia wielkodci zadanej oraz wyjscia przekaznikowego
przyrzgdu OCM Pro.

Wyjscie analogowe
(pradowe) informujace o
wystepujacych btedach

Podtaczenie

Sprawdzi¢ potaczenia elektryczne pod wzgledem
zapewnienia odpowiedniego kontaktu oraz wfasciwej
polaryzacji.

W przypadku zastosowania dwoéch lub wiecej wyjsé
analogowych nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonanych
potaczen elektrycznych ze wzgledu na potencjaty
elektryczne. Kazde z 2 zastosowanych wyj$¢ analogowych
majg wspolng mase sygnatu wyjsciowego.

Konfiguracja

Aktywne wyjécie?

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ przyporzgdkowania funkcji do
kanatu wyjsciowego

Sprawdzi¢ zakres wyjsciowy zrodta pragdowego (0 lub 4-
20mA)

Sprawdzi¢ ustawiony zakres zmienno$ci  sygnatu
wyjsciowego.

Sprawdzi¢ przesuniecie (offset)

Sprawdzi¢ sygnat wyjsciowy w I/O-menu

Systemy
podporzadkowane

Sprawdzi¢  potaczenie  kablowe / droge kabla
podtgczeniowego oraz zaciski wejsciowe i wyjSciowe
zastosowanego przewodu

Sprawdzi¢ zakres wejsciowy zrédia prgdowego (0 lub 4-
20mA) przyporzadkowanego urzadzeniu

Skontrolowa¢ zakres zmiennosci sygnatéw przesytanych z
systeméw podporzadkowanych, wspotpracujacych z
urzgdzeniem OCM Pro.

Skontrolowa¢ wartos¢ wprowadzonego przesuniecia
sygnatéw przesytanych z systemow podporzadkowanych,
wspoOipracujacych z urzadzeniem OCM Pro.

Brak danych [ Karta pamieci Uszkodzona karta pamieci. Typ wystepujacego biedu
zapisanych na Kkarcie podany jest w podmenu :"1/0"—  Karta pamieci“ — ,Info"
pamieci Przyrzad pomiarowy Wersja zastosowanego urzadzenia OCM Pro nie pozwala
na zapisywanie / archiwizowanie danych pomiarowych. Ma
to miejsce w przypadku przyrzgdow OCM Pro
wykonanych w wersji wykonania OCP/xxMC... .
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Karta pamieci nie zostata poprawnie wtozona do ztgcza
(ztozono jg odwrotnie lub tez zbyt ptytko do ztgcza karty
pamieci).

Zbyt krétki czas od wiozenia karty pamieci do ztgcza
(minimalna wartos¢ tego czasu wynosi 60 minut!).
Konfiguracja Nie aktywna konfiguracja przyrzadu pomiarowego OCM
Pro.

9. Zestawienie odpornosci poszczego6lnych elementow

W skfad ukfadu pomiarowego zbudowanego w oparciu o przyrzad OCM Pro wchodzg elementy, ktére
bezposrednio stykajg sie z badanym medium. Do elementéw tych zlicza sie :

V4A (podstawa tzw. kotnierz ostony czujnika rurowego),

PPO GF30 (obudowa czujnika pomiarowego),

PMMA (ostona przetwornika czujnika pomiarowego),

Polyurethan (ostona przewodu tgczgcego czujnik pomiarowy z urzgdzeniem OCM Pro, $ruby mocujgce)

Opracowane w firmie NIVUS urzadzenia pomiarowe sg zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem zwigzkéw
chemicznych znajdujgcych sie miedzy innymi w Sciekach przemystowych i komunalnych, wodach opadowych.
Takze zastosowanie urzadzen pomiarowych wraz z czujnikami w innych miejscach pomiarowych nie byto
przyczyna ich niepoprawnej pracy. Ty niemniej produkowane przez firme NIVUS urzadzenia pomiarowe nie sg
odporne na dziatanie wszystkich zwigzkéw chemicznych znajdujacych sie w badanych mediach.

Szczegdlnie duze zagrozenie dla czujnikow i urzadzehn pomiarowych stanowig badane media zawierajace chlor
oraz rozpuszczalniki organiczne. Jest to o tyle istotne, ze ze wzgledu na réznorodny sktad badanych mediéw
zwigzki te sg mogaq stac¢ sie dobrymi katalizatorami ewentualnych reakcji chemicznych w konsekwencji ktérych
powstajg produkty mogace oddziatywaé z elementami mocujagcymi czujniki i urzadzenia pomiarowe, z
przewodami przytaczeniowymi itp.

W przypadku braku pewnos$ci czy posiadane przez Panstwa czujniki i urzgdzenia pomiarowe mogg pracowac w
danym medium, $rodowisku, prosze skontaktowac sie z przedstawicielem firmy NIVUS. Istnieje mozliwos¢
bezptatnego otrzymania przez Panstwo probek materiatéw, z ktérych wykonane sg obudowy czujnikéw i
urzadzenh pomiarowych, w celu sprawdzenia oddziatywania na nie badanego medium.

Odpornosé chemiczna Poliuretanu przy temperaturze medium wynoszacej 21°C. Czas przechowywania /
poddawania dziataniu zwigzkéw chemicznych wynosit 6 miesiecy :

Materiat jest odporny na dziatanie nastepujacych zwigzkéw chemicznych:

5 do 36% kwasu solnego

5 do 36% kwasu siarkowego

5 do 20%ige kwasu octowego

1 do 10%ige kwasu azotowego

5% kwasu fosforowego

5 do 10% roztworu amoniaku

1% zasady sodowej lub zasady potasowej
100% metanolu

Odpornos$¢ na dziatanie zwigzkéw chemicznych V4A przy temperaturze 20 °C:

Zwigzek Koncentracja Temperatura Odporny Nie odporny
Chlorek amonowy 10% 100°C X

Metanol 100% 20°C X

Kwas azotowy 20% 20°C X

Kwas solny 1% 20°C X

Kwas fosforowy 10% 20°C X

Amoniak Gas 20°C X

Amoniak Gas 70°C X

Chlorek miedzi 5% 20°C X

Siarczan zelaza 5% 100°C X
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Zasada sodowa 20% 100°C X
Kwas siarkowy 10% 20°C X
Odpornos$¢ na dziatanie zwigzkéw chemicznych PPO przy temperaturze 20 °C:
Zwigzek Koncentracja Odporny Warunkowo Nie odporny
odporny
Aceton 100% X
Amoniak 10% X
Benzyna 100% X
Benzol 100% X
Chloroform 100% X
Olej napedowy 100% X
Kwas octowy 80% X
[Flusssaure  Jd0%  [x [ | ]
Gliceryna 90% X
Zasada potasowa | 50% X
Zasada sodowa | 50% X
Metanol 98% X
tug sodowy 50% X
Nafta 100% X
Kwas fosforowy | 80% X
Kwas azotowy 10% X
Czterochlorek 100% X
Kwas solny 10% X
Kwas siarkowy 10% X
Roztwor mydta 1% X
Odpornos$é na dziatanie zwigzkéw chemicznych PMMA przy temperaturze 20 °C:
Zwigzek Koncentracja Odporny Warunkowo Nie odporny
odporny
Aceton 100% X
Amoniak 10% X
Benzyna 100% X
Benzol 100% X
Chloroform 100% X
Olej napedowy 100% X
Kwas octowy 80% X
[Flusssaure  Jd0% [ [ = Ix ]
Gliceryna 90% X
Zasada potasowa | 50% X
Zasada sodowa | 50% X
Metanol 98% X
tug sodowy 50% X
Nafta 100% X
Kwas fosforowy | 80% X
Kwas azotowy 10% X
Czterochlorek 100% X
Kwas solny 10% X
Kwas siarkowy 10% X
Roztwor mydta 1% X

Petne listy zawierajgce informacje dotyczace odpornosci materiatdow, z ktorych wykonane sg czujniki jak i
urzadzenia OCM Pro, sg dostepne w firmie NIVUS GmbH w Eppingen.
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10. Konserwacjai czyszczenie

Przyrzad pomiarowy OCM Pro jest tak skonstruowany, ze nie wymaga przeprowadzania kalibracji, konserwacji
oraz nie ulega zuzyciu podczas wykonywania pomiaréw parametrow charakteryzujgcych badane medium.

W przypadku zabrudzenia obudowy przyrzadu OCM Pro nalezy jg wytrze¢ suchg sciereczke. W sytuacji silnego
zabrudzenia do oczyszczenia powierzchni obudowy nalezy zastosowa¢ ogolnodostepne $rodki czystosci jak np.
Priel itp.

Nie poleca sie stosowania do czyszczenia obudowy $rodkéw chemicznych, ktore ze wzgledu na swdj sktad
chemiczny mogq prowadzi¢ do zniszczenia jej powierzchni.

W przypadku silnego zabrudzenia obudowy i koniecznosci zastosowania do jej oczyszczenia
ogolnodostepnych srodkéw czystosci, nalezy wczesniej odtgczy¢ przyrzad pomiarowy OCM
Pro od napiecia zasilajacego!
W przypadku pomiarow w medium silnie zanieczyszczonym, w ktérym wystepuje duza skionnos¢ do
sedymentacji, nalezy czysci¢ w regularnych odcinak czasu powierzchnie czujnika do pomiaru predkosci
przeptywu . W tym celu najwygodniej jest stosowac szczotke plastikowg o krétkich i migkkich witosach.

pomiarowym OCM Pro nie wolno stosowa¢ ostrych narzedzi, szczotek drucianych,
skrobakéw. Mozna w tym celu uzywac¢ wody pod cisnieniem, ale cisnienie strumienia wody
nie moze by¢ wieksze od 4 baréw (patrz dane techniczne czujnikbw pomiarowych).
Zastosowanie wody pod duzym ci$nieniem (wiekszym niz 4 bary) w celu oczyszczenia
powierzchni czujnika moze prowadzi¢ do jego uszkodzenia, a w konsekwencji do
uniemozliwienia wykonania pomiaréw wartosci parametrow charakteryzujgcych badane
medium..

ﬁ Do czyszczenia powierzchni czujnikdw pomiarowych, wspotpracujacych z przyrzadem

W réznych krajach przy wykonywaniu specjalnych pomiaréw w celu zagwarantowania ich zgodnosci
z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie, nalezy regularnie przeprowadzaé kalibracje przyrzadu
pomiarowego oraz jego konserwacje.

Zadania te moga by¢ zlecane firmie NIVUS po wczesniejszym podpisaniu odpowiedniej umowy. Na jej
podstawie pracownicy firmy NIVUS mogg dokonywa¢ okresowego przegladu i konserwacji czujnikbw
i przyrzadéw pomiarowych, a takze ich kalibracji i napraw. Czynnosci te wykonywane sa zgodnie z przepisami
normy DIN 19559 wigcznie z pisemnym poswiadczeniem stanu przyrzadu pomiarowego, w ktérym okreslona
jest miedzy innymi doktadno$¢ wykonywanych pomiarow parametréw charakteryzujacych badane medium, co
jest niejednokrotnie wymagane przy kontrolach przeprowadzanych w miejscach pracy przyrzadéw pomiarowych
firmy NIVUS.
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11. Zatacznik

11.1 Ex-Zaswiadczenie dla przyrzgdu pomiarowego OCM Pro

(] EG-Baumusterpriifbescheinigung

(2] Gerate und Sctuizsysteme 2w bastimmungsgem£Ben Verwendung
in explasionsgefanrdeten Barcichon - Riehtlinle 94/5/EG

(3]  E& Baumuasterprifbeschainigungsnummer
TOV 00 ATEX 1572
(4 Gerat Messurmbarmar Typ SOPS .
(&5 Horstsllzr NIYUS GmbH
(G Ansche(l.  D-75031 Eppingen, I Téle 2
{¥) Dic Bauart dieses Geritos suwsn die verschiedenen zuléssigen Austlibrungzn sind o der
Anlage zu dieser Baumusterprithascheinigunn fesigelegt.

{& Dar TUV HanroverSachsen-Anhalt oV, TN CERT-Zerfifiziarungsstelle, bescheiniot 2ls
benannte Stalie M 0032 nach Artikel @ der Richtlinie des Rates der Europdischan Gomiin-
echafien vom 23 Mirz 18894 {84/5FEG) die Erfiltung dor grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen fiir die Kenzepton und den Bau von Geraten und Schidzsy stemsn
Zur bestimmungasgemdfen Yervendung in explosionsgotibrdeten Bareichen Jermal Anhang -

Il dizr Richitlirie.
Dra Ergebnisse der Prifung sind in dem vertraulichen Prifbericht Ne. 00 FX 24000 fesigelegt.
(8] Div grundlegandan Sicherheits- und Gesundheitsanfordenngen werden erfilit durch Unorcin.
stimmung mit
EN 5 014:1997 EN 50 020:1984

(1 Fals das Zeichen "X7 hinter dor Beschelmigunasnummer steht, wird aucf besonders
Bedingurgen fifr die sichere Anwendung des Gerfites in der Anlage zu disger Beacheinigung .
Fingewiasan,

f11) Diese BG-Basmusterprifbescheinigung beziekt sich nur aut die Konzeption und den Bau des
festgelegen Gordtes geman Richilini 4/EG. Weilere Anforderungen dieser Richiinie
gelten for die Hesstallung und das Inverkehrbringen digses Gerates.

(121 Dle Kennzeichrnung des Gerdtas muss dis folgenden Angaben erthalien:
& {®)G [EExib]MNE

TV Hannover/Sachsen-Anhalt ey, Harinoyer. 18, 122000
TUV CERT-Zertifizierungtstolls
£an O 4

D=3051% Hannover

L

Dieee EG-Baumusterpritfigschsinlgung darf nur unvardandar weltereerire itet werden.
Auszige oder Andorungen badirten der Genehrmigung des TUY HannovenSachson-ankal ..

EL IS
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11.2 Ex-Zaswiadczenie dla zespolonego czujnika pomiarowego
LN
- .- _'. I_l | | J ] ./'.
‘ ‘“: A i

() EG-Baumusterprifbescheinigung

{21 Gerdte und Schutzsysteme zur beslimmungsgermédfien Vorwondung
in explosionsgefanrdeter Bereichen = Richtlinie 94/5/EG

(2} EGS Baumusterprifbescheinigungsnunmer

TOV 00 ATEX 1573

(41 Cerat: Sensor Typ (H2EL.

‘51 Hersteller:  BEVUES GmbH

14y Anschrife D-76021 Eppingen, Im Tale 2

i7]  Die Bavarl disses Gerdtas sowie die vorschiodonon zulassigon Ausfihrengen sind in der
Anlage zu diessr Baumusterprifhessheinigung festaclcgt.

(8] Der TUV HarnoverSachsen-Anhalt eV, TUV GERT-Zeriifizierungsstelle, bescheinigt als
benannts Stolle Nro (32 nach Arikel 9 der Richlinie des Rates der Europaischan Germein-
schaften wom 23, Marz 1684 (BHYEG) oie Erfdllung der grundlegenden Sichorhpiise und-
Gasundheitsanforderungen fr die Konzegtion ung den Beu won Soraton und Schutzsystamen
Zur bestimmungsgematen Vervandung in explosionsgefihrdaten Borstcnen geméi Anhang.
Il der Richtlirwe.

Dz Ergabnizse der Prifung siad in demevartraulichen Prifboricht Mr, 00 PX 24100 fastgelegl -

[ e grundlegenden Sicherhess und Gasundhaitsanforda ronngen weeden arfilt aurch Dberain-
stimmung it -

EN SO 014:1887 EN 50 D20:1554

(10 Fails das Zeichen "X hinter dev Bescheinigungsnummer steht, wind auf besonders
Bedingungen tdr die sichere Anwendung des Gerftes in der Anlage zu dioser Bosahoinfgung
hingewiesen.

{11y Digge EG-Baumusierprifbescheiniqung barieht sich nur auf die Konggption ungd den Bau dos
festgeieglten Gesttes gemdl Richtlinie 94/%BG. Weftarg Antordémngen dieser Richtline
gulten fir i Herstellung und das Invorkehrbringen digsos Gerdtes.

{12y [He Kennzeichnung des Gergtes muss die folgesden Angaben enthalten:

€ 126 EExibnBT4

Tiiv HannowerSachsen-Anhalt e v, Harnaver, 18.12.2000

Ty CERT-Zertdfizierungssielie

Am TUV 1

D-30519 Hannoyer

Der Lelter

o e . Dicee EG-Eaumustarprilbascholnigung darf rue envarindert vrestervarbraltat werden,
Auszllge ader Anderungen beddefen der Cenelimigung des TUW HanmoverSachser-Anhale =Y,
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